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WSTEP / STOPKA REDAKCYJHA

WSTEP

Zadaniem instrukcji jest pomoc w nalezytym przeprowadzeniu naprawy pojazdow i agregatow. Instrukcja
przedstawia stan techniczny obowigzujacy w chwili zamknigcia wydania.

Przy opracowywaniu instrukcji autorzy zatozyli opanowanie niezbedne] wiedzy fachowej z zakresu
pojazdow i agregatow.

llustracje graficzne i nalezace do nich opisy sa typowymi zdjeciami migawkowymi, ktore nie zawsze
odpowiadaja omawianemu agregatowi, ale nie sg przy tym biedne. W takich wypadkach naprawy nalezy
odpowiednio zaplanowad i wykonaé.

Naprawe calych agragatow dobudowanych nalezy zleci¢ naszemu serwisowi badZ serwisowi producenta.
Tego rodzaju agragaty sa zaznaczone w tekécie w specjalny sposob.

Instrukcja naprawy jest podzielona na rozdzialy i podrozdzialy. Kazdy podrozdziat rozpoczyna si¢ od strony
zawierajacej opis warunkow pracy. Sfrona z warunkami pracy zawiera wykaz czynnosci istotnych dia
danego zakresu naprawy. Pod warunkami pracy jest podany szczegdlowy opis prac.

Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa technicznego oraz ochrony ludzi sa wyeksponowane w specjalny
spostb (patrz nizej).

OSTROZNIE

Rodzaj i zrodio zagroZenia

« Dotyczy prac i czynnoéci niezbgdnych dla uniknigcia zagrozenia dla ludzi.

UWAGA

Rodzaj i zrodio zagrozenia
« Dotyczy prac i czynnoéci niezbednych dla unikniecia uszkodzenia/zniszczenia materiatow,

&, | Wskazowka
% | Dodatkowy opis pozwalajacy zrozumie¢ prowadzone pracefczynnosci.

Podczas wszystkich prac naprawczych przestrzegaé¢ ogdinych przepisdw bhp.
Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian technicznych wynikajacych z postepu technicznego.
Z powazaniem
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WSTEP

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Informacje ogéine

Warunkiem bezproblemowego przeprowadzenia prac w obrebie samochoddw cigzarowych i autobusow
przy uzyciu odpowiednich materialow roboczych jest przeszkolenie i Zaangazowanie personelu zajmujacego
si¢ obsluga, konserwacjg i naprawami.

Ponizej zebrano w wyjatkach fragmenty waznych przepisow i zgrupowano je wedlug znaczenia w ceiu
przekazania wiedzy niezbednej do unikniecia wypadkdw z udzialem ludzi, powstania szkad rzeczowych
i $rodowiskowych. Stanowia one jedynie krotki wyciag z réznych przepiséw bhp i nie moga ich
zastgpowac.Oczywiscie nalezy takze Przestrzega¢ pozostalych przepiséw bhp i stosowaé odpowiednie
zabezpieczenia.

Dodatkowe wskazéwki odnoszace sie bezposrednio do zagrozeh sa podane w instrukcji w miejscach
ewentualnych niebezpieczenstw.

Jesli jednak pomimo wszelkich $rodkéw ostroznosci zdarzy sie wypadek, zwlaszcza wskutek kontakty ze
Zracym kwasem, wnikniecia paliwa w skore, oparzenia goracym olejem, przedostania sie do oczu srodka
przeciw zamarzaniu itd., natychmiast uda¢ sie do lekarza.

1. Przepisy dotyczace unikania wypadkéw zagrazajacych ludziom

— Agregaty zabezpieczy¢ w przypadku wymontowania.

- Podczas prac na ukladzie resorowania preumatycznego wzgl. sprezynowego
podeprzeé rame.

~ Agragaty, drabiny, schody, pomosty i ich otoczenie czyscié z oleju i smaru. Wypadki
wskutek poslizniecia mogg pociggnggé za sobg powazne nastepstwa.

Prace kontrolne, nastawcze i naprawcze zlecaé¢ wylacznie autoryzowanemu

personelowi.

Prace na ukladzie hamuicowym

- Po wszelkich pracach na ukiadzie hamulcowym przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa,
dziatania i skutecznosci w ramach kontroli bezpieczenstwa.

— Ukiady ABS/ASR sprawdzi¢ pod katem dziatania stosujac odpowiednie systemy
kontroli (np. MAN-cats).

- Zbiera¢ wyplywajacy ptyn hydrauliczny/hamulcowy.

~ Plyn hydrauliczny/hamulcowy jest toksyczny!
Nie dopuszczaé do zetkniecia z zywnoscia i otwartymi ranami.

= Plyn hydrauficzny/hamulcowy jest odpadem specjainym!
Przestrzegac przepisow bezpieczenstwa dotyczacych zapobiegania dewastacii
Srodowiska.
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Praca silnika

- Silnik moze uruchamiaé i eksploatowadé tylko autoryzowany personel.

~ Jesli silnik pracuje, nie padchodzié¢ zbyt blisko do obracajacych sig czgéci.
Nosié odziez roboczg scisle przylegajaca do ciafa.
W pomieszczeniach zamknietych zadbaé o dobra wentylacje.

- Nie dotykac¢ golymi rekami agregatow rozgrzanych do temperatury roboczej.
Niebezpieczenstwo poparzenia!
Zwiaszcza podczas wymiany oleju (agregaty rozgrzane do temperatury roboczej)
pamietac o odpowiednim zabezpieczeniu rak.

~ Obieg chiodziwa otwierad tylko po ochlodzeniu silnika.

Zawieszone cigzary
- Nie wolno przebywaé pod agregatem zawieszonym na haku dzwigowym. - Dzwig
utrzymywac w stanie prawidtowym -

Prace przy przewodach wysokocisnieniowych

- Przewoddw rurowych i wezy znajdujacych sie pod cidnieniem (tj. obwodu oleju
smarowego, chiodziwa i oleju hydraulicznego) nie dokrecac ani nie otwierag.
Niebezpieczefstwo zranienia przez wyplywajace ciecze!

- Podczas kontroli wiryskiwaczy nie wktadaé rgk pod strumien paliwa. Nie wdychac
oparow paliwa.

Prace na ukladzie elektrycznym pojazdu

- Podczas prac na ukladzie elektrycznym pojazdu odlaczy¢ akumuiator.
Kabel masowy odigczaé jako pierwszy i podigczac jako ostatni.

Uwaga! Gazy wydzielane z akumulatora sa wybuchowe!

- W zamknietych skrzynkach akumulatorowych moze sie tworzy¢ gaz piorunujacy.
Zachowac ostroznosé po dluzszej jezdzie oraz po zastosowaniu urzadzenia do
tadowania akumulatora.

- Przy odiaczaniu akumulatoréw nieodiaczalne odbiorniki stale, tachografy itp. moga
spowodowaé powstanie iskier zapalajgcych gaz. Skrzynie akumulatorowe przed
odtaczeniem zaciskow przedmuchaé sprgzonym powietrzem!

~ Pojazd uruchomié przez podholowanie tylko z podigczonymi akumulatorami
(minimalne obciazenie 40%)! Nie wspomagac rozruchu urzgdzeniem do szybkiego
fadowania! Szybkie fadowanie akumulatordw przeprowadzac¢ tylko przy odigczonym
przewodzie plusowym i minusowym!

- Nie dopuszczaé do zwaré spowodowanych zamiang biegunéw badz umieszczeniem
na nich metalowych przedmiotow (klucze, obcegi itp.).

- Akumulatory w pojazdach wylaczonych z uzytkowania odiaczy¢ lub dotadowywad
€O miesiac.

Ostroznie! Kwas akumulatorowy jest trujacy i zracy!

- Podczas pracy z akumulatorami zaktadaé odpowiednig odziez ochronna (rgkawice).
Akumulatoréw nie przechyla¢ z powodu moziiwosci wyptywu elektrolitu.

- Pomiary napie¢ wykonywac wylacznie wlasciwymi przyrzadami pomiarowymi!
Rezystancja na wejéciu przyrzadu pomiarowego powinna wynosi¢ co najmniej
10 M?.

- Whyki wigzek kablowych do elektronicznych urzadzen sterujacych wyciagac/
whkiadac tylko przy wyltaczonym zapionie!
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Spawanie elektryczne

~ Urzadzenie ochronne "ANTIZAP-SERVICE-WACHTER" (nr rzeczowy MAN
80.78010.0002) podiaczaé zgodnie z dofaczong instrukcia.

~ Jesli urzagdzenie nie jest dostepne, od akumulatora odigezy¢ zaciski i polaczyé
elektrycznie przewod plusowy z minuscwym.

- W kazdym przypadku uziemienie urzadzenia spawalniczego umiescié mozliwie w
poblizu miejsca spawania. Kabla urzadzenia spawalniczego nie ukiadac rownolegle
do przewodow elekirycznych w pojezdzie.

— Rama nie jest przewidziana jako zwrotny przewdd masowy! Przy pozniejszych
adaptacjach - np. windy do wézkow inwalidzkich - ulozyé dodatkowe przewody
uziemiajace o dostatecznie duzych przekrojach, poniewaz w przeciwnym
przypadku nastapi polaczenie masowe przez linki sterownicze, wiazki kablowe,
waly przekiadni, kota zebate przektadni itd. Nastepstwem tego moga byé¢ powazne
uszkodzenia.

Prace przy rurach poliamidowych - Niebezpieczeristwo uszkodzenia i pozaru

— Tabliczka ostrzegawcza pokazana obok jest umieszczona wewnatrz pokrywy
zbiornika paliwa wzglednie zbiornika oleju grzewczego. Ostrzega ona przed
wykonywaniem prac spawalniczych lub wierceniem otworéw w poblizu rur z
tworzyw sztucznych.

Prace lakiernicze

— Podczas prac lakierniczych podzespoly elektroniczne moga by¢ poddane dziataniu
wysokich temperatur (maks. 95 °C) tylko przez krétki czas: przy temperaturach
maks. 85 °C dopuszczalny czas pracy wynosi ok. 2 godz., odiaczyé akumuiatory.

Prace przy przechylonej kabinie kierowcy

- Nie zastawiaé obszaru przechylania kabiny kierowcy.

- Podczas przechylania nie przebywa¢ miedzy kabing a podwoziem. Strefa
zagrozenial

- Kabine kierowcy przechylaé zawsze przez punkt przechylania do polozenia
krancowego.

Prace przy klimatyzatorze

= Chiodziwo i jego opary 8q szkodliwe dla zdrowia, unikaé kontaktu, chroni¢ oczy |
rece,

-~ Chiodziwa gazowego nie spuszczac w zamknietych pomieszczeniach.

— Bezfreonowego chiodziwa R 134a nie Mieszaé z chiodziwem R 12 (z freonami).

2. Wskazowki dotyczace unikania uszkodzen i Przedwczesnego zuiycia agregatéw

— Agregaty obcigzaé tylko w dopuszczalnym zakresie, nie ohcigzac nadmiernie,

WETEP

— Przy wystepujacych usterkach eksploatacyjnych niezwlocznie ustalié przyczyne i usunag ja, aby nie

powstaly wigksze szkody.

— Przed naprawg agregaty starannie wyczyscié. Zwracaé uwage, aby podczas naprawy do agregatow nie

przedostaly sig¢ zadne zabrudzenia, piasek lub ciata obce.

— Zawsze uzywad oryginalnych czesci zamiennych. Zamontowanie tak samo dobrych czesci obcego
pochodzenia moze spowodowaé w pewnych warunkach powazne uszkodzenia, za ktore odpowiedzialnosé
ponosi wykonujacy je zakiad. Uwzglednié rozdziat "Ograniczenie odpowiedzialnosci za wyposazenie i

czesci”,

— Agregatow nigdy nie eksploatowaé na sucho, to znaczy bez napehienia olejem smarowym.
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~ Silnikdéw nie eksploatowaé bez chiodziwa.

- Agregaty nie gotowe do eksploatacji zaopatrzyé w odpowiednig tabliczke informacyjna,

- Stosowadé wytacznie srodki robocze (olej silnikowy i przekiadniowy, srodki ochrony przed Zamarzaniem
i korozja) dopuszczone przez MAN. Zwracaé uwage na czysto$c.

~ Przestrzega¢ zalecanych terminow konserwacii.

- Oleju silnikowego/przekiadniowego nie wlewac ponad oznaczenie max. Nie przekracza¢ maksymalnie
dopuszczalnego korica eksploatacii.

— W przypadku zaniedbania moga wystapi¢ powazne uszkodzenia agregatu.

3. Ograniczenie odpowiedzialnosci za wyposazenie 1 czesci

W interesie uzytkownikow zalecamy stosowanie w pojazdach MAN wyposazenia, kiore zostalo wyraznie
dopuszczone do stosowania przez MAN oraz oryginalnych czesci zamiennych MAN. Dla tego wyposazenia
i tych czesci zostata ustalona specjalnie dla pojazdow MAN ich niezawodnosc, bezpieczenstwo i
przydatnosé. W przypadku stosowania innych wyrobow nie mozemy - mimo biezacej obserwacii rynku -
dokonaé ich oceny i odpowiadaé za nie, nawet jezeli w pojedynczych przypadkach istniatby atest TOV lub
urzedowe zezwolenie.

Nadwozia wzgl. nadwozia specjaine
W przypadku nadwozi wzgl. nadwozi specjalnych nalezy bezwzglednie przestrzegac wskazowek /
przepisow bezpieczeristwa ich producenta.

Wylaczenie z eksploatacji wzgl. sktadowanie

W przypadku wylaczenia z eksploatacji wzgl. skladowania autobusow lub samochodow ciezarowych
przez okres powyzej 3 miesiecy konieczne jest podjecie specjalnych krokow zgodnie z normg zakladowg
MAN M 3089 czest 3.

4. Praca z okladzinami hamulcowymi i podobnymi czg¢$ciami

- Podczas mechanicznej obrobki okiadzin hamulcowych, szczegoinie podczas ich obtaczania i szlifowania,
oraz podczas przedmuchiwania hamulcow kota jezdnego moze powstac pyt szkodtiwy dla zdrowia.

- Aby wykluczyé zagrozenia dla zdrowia, nalezy przedsiewzigé odpowiednie srodki bezpieczetistwa i
przestrzegaé ponizszych zalecert:

— W miare mozliwoéci pracowaé na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach o dobrej wentylacii.

- W miare mozliwoséci stosowac urzadzenia reczne lub wolne pracujace, w razie potrzeby siegnaé po
urzadzenia do wychwytywania pyiu.

~ Jesli uzywa sie urzadzen szybko pracujacych, powinny by¢ one na stale zaopatrzone w mechanizmy
tego rodzaju.

— W miare mozliwosci przed cigciem lub wierceniem zwilzy¢ czesci poddawane ohrébce.

- Oktadziny hamulcowe utylizowa¢ jako odpad specialny.

5. Przepisy dotyczace bhp i ochrony srodowiska

Plyn chlodzacy

Nierozciefczony érodek przeciw zamarzaniu nalezy traktowac jako odpad specjainy. Podczas utylizacji
zuzytych chiodziw (mieszanina srodkow przeciw zamarzaniu z woda) nalezy przestrzegac przepisdw
wiasciwych wiadz lokalnych.

Czyszczenie obiegu chiodziwa

Ciecz czyszczaca | wode do sprukiwania mozna odprowadzaé do kanalizacji tylko wtedy, gdy nie jest o
ograniczone szczegofowymi przepisami lokalnymi. Za warunek ogélny przyjmuje sig, by ciecz czyszczaca i
wode do sphukiwania przepuscic przez oddzielacz oleju z osadnikiem.

Czyszczenie wkladu filtra

Podczas przedmuchiwania wkladu uwazac na to, aby pyt z filtra byt odessany przez instalacje odsysajaca
wzgl. chwytany w worek odpylacza. W przeciwnym razie stosowaé ochrone drog oddechowych. Przy
przemywaniu wkiadu chronié rece za pomocg gumowych rekawic lub kremu ochronnego, poniewaz srodki
czyszczace sa silnymi rozpuszczainikami Huszczow.

Olej silnikowy/przektadniowy, naboje, pojemniki i wkiady filtra, wklady osuszacza

Zuzyty olej odprowadza¢ wytacznie do punktow zbiérki. Bezwzglednie zwracac uwage nha to, aby olej

nie przeniknat do kanalizacji lub gleby, niebezpieczenstwo skazenia wody pitnejt Wkiady, pojemniki i
naboje (filtrow olejowych i paliwowych, wklady osuszacza powietrza) sa odpadami specjalnymi i nalezy je
prawidtowo utylizowaé. Przestrzegac przepisow wiasciwych wiadz lokalnych.
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Zuzyty olej siinikowylprzekladniowy

Dluzszy lub powtarzajacy sig kontakt skory z kazdym rodzajem oleju silnikowego/przekiadniowego prowadzi
do odttuszczenia skéry. Na skutek tego dojs¢ moze do wysuszenia, podraznienia lub Zmian zapalnych
skary. Zuzyty olej silnikowy zawiera poza tym niebezpieczne substancje, ktére podczas prob na zwierzetach

wywolywaty nowotwory skéry.

8. Srodki ostroznosci dla ochrony zdrowia

~ Unika¢ diuzszego, nadmiernego iub cyklicznego kontaktu skory ze Zuzytymi olejami.

— Skarg chronic za pomoca odpowiednich srodkow ochrony skdry lub rekawic ochronnych.
- Oczysci¢ skore zabrudzong olejem sifnikowym.

— Umy¢ sie dokfadnie woda i mydtem,

- Szczoteczka do rak jest skuteczng pomoca.

— Specjalne $rodki do mycia rak utatwiajg zmycie zabrudzenia,

— Nie uzywac benzyny, paiiwa napgdowego, gazolu, rozcienczalnikéw i rozpuszczalnikow.
- Po oczyszczeniu nalozyé na skore krem natiuszczajacy.

- Zmienia¢ odziez i obuwie przesigknigte olejem.

- Do kieszeni odziezy nie wkladag $ciereczek przesigknietych olejem.

Zuzyty olej silnikowylprzek!adniowy usuwac zgodnie z przepisam.

- Oleje naleza do substancji zagrazajacych wodzie -

Zuzytego oleju nie nalezy wylewac na ziemie, do wody, odpltywu lub kanalizacji. Tego rodzaju uchybienia
53 karalne.

Nalezy starannie zbierac i utylizowaé zuzyty olej. Informaciji na temat miejsc zbiorki udziela sprzedawca,
dostawca lub migjscowe urzedy.

Wyciag z instrukgji postgpowania ze zuzytym olejem silnikowym
MINERALOLWIRTSCHAFTSVERBAND E.V. Steindamm 71, D-20099 Hamburg
Specjalne wskazowki dotyczace prac w obrebie systemu Common Rail
Zabezpieczenie przed wypadkiem

Strumienie paliwa moga przecigc skoére. Rozpylanie paliwa w formie mgly grozi pozarem.

— Jesii silnik jest wigczony, w systemie Common Rail w zadnym wypadku nie odkrecac potaczen srubowych
wysokoci$nieniowego ukfadu paliwowego (przewod wiryskowy od pompy wysokocignieniowe] do Rail,
na Rail i na glowicy cylindra do wtryskiwacza).

= Unika¢ przebywania w poblizu pracujacego silnika.

Jesli silnik pracuje, ci$nienie w przewodach paliwowych osigga maks. 1.600 bar.
- Przed otwarciem przewodow $rubowych odczekaé co najmniej jedng minute az do spadku cisnienia.
- Wrazie potrzeby spadek cisnienia w Rail skentrolowaé przy uzyciu MAN-cats,

Niebezpieczeristwo obrazesi!

— Osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca nie moga sie zbliza¢ do pracujacego silnika na mniej niz
20 cm.

- Jesli silnik pracuje, nie dotyka¢ znajdujacych si¢ pod napigciem czesci elekirycznego przylacza
wiryskiwaczy.

Czystosé

Nowoczesne komponenty instalacji wtryskowej do silnikéw wysokopreznych skiadaja sie obechie z
wysokoprecyzyjnych czesci narazonych na ekstremalne obciazenia. Z uwagi na duzg precyzje podczas
wszystkich prac na ukfadzie paliwowym nalezy zwracaé uwage na maksymaing czystosé. Juz czasteczki
zanieczyszczen powyzej 0,2 mm moga prowadzi¢ do awarii komponentéw,

W zwigzku tym przed rozpoczeciem prac nalezy koniecznie przestrzegac ponizej opisanych srodkéw:

Niebezpieczeristwo uszkodzenia wskutek whiknigcia zanieczyszczen

~ Przed pracami po czystej stronie ukladu paliwowego oczyscié silnik i komore (strumienica parowa),
ukiad paliwowy musi byé¢ w tym czasie zamknigty.

- Uklad paliwowy sprawdzié wzrokowo pod katem przeciekdw i uszkodzen.

5
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— Strumienicy parowej nie kierowaé bezposrednio na podzespoly elektryczne, ewentuainie zamontowac
osfony.

-~ Pojazd kierowaé do czystej czesci warsztatu, w kiorej nie wykonuje sig Zadnych prac mogacych
powodowad unoszenie pylu (szlifowanie, spawanie, naprawa hamulcow, kontrola hamowania i mocy itp.).

— Unikaé ruchu powietrza (mozliwo$é unoszenia pytu wskutek rozruchu silnikéw, uruchomienia
wentylacji/ogrzewania znajdujgcego sie w warsztacie, przez cug itp.).

- Obszar nadal zamknietego ukladu paliwowego oczysci¢ sprezonym powietrzem i osuszy¢.

- Niezwigzane czastki zanieczyszczen, takie jak odpryski lakieru i elementy izotacji, usungc odsysarka
{odkurzacz przemystowy}.

- Strefy komory silnika, od kiérych mogtyby sie odiaczy¢ czastki zanieczyszczen (przechyiona kabina
kierowcy, komora silnika w autobusach itp.) ostoni¢ nowa i czysta folia.

- Przed rozpoczeciem demontazu umyé rece i zalozy¢ czysty kombinezon.

Podczas wykonywania prac nalezy koniecznie przestrzegac opisanych ponizej srodkow:

Niebezpieczefistwo uszkodzenia wskutek wniknigcia zanieczyszczen

- Po otwarciu czystej strefy ukiadu paliwowego do czyszczenia nie stosowac sprezonego powietrza.

- Luzne zanieczyszczenia usuwac podczas prac montazowych odsysarka (odkurzacz przemysiowy).

- Podczas prac na ukladzie paliwowym uzywac wylacznie niestrzepigcych kawatkow materiatu.

- Przed rozpoczeciem prac oczyscié narzedzia i Srodki robocze.

- Stosowaé jedynie narzedzia bez uszkodzen (popekana powioka chromoway).

— Podczas demontazu | montazu komponentéw nie stosowad takich materiatow, jak tkanina, karton czy
drewno, bo mogg one uwalnia¢ czastki i wickna.

— Jesli podczas odkrecania przytaczy dojdzie do odpryskiwania lakieru (wskutek jego nadmiaru), przed
ostatecznym odkreceniem zigczy odpryski starannie usunag.

— Otwory przytaczowe wszystkich wymontowanych czeéci instalacji paliwowej nalezy natychmiast zamkna¢
odpowiednimi zamknigciami.

- Zamkniecia te przechowywaé do chwili uzycia w opakowaniu pyloszczeinym i po jednokrotnym
wykorzystaniu wyrzucic.

- Podzespoly przechowywaé w czystym i zamykanym pojemniku.

- Nigdy nie uzywac do tych podzespolow uzywanych plynéw czyszczacych tub kontrolnych.

- Nowe elementy wyciagac z oryginalnego opakowania bezpoérednio przed uzZyciem.

~ Prace w obrebie wymontowanych komponentéw wykonywac jedynie na odpowiednio wyposazonym
stanowisku pracy.

— W przypadku wysytki wymontowanych czeéci zawsze stosowac oryginaine opakowanie.

Podczas wykonywania prac w obrebie sitnikow autobusowych zamontowanych na lezaco nalezy

bezwzglednie dodatkowo przestrzegac ponizej opisanych Srodkow:

Niebezpieczenistwo uszkodzenia wskutek wniknigcia zanieczyszczen

- Przed otwarciem czystej strefy ukiadu paliwowego:
Czesci silnika wokot kroccow tlocznych, przewody wiryskowe, Rail i pokrywe zaworu oczyscic sprezonym
powietrzem.

- Wymontowaé pokrywe zaworu i ponownie oczy$ci¢ czesci silnika wokét kroéedw tlocznych, przewody
wiryskowe i Rail.

- Kroéee najpierw lekko odkrecié:
Odkrecié nakretki kotpakowe kroccow i wykrecic wykonujac 4 obroty.
Kroéce podniesé specjainym narzedziem.
Uzasadnienie: Krééce catkowicie wymontowaé dopiero po demontazu wiryskiwaczy, aby uniknac
wnikniecia zabrudzen do wiryskiwaczy od gory.

— Wymontowac witryskiwacze.

- Po wymontowaniu wiryskiwacze skierowa¢ otworem przytacza wysokocisnieniowego do dotu i przeplukaé
plynem czyszczacym.

- Kroéce wymontowac, w tym celu odkrecic nakretki kotpakowe.

— Oczysci¢ otwor wiryskiwacza w glowicy cylindra.

— Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
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PREZENTACJA SILNIKA
Tabliczka znamionowa / oznaczenie typu

Objasnienia do tabliczki Znamionowej

o _/

{3

L
S

re

(1)
(2)

Objasnienia do stopni obrébki dodatkowej

Typ silnika
Stopnie obrobki dodatkowej NI / NIt

Motor-Nr./Engine
50340136B2F1

— ——
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|
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|-

|

|
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|
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|

|

|
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WETEP

LFO1 — @

N

Numer seryjny silnika

3

Stopnie obrébki dodatkowej odnoszg sig do waléw korbowych tozysk gidwnych i korbowych oraz tiokéw i
tulei. Podzespoly objete obrobkg dodatkowg sg zaznaczone na tabliczce znamionows;, np.:

P = Wat korbowy - lozysko korbowe NI lub NI
H = Wat korbowy - fozysko gidwne NI lub NII

Objasnienia do numeru silnika / engine-no. (Numer seryjny siinika)

Nr silnika / | Hasta porzadkujace Przykiad
engine-no. (przyporzqdkowanie)
505 Numer typu wg kodu typow
0340 Dzien montazu
136 Kolejnosé montazu (kolejny numer
w dniu montazu)
Oznaczenie kola zamachowego B = Kofo zamachowe dla sprzegia - O430mm / GMFZ
2 Producent pompy wiryskowej / 2 = Bosch z regulacjg elektroniczng
regulaciji
F Oznaczenie sprezarki wg E = 2-cylindrowy / rzedowy / 720 ccm / silnik
poioZenia / rodzaj sprezarki i zabudowany na stojgco
silnika
1 Specjaine zyczenia klienta i/lub 1 = Specjalne zyczenia klienta / bez wersji tropikalnej
wersja tropikalna
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WSTEP

Ostatnie 4 cyfry numeru silnika / engine- no. (np. ,B-2-E-1%) sg zebrane w hasle porzadkujacym wariantu i
stojg w zaleznosci z przyporzadkowaniami podanymi w kolumnie ,Hasla porzadkujace® (patrz norma
MAN M 3053).

Objasnienia do oznaczenia typu

Oznaczenie typu | Objasnienia Przyklad

D Rodzaj paliwa Olej napedowy

20 Symbol + 100 Srednica 120 mm

6 Symbol skoku (zackraglony) Skok 155 mm

Liczba cylindrow 6 cylindrow

L Dotadowanie Z dotadowaniem i chiodzeniem powietrza
dotadowujacego

F Montaz siinika Silnik / zabudowany na stojaco / w kabinie
kierowcy z kierownicg po lewej stronie

01 Oznaczenie typu konstrukcji Moc / liczba obrotow / dopuszczenie

-8 & 40



WETEP

Parametry
D 2066 LFo1
Oznaczenie Jednostka Dane
Liczba cylindrow / rozmieszczenie 8 cylindréw / rzedowy / Zabudowany
na stojaco
Zawory na cyiinder 4 zawory
Cigzar silnika w stanie suchym kg 880
Ukiad wtryskowy Common Rail / EDC 7
Kierunek obrotu patrzac w kierunku kola w lewo
Zamachowego
Moc znamionowa wg ISO 1585-88/1 95 EWG | KW/KM 316 /430
Otwor mm 120
Skok mm 155
Pojemnosé skokowa ccm 10.518
Kolejnos¢ zapionu 1-5-3-6-2-4
Znamionowa predkoéé obrotowa obir/min 1900
Doina predko$é obrotowa biegu jatowego obr/min 550
Maks. moment obrotowy przy predkosci Nm obr/min 2100 Nm przy 1000 - 1400 obr/min
obrotowej
D 2066 LF02
Oznaczenie Jednostka Dane
Liczba cylindrow / rozmieszezenie 6 cylindrow / rzedowy / zabudowany
na stojaco
Zawory na cylinder 4 zawory
Cigzar silnika w stanie suchym kg 960
Uklad wiryskowy Common Rail / EDC 7
Kierunek obrotu patrzac w kierunku kola w lewo
Zamachowego
Moc znamionowa wg ISO 1585-88/195 EWG | k\W/KM 287 /390
Otwor mm 120
Skok mm 155
Pojemnosé skokowa ccm 10.518
Kolejnos¢ zaplonu 1-56-3-6-2-4
Znamionowa predkosé obrotowa obr/min 1900
Dolna predkosé obrotowa biegu jatowego obr/min 550
Maks. moment obrotowy przy predkosci Nm obr/min 1900 Nm przy 1000 - 1400 obr/min
cbrotowej
D 2066 LF03
Oznaczenie Jednostka Dane

Liczba cylindréw / rozmieszczenie

6 cylindréw / rzedowy / zabudowany
na stojaco

Zawory na cylinder

4 zawory
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Ciezar silnika w stanie suchym kg 960

Uktad wiryskowy Common Rail / EDC 7

Kierunek obrotu patrzgc w kierunku kota w lewo

zamachowego

Moc znamionowa wg ISO 1585-88/195 EWG | KW/KM 257 / 350

Otwor mm 120

Skok mm 165

Pojemnosé skokowa ccm 10.518

Koilejnos¢ zapionu 1-5-3-6-2-4

Znamionowa predkos¢ obrotowa chr/min 1900

Dolna predkosc obrotowa biegu jalowego obr/min 550

Maks. moment obrotowy przy predkosci Nm obr/min 1750 Nm przy 1000 - 1400 obr/min

obrotowej

D 2066 LF04

Oznaczenie Jednostka Dane

Liczba cylindrow f rozmieszczenie 6 cylindrow / rzedowy / zabudowany
na stojaco

Zawory ha cylinder 4 zawory

Ciezar silnika w stanie suchym kg 960

Ukiad wiryskowy Common Rail / EDC 7

Kierunek obrotu patrzac w kierunku kota w lewo

zamachowego

Moc znamionowa wg 1SO 1585-88/195 EWG | kKW/KM 2281310

Otwor mm 120

Skok mm 155

Pojemnosc skokowa com 10.518

Kolejnoéé zaptonu 1-5-3-8-2-4

Znamionowa predkos¢ obrotowa obr/min 1900

Dolna predkos$¢ obrotowa biegu jatowego obr/min 550

Maks. moment obrotowy przy predkosci Nm obr/min 1550 Nm przy 1000 - 1400 obr/min

obrotowej
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Opis silnika

(1) Kolektor chiodziwa

{2) Pokrywa glowicy cylindra

(3) Kanat kablowy

(4) Urzadzenie sterujgce siinika

(5) Kolektor chiodziwa

(6) Obudowa kot zamachowego/obudowa
sterowania

(7) Przewod rezonansowy

(8) Sprezarka

(9) Pompa wspomagania ukiady

kierowniczego 1

(10) Pompa hydrauliczna

(11) Pompa wspoimagania ukfadu
kierowniczego 2

(12) Skrzynia korbowa

(13) Centralka paliwowa (KSC)

Ogoline informacje na temat silnika

WETEP

md206802

Rura tioczna (Rail)

Pompa zasilajgca

Pompa wysokoci$nieniowa
Naped pompy wysokocisnieniowej
Alternator

Miska olejowa

Wentylator

Kolektor chiodziwa

Rura zasysajaca powietrze
Kolektor taczacy

Swieca zarowa plomieniowa
Modut olejowy

Modut odprowadzania spalin
Rura powietrza dofadowujacego
Turbosprezarka

Opisane tu silniki sg chiodzonymi plynem silnikami wysokopreznymi z dotadowaniem, 6-cylindrowymi,
4-suwowymi, z dofadowaniem spalinami i chiodzeniem powietrza doladowania.

Silniki te pracujg z wysokocisnieniowym ukladem whrysko
{elektroniczne sterowanie silnikow wysokopreznych)

& 48
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Cbudowa silnika

Skrzynia korbowa

Skrzynia korbowa tworzy wraz z blokiem cylindrowym jedna caloéé odlang ze specjalnego zeliwa. Wilgotne
tuleje cylindrowe ze specjalnego odlewu odsrodkowego o duzej odpornoéci na zuzycie mozna poddawac
wymianie. Do uszczelniania tulei cylindrowych siuza elastomerowe pierécienie uszczelniajace. Skrzynia
korbowa jest zakoriczona z tytu napedem rozrzadu, a z przodu pokryws aluminiowa. W pokrywie oraz w
napedzie rozrzadu sa umieszczone uszczelniajace pierscienie watu korbowego. Odprowadzanie gazow
odpowietrzajacych skrzyni korbowej do powietrza spalania nastepuje poprzez oddzielacz oleju za pomocg
zaworu regulacji cisnienia po stronie zasysania turbosprezarki.

Wat korbowy

Wat korbowy jest wykuwany w matrycy z mikrostopowej stali ulepszongj ciepinie. Do wyrownywania sit
masowych na wale korbowym siuZy 8 przeciwcigzarow. Wat korbowy jest utozyskowany w skrzyni korbowej
7-krotnie. Czopy lozyska giownego oraz tozyska korbowege sg ulozyskowane w tréjskiadnikowych
lozyskach gotowych do montazu. Do lozyskowania wzdiuznego wykorzystuje sie tarcze rozruchowe
umieszczone w skrzyni korbowej przy szostym kozle fozyskowym. Olej jest doprowadzany do lozysk
korbowych z lozyska gldwnego przez odpowiedni otwor.

Korbowody {crack)

Korbowody crack stanowia jednoczeéciowy odlew precyzyjny ze stali ulepszonej ciepinie. Duza giowka
korbowodu jest dzielona ukoénie poprzez przefamanie (cracken) pokrywy lozyska. Struktura powierzchni
powstafa podczas procesu lamania powoduje powstanie migdzy pokrywa lozyska a korbowodem efekiu
zazebienia z precyzyjna i zabezpieczong przed zamiang dokiadnoscia pasowania | wysokog stabilnoscia
poprzeczng.

Thoki

Stosuje sie tloki 3-pierscieniowe ze specjalnego odlewu aluminiowego z wtopionym wspornikiem dla
najwyzszego pierscienia tiokowego. Przy wysokich parametrach mocy tioki s wyposazane dia lepszego
odcigzenia termicznego w zintegrowany kanat chiodzacy. Do chiodzenia jest wykorzystywany strumien cleju
z wiryskiwaczy oleju. Zespot pierscieniowy skiada sig z podwojnego pierscienia trapezowego i pierécienia
kompresyjnego stozkowego pelniacych role pierscieni uszczelniajacych oraz sfazowanego pierscienia z
wcieciem ze sprezyna gietka stanowiacego pierscien zgarniajacy olej.

Walek rozrzadu

Watlek rozrzadu jest wykuwany ze stali i poddawany hartowaniu indukcyjnemu. Jest on uozyskowany
7-krotnie w glowicy cylindra w panewkach lozyska. Do lozyskowania wzdiuznego jes! wykorzystywane
lozysko koinierzowe na watku rozrzadu. Za naped stuza kofa czotowe po stronie kota zamachowego.

Smarowanie siinika

Wszystkie punkty smarowania sa smarowane obiegowo pod cisnieniem. Filtr oleju silnikowego oraz
chiodnica oleju stanowiace modut olejowy s3 umieszczone po prawej stronie silnika. Pomiar poziomu oleju
w misce oleju silnikowego odbywa sie po lewej stronie silnika za pomoca preta wskaznika oraz za pomoca
czujnika poziomu oleju przytwierdzonego w skrzyni korbowej.

Uktlad chtodzenia

Obieg chiodziwa nastepuje w drodze chiodzenia wymuszonego z regulacjg termostatycznag za pomoca
bezobslugowej pompy chiodziwa napedzanej paskiem klinowym zebrowanym. Skrzynia rozdzielcza
umozliwia przytwierdzanie pompy chiodziwa, pradnicy i sprezarki klimatyzacyjne;j. Na skrzyni rozdzielczej
jest takze zamontowany przewod doprowadzajacy ogrzewania. Termostaty sa wymiennymi wkiadami z
elemantami woskowymi petniacymi role kompensatora. We wszystkich silnikach samochodowych stosuje
sie wentylatory ze sprzegiem lepkosciowym wyposazone w sterowanie elektryczne. Dotaczanie wentylatora
ze sprzeglem lepkosciowym jest uzaieznione od temperatury chiodziwa i sygnalu z komputera kierujacego
pojazdem (FFR). Wentylator jest wyposazony w bezobstugowy napgd za pomocag két czolowych z watu
korobowego.

Cala glowca cylindra

Glowica cylindra

Silniki typoszeregu D 2066 LF01 - LF04 sg wyposazone w jednoczesciows glowice cylindra z watkiem
rozrzadu lezacym u géry (OHC). Glowica cylindra odlana ze specjainego zeliwa jest wyposazona

w potaczone na skurcz pierscienie gniazd zawordw oraz we weiskane i wymieniane prowadnice
zaworow. Prowadnice posiadaja na wszystkich czterech zaworach uszczelnienia trzonkdw zawordw . Do
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WETER

uruchamiania zaworow stuza wymieniane pojedynczo dzwigienki zaworowe umieszczone na odpowiednich
osiach. Zawor wiotowy-hamulec (EVB, exhaust valve brake) jest realizowany za pomocg mostkow

Uklad zasysajacy / wydechowy
3-czesciowy kolekior wydechowy jest odalny z zeliwa sferoidainego oodpornego na wysokie temperatury i

Odprowadzenie spalin
W wersji z odprowadzaniem spalin czeé¢ spalin jest ponownie doprowadzana do wypeinienia cylindra.

spalania.
Uktad paliwowy

System Common Rail

Szumow i redukcji maksymainych ciénier podczas procesu spalania. Wirysk giéwny zapewnia energie dia
reafizowanej pracy. Za kontrole i sterowanie systemu odpowiadaja czujniki. Filtrowanie paliwa odbywa sie
przy zastosowaniu centralki paliwowej Center (KSC).

Wiryskiwacze
Wiryskiwacze sa sterowane za pomocy zaworu elektromagentycznego. S3 one umieszczone w glowicy
cyiindra w uktadzie stojacym i przytwierdzone za pomoca tapy.

Hamulec silnikowy

Silniki typoszeregu D 2066 LFO1 / LF04 53 seryjnie wyposazone w pozbawiony regulacji zawér
wiotowy-hamulec (EVB). W mostku Zzaworu wylotowego jest zamontowany tlok hydrauliczny zasilany
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Agregaty dobudowane

Rozrusznik
Rozrusznik jest rozrusznikiem odboczkowym z funkcja swobodnego wyrzutu. Za sterowanie rozrusznika
odpowiada mechaniczny przekaznik zintegrowany w rozruszniku.

Alternator

Za wytwarzanie energii odpowiada wydajny alternator kompaktowy z izolacja akustyczng. W skiad
wyposazenia alternatora wchodzi regulator uniwersainy. Regulacja napiecia zalezy od temperatury,
stanu natadowania akumulatora oraz aktuainego zuzycia pradu. Predko$c¢ obrotowa alternatora stanowi
czterokrotno$é predkosci obrotowej silnika.

Plomieniowy ukiad rozruchowy

W wersji specjainej plomieniowy ukfad rozruchowy moze byé wykorzystywany do wspomagania rozruchu na
zimno. Plomieniowy ukfad rozruchowy jest zbudowany z zaworu elektromagnetycznego i Swiecy zarowej
plomieniowej Rapid zintegrowanej w rurze ssacej. Swieca zarowa ptomieniowa i odpowiedni zawor
elektromagnetyczny sa uruchamiane z uktadu EDC po wywolaniu réznych parametrow (czujniki) i nastepnie
podgrzewajg powietrze zasysane. Za doplyw paliwa odpowiada centralka paliwowa (KSC).

Sprezarka

W typoszeregach rzedowych stosuje sig sprezarki jedno- badz dwucylindrowe. Sprezarka jest napgdzana
za pomocy kot czolowych w tylnym napedzie rozrzadu. W zaleznosci od wariantu na dodatkowym napedzie
sprezarki mozna takze zamontowac pompe hydrauliczng (hydraulika wywrotki) oraz dodatkowa pompeg
wspomagania ukladu kierowniczego.

Pompa wspomagania ukladu kierowniczego
Pompa wspomagania ukiadu kierowniczego jest umieszczana zgodnie z typem wersji Z tylu na sprezarce.
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UKLAD CHLODZENIA

(m

(2
(3
4)
(5)
(6)
N
)

Kolektor taczacy giowica cylindra /
skrzynia korbowa - modu! odprowadzania
spalin

Sruby mocujace

Rura wiykowa do glowicy cylindra

Rura witykowa do skrzyni korbowej
Kolektor chiodziwa do skrzyni korbowej
Kolektor termostatu

Skrzynia rozdzielcza

Pompa chiodziwa

& 40

(9)
(10)

(17)
(12)

(13)
(14)

UKLAD CHLODZENIA

mdz2066n01

Obudowa termostatuy

Rura wtykowa do modutu odprowadzania
spalin

Kolektor chtodziwa, modut odprowadzania
spalin - obudowa termostatu

Sruby mocujace

Modut odprowadzania spalin

O-ring, modut odprowadzania spalin /
kolektor faczacy






NAPED WENTYLATORA
Demontaz i montaz napedu wentalatora

Zakres prac

UKLAD CHLODZEMIA

= Demontaz i montaz paska kiinowego zebrowanego, patrz 3-57
= Demontaz i montaz tumika drgan, patrz 11-193

- Demontaz i montaz pokrywy, patrz 12-233

md2066hba0t

(1) Caly naped wentylatora Sruba mocujaca naped wentylatora
2) Kotnierz mocujacy wentylatora Wentylator ze sprzeglem
(3) Sruba mocujaca (gwint iewoskretny)
Dane techniczne
Sruby mocujace naped wentylatora (4)................. MBX25-10.9 ... 35 Nm
Sruba mocujaca (3) ..o M16x1,5xLH55................. Wstepne dokrecenie 100 Nm
Sruba mocujaca (3) oo M16x1,5xLH55........... Ostateczne dokrecenie 90° + 10°
Sruby mocujace wentylatora 5] R M10X25-10.9. ..o 75 Nm
Srodki zuzywalne
Srodek uszczelniajacy Loctite 5900..........ccoonooo 04.10394-9292
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UHLAD CHEGDZENIA

Narzedzia specjalne

1

Sciagacz udarowy

« Sciaganie promieniowej uszczelki watu w
potaczeniu z:
» hakiem do wyciggania [2]

80.99602-0016

[2]

hakiem do wyciggania

« Sciaganie promieniowej uszczelki watu w
po#apzeniu z
» Sciagacz udarowy [1]

80.99602-0137

(3]

uchwytem nasadzanym

- Zaktadanie promieniowej uszczelki watu w
polgczeniu z:

+ stemplem do weiskania [5]

« tarcza [4]

80.99617-0187

tarczg

+ Zakladanie promieniowej uszczelki watu w
polaczeniu z:

» uchwytem nasadzanym [3]

« stemplem do wciskania [5]

80.99617-0144

[5]

stemplem do wciskania

» Zaktadanie promieniowej uszczelki waiu w
potaczeniu z:

+ uchwytem nasadzanym [3}

« tarcza [4]

80.99604-0234
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UKEAD CHLODZENIA

Demontaz napedu wentylatora MontaZ napedu wentylatora

DemontaZz wentylatora

MontaZ napedu wentylatora

md2066hbhals
* Wykrecic sruby mocujace (1) wentylatora (3) z * Wiozy¢ naped wentylatora (4) 2 nowym o-ringiem
hapedu wentylatora (2) (3) do skrzyni korbowej (2)
* Zdja¢ wentylator (3) * Wkreci¢ Sruby mocujgce (1

Demontaz napedu wentylatora Dokrecanie srub mocujacych

9 I

S md2066hbal4
* Wykrecic éruby mocujace (3) * Dokrecic sruby mocujace z (1) przy uzyciu 35 Nm
* Wyjac naped wentylatora (2) z o-ringiem (1) ze

skrzyni korbowej (4) Montaz wentylatora

myd2066nbal0
* Nasunac wentylator (3) na kohierz napedu (2)
* Wkreci¢ Sruby mocujace (1) i dociagnac przy
uzyciu 75 Nm
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YKLAD CHLOBZENIA

Uszczelnienie napedu wentylatora Zatozenie promieniowego pierscienia
uszczelniajacego watu

Demontaz kolnierza mocujacego wentylatora

mdz066hbal7
« Whi¢ pierscien uszczelniajacy (2) za pomocg
Wskazowka stemplem do weiskania [5] (3) oraz uchwytem

$ruba mocujaca (3) ma lewy gwint nasadzanym [3] (4) z tarcza [4] w naped
wentylatora (1)

md2068hba05

Montaz kotnierza mocujacego wentylatora

« Wykreci¢ Srube mocujaca (3) kolnierza
mocujacego (2) z napedu wentylatora (1)

Zdjecie promieniowego pierscienia
uszczelniajacego watu

Wiozyé komierz mocujacy (2) do napedu

\ wentylatora (1)

p; * Nasmarowac gwint $ruby mocujacej (3)
preparatem Srodek uszczelniajacy Loctite 5800 i

md2066hbats

. Promieni T L ; wkrecié w naped wentylatora (1)
romieniowy pierscien uszczelniajacy wail « Dokrecié srube mocujaca (3) przy uzyciu Wstepne
(2) wyciagnac z napedu wentylatora (1)pfzy dokrecenie 100 Nm
uzyciu Sc_lagacz udarowy [1] (4) oraz hakiem do - Dokrecié rube mocujaca (3) przy uzyciu
wyciagania [2] (3) Ostateczne dokrecenie 90° + 10°

B 40
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KOLEKTOR CHLODZIWA

LIKEAD CHLODZENIA

DemontaZ i montaz kolektora chlodziwa (wariant bez retardera)

Zakres prac

— Spuscié i napemié chiodziwo

- Montaz i demontaz sprezarki 1-cylindrowej, patrz 3-45
- Montaz | demontaz sprezarki 2-cylindrowej, patrz 3-49

mc2066hdal1

(1) Kolektor taczacy glowica cylindra / {7) Rura wtykowa do moduiu odprowadzannia

skrzynia korbowa - modut odprowadzania spalin

spalin (8) Kolektor chiodziwa, modut odprowadzania
(2) Sruby mocujace spalin - obudowa termostaty
(3) Rura wiykowa do glowicy cylindra (9) Sruba mocujaca
4) Rura witykowa do skrzyni korbowej (10) O-ring, modut odprowadzania spalin /
(5) Kolektor chiodziwa do skrzyni korbowej kolektor faczacy
6) Obudowa termostatu
Dane techniczne
Sruba mocujaca kolektora chiodziwa ) T MBX25-10.9 ... 35 Nm
Sruby mocujace kolektora taczacego 4 N MBX50-10.9 ... 35 Nm
Sruba mocujaca obudowy termostatu () IR MBX150-10.9..........ocoimnc o 35 Nm
Czujnik temperatury.................c...... MIBXT,5 . 45 + 5 Nm
$rodki zuzywalne
WAZEHNG DIBHR.....ooso et 09.15040-0105

& 4G 2-21



UKLAD CHLODZENIA

Wazna informacja

Wskazowka
Kolektor taczacy mozna zamontowac tylko przy zamontowanym module odprowadzania spalin.

2-22 & 40



Demontaz kolektora chiodziwa

Demontaz kolektora faczacego

mdZ086hdan2

e \Jﬂ : w \ ‘

* Wykrecic $ruby mocujace &)

« Sciagnaé kolektor faczacy (2) z rur wiykowych (3)
i (4) oraz z modutu odprowadzania spalin (5)

Demontaz kolektora chitodziwa

, 4 1

G

LS \X\
i B

e @/%
=7, Om \1& MA2066hda0
* Wykreci¢ $ruby mocujace 3

« Sciagnaé kolektor chiodziwa (2) z o-ringiem (1)

A 40

UKLAD CHLODZENIA

Demontaz kolektora chltodziwa = modulu
odprowadzania spalin

* Wykreci¢ sruby mocujace (5)

* Poluzowac $ruby mocujace (1)

* Wyciagna¢ kolektor chiodziwa (4) z rurg wtykowa
(3) z modulu odprowadzania spalin (6)

* Zdjat uszczelke (2)

Demontaz czujnika temperatury

md2066hdalo

Wskazowka

Czujnik temperatury mozna demontowaé
i montowaé przy Zamontowanym
kolektorze faczgcym

* Wykreci¢ czujnik temperatury (1) z kolektora
taczacego (3)
* Zdja¢ uszczelke (2)



LRLAD CHLODZERIA

Montaz kolektora chlodziwa Montaz kolektora taczacego

Montaz kolektora chiodziwa

N

po

,/3"’))* }ﬁ/*"’-

’ }/’Ji\ @/@ 0 (¥ g f/ 3 R s mdzZ0Behda0%
P, g} L ] \ N . . .
= s - Nasmarowac rury wtykowe (3} i (4) preparatem

Wazelina biala i zalozy¢ w kolektor taczacy (2)

. VV"'OZyé O-Fing (1) do kolektora chiodziwa (2) + Zamontowad kolektor ia.cza’cy (2) Z nowym
+ Nasadzi¢ kolektor chiodziwa (2) i wkreci¢ Sruby o-ringiem (5)
mocujace (3) _ o » Wkrecié $ruby mocujace (1) i dociagnaé przy
« Dokrecié¢ sruby mocujace (3) przy uzyciu 35 Nm uzyciu 35 Nm
Montaz czujnika temperatury Montaz kolektora chtodziwa do modutu

odprowadzania spalin

md2086hdatt

Wskazowka
Czujnik temperatury mozna demontowac
i montowad przy zamontowanym Wazelina biala i zalozy¢ kolektor chiodziwa (4)
kolektorze faczacym + Natozy¢ uszczelke (2) na obudowe termostatu
» Wkrecit Srube mocujaca (1) na gigbokos¢ ok. 10
+ Wkreci¢ czujnik temperatury (1) z nowa uszczelka mm
(2) w kolektor tgczacy {(3) + Zalozy¢ kolektor chtodziwa (4) z rurg wiykowa (3)
- Dokrecié czujnik temperatury (1) przy uzyciu przez $rube mocujaca (1) w modut odprowadzania
45 + 5 Nm spalin (6)
= Whkrecié $ruby mocujace (5) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

» Dokreci¢ srube mocujaca (1) przy uzyciu 35 Nm

Z-24 A 40



UKLAD CHLODZENIA

DemontaZ i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem)

Zakres prac

— Spusci¢ i napetni¢ chiodziwo

- Montaz i demontaz sprezarki 1-cylindrowej, patrz 3-45
- Montaz i dermontaz sprezarki 2-cylindrowej, patrz 3-49

md2066hdb01

(N Rura wtykowa do moduiuy odprowadzania (6) Kolektor chiodziwa

spalin (7) Sruba mocujaca
{(2) Kolektor chiodziwa do modutu (8) Rura nasadzana

odprowadzania spalin (9 Kolektor taczacy glowica cylindra -
(3) Sruba mocujaca kolektora chiodziwa skrzynia korbowa
{4) Moduf odprowadzania spalin (10) Obudowa termostatu
{5) O-ring, modut odprowadzania spalin /

kolektor chiodziwa
Dane techniczne
Sruby mocujace kolektora chiodziwa () IS M8x45-10.9 ..o 35 Nm
Sruby mocujace kolektora chiodziwa (7)o, MBXx45-10.9 ...t 35 Nm
Sruba mocujaca obudowy termostaty (10) e M8X150-10.9.........oooomvmiiiee 35Nm
Sruby mocujace kolektora chiodziwa V23 OO MB8X50-10.9 ... 35 Nm
Czujnik temperatury................. MIBX1.E o 45+ 5Nm
Srodki zuzywalne
WAZElINA IR ..ot 09.15040-0105

& i 2~ 25



UHEAD CHEODZENIA

Demontaz kolektora chlodziwa

Demontaz kolektora taczacego

===l ? md2068hdb02
= Wykreci¢ Sruby mocujace (4)
+ Sciagnac kolektor faczacy (3) z o-ringiem (1) i
rurg wtykowg (2) z glowicy cylindra

Demontaz kolektora chiodziwa

;,/:,j,—; T O >~ \ f%*‘n md2066hde03

« Wykreci¢ $ruby mocujace (1)

« Wyciagnaé kolektor chiodziwa (2) z o-ringiem (3)
z modulu odprowadzania spalin (6)

Demontaz kolektora chiodziwa z modutu
odprowadzania spalin

SRelhe 3%
i \'!*:'ETH

« Wykreci¢ sruby mocujace (5)

« Poluzowaé $ruby mocujace (1)

« Wyciagna¢ kolektor chiodziwa (4) z rurg wiykowa
(3) z modutu odprowadzania spafin (6)

« Zdjac uszczelke (2)

Demontaz czujnika temperatury

md2066hdb06

Wskazowka

Czujnik temperatury mozna demontowac
i montowac przy zamontowanym
kolektorze taczacym

- Wykrecié czujnik temperatury (1) z uszczelka (2)
z kolektora taczacego (3)

&40



UKLAD CHLODZENIA

Montaz Kolektora chiodziwa MontaZ kolektora chlodziwa do modufu
odprowadzania spalin

Montaz kolektora chliodziwa

A k\ o h

ma2068nd504 R
oy . L * Nasmarowac rure wiykows (3) preparatem
» Zalozy¢ kolektor chiodziwa (2) z nowym o-ringiem Wazelina biala i zalozy¢ do kolektora chiodziwa
(3) do modutu odprowadzania spalin (8) (4)
* Dociagna¢ $ruby mocujace przy uzyciu 35 Nm * Nafozy¢ uszczelke (2) na obudowe termostatu
* Wkreci¢ $rube mocujaca (1) na glebokosé ok. 10

Montaz czujnika temperatury mm

* Zalozyc kolektor chiodziwa (4) z rurg wtykowa (3)
przez Srube mocujaca (1) w modut odprowadzania
spalin (8)

* Wkrecié sruby mocujace (5) | dociagnacd przy
uzyciu 35 Nm

* Dokreci¢ srube mocujgcs (1) przy uzyciu 35 Nm

md2066hds07

Wskazéwka

Czujnik temperatury mozna demontowac
I montowa¢ przy zamontowanym
kolektorze faczacym

* Wkrecic czujnik temperatury (1) z nows uszczelkg
(2) w kolektor taczacy (3) i dociagnaé przy uzyciu
45 + 5 Nm

A ah 227






UKEAD CHEODZEMIA

TERMOSTAT
Demontaz i montaz termostatu

Zakres prac
- Spuscié i napeinié chiodziwo

md2066hcad
{f) Sruby mocujace kolektora termostatu {4) Kotektor termostatu
(2) Sruba mocujaca (5) Termostat
{3) Uchwyt kabla do napedu wentylatora
Dane techniczne
Sruby mocujace kolektora termostatu (@) e, MBX70-10.9 ..o 35Nm
Sruby mocujace (1) ..o MBX130-10.9.....o.oiiniiei e 35Nm
TOMPEAtUra OWATCIA tBIMOSIAM .....vo.ooooo oo 83°C
Sruby mocujace wentylatora ... MI0X25-10.9.. ..o 75 Nm

Wazna informacja

UWAGA
\, | Termostaty z bledng temperatura otwarcia powoduja uszkodzenia silnika.
Y |+ Zawsze nalezy stosowaéd termostaty z przepisows temperatura otwarcia.

£ 48 £ 28



UHLAD CHLODZENIA

Demontaz termostatu Montaz termostatu

Demontaz wentylatora Montaz termostatu

B o i N /_‘:
md2086hba0s ) e ma208eana
« Wykrecié Sruby mocujace (1) wentylatora (3) z » Zafozy¢ termostat (1) z nowymi uszczelkami w (2)
napedu wentylatora (2) w skrzynie rozdzieicza (3)
» Zdja¢ wentylator (3) )
MontaZ kolektora termostatu

Demontaz kolektora termostatu

.

[
Ry 7B md2066hcans

Zalozy¢ kolektor termostatu (2) z nowymi

* Wykrecié $ruby mocujace (4) o-ringami (1) na skrzynie rozdzielcza,
- Zdja¢ uchwyt kabla napedu wentylator (3) z = Wkreci¢ $ruby mocujace (4) przez uchwyt kabla
kolektorem termostatu (2) i o-ringiem (1) napgdu wentylatora (3)
- Wkreci¢ srube mocujacy (5) przez kolektor
Demontaz termostatu termostatu

o

Dokrecié¢ sruby mocujace (4) przy uzyciu 35 Nm
Dokreci¢ §rube mocujaca (5) przy uzyciu 35 Nm

« Wyjaé termostat (1) z uszczelkami (2) ze skrzyni
rozdzielczej (3)

2-30 A 40



UKEAD CHEODZENIA

Montaz wentylatora

md2066hbat0

* Nasunaé wentylator (3) na koinierz napedu (2)
* Wkreci¢ $ruby mocujace (1) i dociagnag przy
uzyciu 75 Nm

A£G






UKLAD CHLODZENIA

OBUDOWA TERMOSTATU

Demontaz i montaz obudowy termostatu

- Spusci¢ i napeinié chiodziwo

- Demontaz i montaz napedu wentalatora, patrz 2-17

- Demontaz i montaz termostatu, patrz 2-29

= Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant bez retardera), patrz 2-21
- Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25

md2066hcads
(1) Obudowa termostatu (3) Rura wtykowa ze zwezonym przekrojem
(2) Rura wtykowa bez zwezonego przekroju {4) Uszczelka
Dane techniczne
Sruby mocujace (1) .........cooommveeo MBXT50-10.9.......oovviiirioeeee 35Nm
Sruba MOCUIACA (1) vvvvoevreee MBXE0-10.9 ..o 35Nm
$ruby mocujace wentylatora ... ... .. MIOX25-10.9.....ooooenriiiioee 75 Nm
Sruba mocujaca kolektora chiodziwa ............. .. MBX25-10.9 ..o 35Nm
Sruby mocujace obudowy termostaty .............. . MBx150-10.9.......ooovvmeiio e 35 Nm
Srodki zuzywalne
WaZEIiNA DIMA.......oooo oo 09.15040-0105

Wazna informacja

UWAGA
Silnik moze ulec przegrzaniu.
* Nie wolno zamienié rur nasadzanych w obudowie termostatu.

A 48 £~ 33



UHHLAD CHLODZENIA

Demontaz obudowy termostatu DemontaZ obudowy termostatu

Demontaz wentylatora

» Wykreci¢ $rube mocujacg (3) z 0

termostatu (1)

« Wykreci¢ $ruby mocujgce (1) wentylatora (3) z » Sciagnaé obudowe termostatu (1) z uszczelka (2)
napedu wentylatora (2) Z glowicy cylindra

= Zdjac wentylator (3)

mdZ066hbals

Wymiana rur wtykowych
Demontaz kolektora chiodziwa z modulu

odprowadzania spalin

md2086hcal?

UWAGA
.o s Silnik moze ulec przegrzaniu.
. kreci¢ &rub . S
. \qu onwac'; srube mocujaca (1) .4 » Nie wolr)o zamieniat rur wiykowych w
= Wyciagnad kolektor chiodziwa (4) z rura wtykowa obudowie termastatu.
. (Z?g‘z'moduiu ;(dprgwadzama spalin (6) - Wyciagnaé rury wtykowe (3) i (4) z obudowy
ja¢ uszczelke (2) termostatu (2)
+ Posmarowaé rure wiykowa (3) bez zwezanego
przekroju preparatem Wazelina biala i wiozy¢ w
obudowe termostatu {2)
« Posmarowaé rure wtykows (4) ze zwezonym
przekrojem preparatem Wazelina biata i wiozy¢ w
obudowe termostatu (2)

£-34 A 40



UKLAD CHEODZENIS

Montaz obudowy termostatu Montaz kolektora chiodziwa do modutu
odprowadzania spalin

Montaz obudowy termostatu

) =20 ykowa (3) preparatem
» Wsuna¢ obudowe termostatu (1) z nowg Wazelina biata | zalozyé do kolektora chiodziwa

uszczelka (2) i nowymi rurami wtykowymi w (4)
gtowicg cylindra. * Nalozy¢ uszczelke (2) na obudowe termostatu
» Wkreci¢ $rubg mocujaca (1) na glebokoéé ok. 10

Zaktadanie $ruby mocujacej mm

* Wiozy¢ kolektor chiodziwa (4) z rurg wtykowa (3)
do modulu odprowadzania spalin (6)

* Dokreci¢ $ruby mocujace (1) przy uzyciu 35 Nm

* Wkrecic $ruby mocujace (5) i dociagnad przy
uzyciu 35 Nm

Montaz wentylatora

* Wkreci¢ $rube mocujaca (1) w obudowe
wentylatora | dociagnac przy uzyciu 35 Nm

* Wkrecic srube mocujges (3) w obudowe
termostatu (2) na giebokosé ok. 10 mm

md2066hbatl

* Nasuna¢ wentylator (3) na kolnierz na napedzie
wentylatora (2)

* Wkreci¢ $ruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

& df 238






URELAD CHLODZERIA
POMPA CHLODZIWA
Demontaz i montaz pompy chiodziwa
Zakres prac

— Spusci¢ i napeié chiodziwo
~ Demontaz i montaz paska kiinowego zebrowanego, patrz 3-57

md2066hab01

(1) Sruby mocujace {5) Kolo pasowe paska kiinowego
(2) Sruba mocujaca kota pasowego paska Zebrowanego

klinowego zebrowanego 6) Sruby mocujace
(3) Pompa chiodziwa (7) Sruba mocujaca
(4) Skrzynia rozdzieicza
Dane techniczne
Sruby mocujace ($ruba z kotnierzem) (7)., (1)......... MBX130-10.9......oovimieeeeee 35 Nm
Sruby mocujace (éruba z kotnierzem) () .............. MBXA5-10.9 ..ot 35Nm
Sruby mocujace ($ruba z kotnierzem) (7) .............. MBXA0-10.9 ..o 35 Nm
Sruby mocujgce kofa pasowego paska klinowego
zebrowanego (2) ..........o...coouoveeeo MBX16-10.9 ... 35 Nm
Sruby mocujace wentylatora ... ... ... . M10X25-10.9......oiiiiiiieeee 75 Nm

EX Z-37



UREAD CHLODZERIA

Demontaz pompy chlodziwa Demontaz pompy chlodziwa

Demontaz wentylatora

Al

md2086hab02

« Wykrecié sruby mocujace (1)
« Zdjat pompe chiodziwa (2) z uszczelkg (3) ze
» Wykreci¢ $ruby mocujace (1) wentyiatora (3) z skrzyni rozdzielczej
napedu wentylatora (2) + Oczyscié powierzchnie uszczelnienia
+ Zdja¢ wentylator (3)

mdZ066hba0s

Demontaz kola pasowego paska klinowego
zebrowanego

. Y
A

md266hab05
* Wikrecic sruby mocujace (1)
» Sciggnac kolo pasowe (2) z piasty (3)

Z-38 A 4L



UKLAD CHLODZENIA

Montaz pompy chlodziwa Montaz wentylatora

Montaz pompy chiodziwa

md2066hba10

-: * Nasuna¢ wentylator (3) na koinierz na hapedzie
md2065hab03 wentylatora (2)

* Zamontowa¢ pompe chiodziwa (2) z nowa » Wkreci¢ $ruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uszczelka (3) uzyciu 75 Nm
* Wkrecié $ruby mocujace (1) i dociagnac przy

uzyciu 35 Nm

Montaz kola pasowego paska kiinowego
zebrowanego

md2066habds
* Nasuna¢ kolo pasowe (2) na piaste (3)
* Wkreci¢ sruby mocujace (1) i dociagnag przy
uzyciu 35 Nm

P
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UKLAD CHEODZENIA

SKRZYNIA ROZDZIELLCZA
Demontaz i montaz skrzyni rozdzielczej

Zakres prac

- Spusci¢ i napei¢ chiodziwo

— Demontaz i montaz napedu wentalatora, patrz 2-17

- Demontaz | montaz kolektora chiodziwa (wariant bez retardera), patrz 2-21
- Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25
— Demontaz i montaz termostatu, patrz 2-29

~ Demontaz i montaz obudowy termostatu, patrz 2-33

- Demontaz i montaz paska kiinowego zebrowanego, patrz 3-57

— Demontaz i montaz pompy chiodziwa, patrz 2-37

~ Demontaz i montaz sprezarki klimatyzaciji, patrz 3-65

md2066hcals
(1) Skrzynia rozdzielcza (3) Sruba mocujaca skrzyni rozdzielczej
(2) Sruby mocujgce skrzyni rozdzielczej
Dane techniczne
Sruby mocujgee (2) .......ocooeoievener MBX100-10.9. ..o 35 Nm
Sruba mocujaca (3)......oooerooo MBX25-10.9 ..o 35Nm

A48 2414



LHHEAD CHLODZENIA

N

« Wykreci¢ sruby mocujace (1) i (2)
« Zdja¢ skrzynie rozdzielczg (3) z uszczelka

Montaz skrzyni rozdzielczej

v 1t i gl I

e md2066hc_312

« Zamontowa¢ skrzynie rozdzielcza (3) z nowg
uszczelkg

= Wkrecic¢ sruby mocujace (1} i (2)

« Dokrecié sruby mocujace (2) przy uzyciu 356 Nm

« Dokrecié¢ srube mocujaca (1) przy uzyciu 35 Nm

A 40



AGREGATY DOBUDOWANE

(1)
(2)
(3)
(4)

(5)
(6)

(s>
. 2

&7 _"{:\“
R

Rozrusznik

Rura sprezarki zasysajaca powietrze
sprezarka 2-cylindrowa

Pompa wspomagania uktadu
kKierowniczego 1

Pompa hydrauliczna (wariant)
Pompa wspomagania ukiadu
kierowniczego 2 (wariant)

£ 4G

(N
(8)
(9)
(10)
(1)
(12)

md2086kaal
Alternator
Kolo napedowe
Naprezacz paska klinowego zebrowanego
Naped sprezarki klimatyzacji
Naped pompy chiodziwa
Przewod rezonansowy






AGREGATY DOBUDOWANE

SPREZARKA
Montaz i demontaz sprezarki 1 -cylindrowej
Zakres prac

- Spuscié i napeinié chlodziwo
— Spusci¢ i napehi¢ olej hydrauliczny

md2066kaatd

(1) Rura zasysajgca powietrze (4) Pompa wspomagania ukladu
(2} Przewobd rezonansowy kierowniczego
(3) Sprezarka
Dane techniczne
Sruby mocujace sprezarki (3)..........c.o..o.ooii . MBXT10-10.9. ..o 35 Nm
Sruba mocujaca sprezarki (3).................... ... MIOXT10-10.9 ..o 75 Nm
Sruby mocujace sprezarki (3)......................... MBXB0-10.9 ..o 35Nm
Sruby mocujace pompy wspomagania ukiadu
KIerowniczego (4) ..........oouoooeeeeee MA10X40-10.9....oooumiiniii e 75 Nm
Przylacze cisnieniowe................ccoooooooiii M2BX1,5 .. 30 Nm
Przylacze chiodziwa .............cocoovvvvv MIBXT,5 e 45 Nm

ruby mocujace rury zasysajgcej powietrze (1) ...... MBX25-10.9 ..o 35 Nm
Srodki zuzywalne
Srodek do uszczelniania powierzchni Loctite 5900 ................o.oovveoeeeoo 04.10394-9292
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AGREGATY DOBUDOWANE

Wazna informacja

UWAGA

Przylacza $rodka chiodzacego moga pekac.

* Przylacza $rodka chiodzacego mozna otwierac jedynie przy uzyciu specjalnego klucza do
przewodow.

Narzedzia specjalne

[6] Klucz do przewodow 80.99629-0037

V » Otworzy¢ przylacza chiodziwa przy sprezarce

[7] Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy 80.99625-0073
sprezynowej

+ Zdemontowac przylacze zasysania powietrza ze
sprezarki

345 A 45



AGREGATY DOBUDOWANE

Demontaz sprezarki Demontaz kompresora

DemontaZ przewodu zasysajacego powietrze

md2086kaal?

* Wykrecié $ruby mocujace (1), (2) i (3
* Zdjac sprezarke (4) ze skrzyni korbowej
rezynowej (3) przy * Oczyscié powierzchnie uszczelnienia
uzyciu Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy
sprezynowej [7} Demontaz kroécow przykaczowych
* Zdja¢ opaski mocujace przewodu rezonansowego
(4) z uchwytu wiazki kabli
+ Sciagnaé przewdd rezonansowy (4) z kroéea (5)
* Nasuna¢ przewdd rezonansowy {4) na rure
zasysajacg powietrze (2) /@
* Wykreci¢ Sruby mocujace (1) i Wl
* Zdjac rure zasysajaca powietrze (2)
* Zdjaé przewody chiodziwa przy uzyciu Klucz do
przewodow [6] z przylaczy

b md2068kaath

Demontaz pompy wspomagania ukiadu
kierowniczego

md2066kaa?1
* Wykreci¢ przylacza chiodziwa (1) i (2) ze
sprezarki (3)
* Wykreci¢ przylacze cisnieniowe (4)

md2066kaals

* Wykrecié Sruby mocujace (4)

* Wyciagna¢ pompe wspomagania ukladu
Kierowniczego (3) z tarcza krzyzows (2) ze
sprezarki (1)

£ 40 &~ &7



AGREGATY DOBUDOWARE

MontaZz sprezarki

Montaz kroccow przylaczowych

md2066kaaz2

= WkreciC przylacza chiodziwa (1) i (2) do sprezarki

{3) i dokreci¢ przy pomocy 45 Nm
» Wkreci¢ przylacze cisnieniowe (4) i dociagnaé
przy uzyciu 30 Nm

Montaz kompresora

« Posmarowac powierzchnie uszczelniajace
Srodek do uszczelniania powierzchni Loctite
5900 (5)

« Nalozy¢ sprezarke (4)

« Wkreci¢ sruby mocujgce (1) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

« Wkreci¢ srubg mocujaca (2) i dociagnat przy
uzyciu 35 Nm

» Wkreci¢ Srube mocujaca (3) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

Montaz pompy wspomagania uktadu
kierowniczego 1

TN

md2066kaats

= Sprawdzic tarcze krzyzowa (2) pod katem
zuzycia, w razie potrzeby wymieni¢

« Wlozy¢ tarcze krzyzows (2) do sprezarki (1)

» Wiozy¢ pompe wspomagania ukfadu
kierowniczego (3) z nowym o-ringiem do
sprezarki (1)

+ Wkrecié¢ $rube mocujgca (4) i dociagnac przy
uzyciu 75 Nm

MontaZz rury zasysajace] powietrze

. Q0 ) md2066kaa20

« Nasungé opaske z tasmy sprezynowej (3) oraz
przewdd rezonansowy {4) na rure zasysajaca
powietrze (2)

« Wlozyé rure zasysajaca powietrze (2) w krociec
zasysania powietrza turbodotadowarki

» Wkreci¢ sruby mocujace (1) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

« Nasunagé przewdd rezonansowy (4) na krociec (5)
na sprgzarce

 NalozyC opaski z tasmy sprezynowej (3) przy
uzyciu Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy
sprezynowe;j [7]

« Nalozyé opaski mocujace przewodu
rezonansowego (4) na uchwyt wigzki
kabli

A 48



AGREGATY DOBUDOWARE

Montaz i demontaz sprezarki 2-cylindrowej

Zakres prac
- Spuscic i napeinic¢ chiodziwo
= Spuscic i napetni¢ olej hydrauliczny

(1) Rura sprezarki zasysajaca powietrze
(2) Sprezarka
(3) Pompa wspomagania ukladu

kierowniczego 1

Dane techniczne
Sruby z tbem walcowym pompy wspomagania

ukiadu kierowniczego 2 (B) e
$ruby mocujace pompy hydraulicznej (4)
Sruby mocujace sprezarki (2)
Sruba mocujaca sprezarki (2)
Sruby mocujace sprezarki (2)
Sruba mocujaca sprezarki (2)
Sruby maocujace pompy wspomagania uktady
kierowniczego 1 (3)

Srodki zuzywalne
Srodek do uszczelniania powierzchni Loctite 5900,

& 440

mdz2068kaa0t
(4) Pompa hydrauiiczna
{5) Pompa wspomagania ukfady
Kierowniczego 2
M10X200-10.9.......ooooviiee 65 Nm
MIOX176-10.9.....oooevieeee 75 Nm
MBXTT0-10.9......oiiiceee e 35 Nm
MIOXT10-10.9...ooooiiiee e 75 Nm
MBX60-10.9 ..o 35 Nm
MBX160-10.9.......ooeviiiiiiioeee 35 Nm
MI0X40-10.9......ooooiinie 75 Nm
M2EXT,5 oo 30 Nm
MIBXT.5 o 45 Nm
MBX25-10.9 ..o 35Nm
............................................................. 04.10394-9292
3-4%



AGREGATY ROBUDDWANE

Wazna informacja

UWAGA
Przylacza §érodka chiodzacego moga pekac.
» Przylacza srodka chlodzacego mozna otwiera¢ jedynie przy uzyciu specjainego klucza do

przewodow.

Wskazowka
Pompa wspomagania ukiadu kierowniczego 2 i pompa hydrauliczna sg wariantami wyposazenia,
ponizszych krokow nie stosuje sie w zaleznosci od wariantow.

Narzedzia specjalne

[8] Klucz do przewoddw 80.99629-0037

» Otworzy¢ przytacza chiodziwa przy sprezarce

[9] Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy 80.99625-0073
sprezynowej

« Zdemoniowac przylacze zasysania powietrza ze
sprezarki

3 - &6 A 48



AGREGATY DUOBUDOWANE

Demeontaz sprezarki Demontaz pompy wspomagania ukladu
kierowniczego 2

Demontaz przewodu zasysajacego powietrze

md2066kaald
md2066kaal2

LA * Wykreci¢ $ruby mocujace (2)
* Zdja¢ opaski

rezynowej (3) przy * Wyciagnaé¢ pompe wspomagania ukiadu
uzyciu Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy kierowniczego (4) z tarcza krzyzowa (3) z pompy
sprezynowej [9] hydraulicznej (1)
* Zdjac opaski mocujace przewodu rezonansowego
(4) z uchwytu wiazki kabli DemontaZz pompy hydraulicznej

* Sciagnac przewdd rezonansowy (4} z kroéca (5)

* Nasunag catkowicie przewod rezonansowy {4) na
rure zasysajgca powietrze (2)

* Wykrecic sruby mocujace (1)

* Zdjac rure zasysajaca powietrze {2)

* Zdja¢ przewody chiodziwa przy uzyciu Kiucz do
przewodow [8] z przylaczy

Demontaz pompy wspomagania ukladu
kierowniczego 1 na gorze

g md2066kaz05
* Wykrecic srube mocujaca (4)

* Wyciagna¢ pompe hydrauliczng (3) z tulejg
zabierakowg (2) ze sprezarki (1)

: md2066kaat3

* Wykreci¢ $ruby mocujace (4)

« Wyciagnaé pompe wspomagania ukiadu
kierowniczego (3) z tarcza krzyzowa (2) ze
sprezarki (1)

A 40 & - 5%



AGREGATY DOBUDOWANE

Demontaz kompresora MontaZz sprezarki

Montaz kroéeow przylaczowych

= Wykrecic sruby mocujace (1), (2) i (3) ze sprezarki
{4)

md2086kaa13

« Zdjaé sprezarke (4) ze skrzyni korbowej + Wkreci¢ przytacza chiodziwa (1) i (3) do sprezarki
- Oczysci¢ powierzchnie uszczelnienia (4) i dokreci¢ przy pomocy 45 Nm

« Wkreci¢ przylacze cisnieniowe (2) i dociagnaé
Demontaz kréécow przylaczowych przy uzyciu 30 Nm

Montaz kompresora

md2066kaat2

= Wkreci¢ przylacza chiodziwa (1) i (3) ze
sprezarki (4)
« Wykrecié przylacze cinieniowe (2) e !?osmarowac’: powierzchnie uszczelniajace
Srodek do uszczelniania powierzchni Loctite
5900 (5)
» Nalozy¢ sprezarke (4)
» Wikrecié¢ $ruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm
« Wkrecié éruby mocujace (2) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm
Wkrecié $rube mocujaca (3) | dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

md2066kaal7

3 - 82 & 40



Montaz pompy hydraulicznej

md2066kaals

* Nasunac tuleje zabierakowa (2) na wat odbiory
napedu sprezarki (1)

* Wlozy¢ pompe hydrauliczng (3) z nowym
o-ringiem do sprezarki (1)

* Wkreci€ $rube mocujaca (4) i dociagng¢ przy
Luzyciu 75 Nm

Montaz pompy wspomagania ukladu
kierowniczego 2

D md2066kaa09

* Sprawdzi¢ tarcze krzyzowa (3) pod katem
zuzycia, w razie potrzeby wymienié¢

* Zalozyc tarcze krzyzowa (3) zamknieta strona do
pompy hydraulicznej (1)

* Wiozy¢ pompe wspomagania ukiadu
kierowniczego (4) z nowym o-ringiem do pompy
hydraulicznej (1)

* Wkreci¢ $ruby mocujace dociggnac przy uzyciu
65 Nm

A 40

AGREGATY DOBUDOWANE

Montaz pompy wspomagania ukladu
kierowniczego 1

4 md2086kaa*t0

* Sprawdzi¢ tarcze krzyzowa (2) pod katem
zuzycia, w razie potrzeby wymieni¢

* Wlozy¢ tarcze krzyzowa (2) do sprezarki {1)

* Wlozy¢ pompe wspomagania ukladu
kierowniczego (3) z nowym o-ringiem do
sprezarki (1)

* Wkreci¢ $rube mocujaca (4) i dociagnac przy
uzyciu 75 Nm

MontazZ rury zasysajacej powietrze

£
6

md20686kaati

* Nasuna¢ opaske z tasmy sprezynowej (3) oraz
przewdd rezonansowy (4) na rurg zasysajaca
powietrze (2)

* Wlozy¢ rure zasysajacq powietrze (2) w krociec
zasysania powietrza turbodofadowarki

* Wkreci¢ Sruby mocujace (1) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

* Nasunag przewod rezonansowy (4) na kréciec 5)

na sprezarce

Naiozy¢ opaski z tasmy sprezynowej (3) przy

uzyciu Kleszcze zaciskowe do opasek z tasmy

sprezynowej [9]

* Nalozy¢ opaski mocujace przewodu
rezonansowego (4) na uchwyt wiazki
kabli

.






AGREGATY DOBUDOWANE

ROZRUSZNIK
DemontaZ i montaz rozrusznika

Zakres prac
~ Odfaczyd i podigczyé akumulator

by

D

md2068kbal1
(1) $ruby mocujace (3) Obudowa kofa zamachowego
(2} Rozrusznik
Dane techniczne
lloSC 2abl6w 2ebNika rOZFUSZNIKA. ... -...coooooevveooe oo 12
Moc FOZIUSZINKA .....voooo et 24V /5.5 kW
Sruby mocujace (1) ...oooeeooeeeeeo MI2x40-10,9......coooe e 115 Nm
Nakretka mocujaca zacisk 30 na rozruszniku ... M0 e 20 -24 Nm

Wazna informacja

UWAGA
Moze dojsé¢ do powaznych uszkodzeri instalacji elektrycznej (zwarcie).

2 | * Przed odfaczeniem kabla akumuiatora od rozrusznika nalezy przerwaé dophw pradu (wylaczyé
wylacznik gidwny akumulatora).

A A
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AGREGATY DORUDOWANE

Demontaz rozrusznika MontaZ rozrusznika

ma2066kba03

md2066kba02

« Wkreci¢ sruby mocujgce (1)
» Wyciagna¢ rozrusznik (2) z ocbudowy kola
zamachowego

_ | Wskazowka

L | Przed montazem rozrusznika obrocic
raz silnikiem i sprawdzi¢ wieniec zebaty
rozrusznika pod katem uszkodzen.

« Wsunaé rozrusznik (2) w obudowe kota
zamachowego

« Wkreci¢ éruby mocujace (1) i dociagnac przy
uzyciu 115 Nm

3-56 & 40



AGREGATY DOBUDOWANE

PASEK KLINOWY ZEBROWANY

Demontaz i montaz paska klinowego zebrowanego

ma2066keb0t
(1) Naped pompy chlodziwa {4) Sruba mocujaca naprezacza paska
(2) Alternator klinowego zebrowanego
(3) Koio napedowe (5) Naped sprezarki klimatyzacji
Dane techniczne
Sruba mocujaca (4) ...........oocooeni MAOX60-10.9.....coooe e 47 £ 5Nm

& 40 3-587



AGREGATY DOBUDOWANE

Demontaz paska klinowego zebrowanego

Montaz paska klinowegoc zebrowanego

OSTROZNIE
Naprezacz paska klinowego

, | Zebrowanego jest napinany sprezyna.

- Naprezacz nalezy przytrzmaé, aby
nie nastapilo niezamierzone cofniecie
ruchu sprezynowego.

« Obroci¢ naprezacz (1) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara
= Zdjac pasek klinowy (2)

OSTROZNIE

Naprezacz paska klinowego

ebrowanego jest napinany sprezyna.

» Naprezacz nalezy przytrzmac, aby
nie nastapito niezamierzone cofniecie
ruchu sprezynowego.

= Obrocié naprezacz (1) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara

» Nalozy¢ pasek klinowy (2)

« Powoli cofnaé naprezacz paska klinowego (1)

A 40



AGREGATY DOBUDOWANE

ALTERNATOR
DemontaZz i montaz alternatora

Zakres prac
~ Demontaz | montaz paska klinowego zebrowanego, patrz 3-57

P
4
Y
\
\
\
',)/
d |
|
\ :
) G
ma2066kcalt
(1) Uchwyt z gwintem (5) Sruba mocujaca
{2) Uchwyt na rurze zasysajacej (5] Kolo pasowe paska klinowego
(3) Alternator zebrowanego
{4 Uchwyt na napedzie pompy {7 Sruba mocujaca
wysckoci$nieniowej
Dane techniczne
Sruba mocujaca kola pasowego paska klinowego
Zebrowanego (7) ....c...oouvvveeeeemeee MIBXT.5 e 80+ 5Nm
Przylacze B+ ..o MB e 13+ 2Nm
$ruby mocujace katownik mocujacy 4. M12X35-10.9.....ooe oo 115 Nm
Sruba mocujgca uchwyt na 9OrZe ..o MA2X70-10.9....coooie 115 Nm
Sruby mocujace alternatora ... MIOXT20-10.9 ..o 75 Nm
Sruba mocujaca uchwyt ( 1) e MBX30-10.9 .....ovoriiee e 35 Nm
Nakretka mocujaca uchwyt (1) ..o M2, e 105 Nm
Sruby mocujace wentylatora ... M10X25-10.9. ..o 75 Nm

& 48 3 - 8%



AGREGATY DOBUDODWANE

Narzedzia specjalne

[10] Klucz specjalny §0.99603-6029

. « Demontaz i montaz kota pasowego w potgczeniu
S\R! Z.
@) » uchwytem [11]

[11] uchwytem 08.06460-0002

+ Demontaz i montaz kofa pasowego w polaczeniu
zZ
* Klucz specjalny [10]

3-80 & 40



AGREGATY DOBUDOWANE

Demontaz alternatora Zdjecie kofa pasowego paska klinowego
Zzebrowanego

Demontaz wentylatora

pon N

md2086hta09 * Odkreci¢ nakretke mocujaca (1)

* Wykrecic Sruby mocujace (1) wentylatora (3) z + Zdja¢ koo pasowe (2) z alternatora (3)
napedu wentylatora (2)
* Zdja¢ wentylator (3) Demontaz uchwytu na napedzie pompy

wysokoci$nieniowej
Demontaz kota pasowego paska klinowego
Zzebrowanego

N \ %‘% LN “““‘;":M?,? d2068kea04
e * Odkreci¢ nakrgtke mocujaca (3) ze éruby
TN mocujacej (1)
alny [10] (3) z uchwytem * VWykreci¢ érube mocujaca (4) i zdjaé uchwyt (2)
[11] na nakretke mocujacq
* Klucz wielozebny (1) z Kiucz specjainy [10]
wiozy¢ w uzebienie walka alternatora
* Przytrzyma¢ klucz wielozgbny (1) przy uzyciu
cdpowiedniego narzedzia i poluzowaé nakretke
mocujacg

! : N
md2066kcal2

A AG 3-89



AGREGATY DUBUDOWANE

Demontaz goérnego uchwytu

A L,

o OdkreciC nakretke mocujacy (4) z uchwytu
gémego (2)

» Wykreci¢ $rube mocujaca (1) i zdjac uchwyt (2)

« Wykrecic¢ srube mocujaca (3)

= Zdjg¢ alternator

MontaZ alternatora

Montaz gornego uchwytu

= Whozy¢ alternator w uchwyt

« Wkreci¢ $rube mocujaca (3) i dociagnag przy
uzyciu 75 Nm

« Wihozyé gorny uchwyt (2) i wkrecié Srubg
mocujaca (1)

» Wkreci¢ nakretke mocujaca (4) i dociagnac przy
uzyciu 105 Nm

« Dokreci¢ $rube mocujaca (1) przy uzyciu 35 Nm

Montaz uchwytu na napg¢dzie pompy
wysckocisnieniowej

- AR W, o an 1Y Sy

¢ Nasa uchwyt (2) i wkreci¢ $rube mocujaca (4)

+ Wilozy¢ érube mocujaca (1) i nakreci¢ nakretke (3)

» Dociagnaé nakretke (3) przy uzyciu 115 Nm
przytrzymujac przy tym srube (1)

 Dokreci¢ $rube mocujaca (4) przy uzyciu 115 Nm

A 48



AGREGATY DOBUDOWANE

Montaz kota pasowego Montaz wentylatora

o Z6Y me20sekea0s md2056hbat0
we (2) na walek alternatora (3) * Nasunaé wentylator (3) na kotierz na napedzie
* Nakreci¢ nakretke mocujgea (1) wentyiatora (2)
* Wkrecic $ruby mocujace (1) i dociggnaé przy
Dociagnaé koto pasowe uzyciu 75 Nm

* Nasadzi¢ Klucz specjainy {10] (2) z uchwytem
[11] na nakretke mocujaca

* Klucz wielozebny (1) z Klucz specjalny [10] wlozyé
w uzebienie watka alternatora od alternatora

* Przytrzymac¢ kiucz wielozebny (1) przy pomocy
odpowiedniego narzedzia

* Dociggnaé nakretke mocujacy przy uzyciu Klucz
specjainy [10] z 80 £ 5 Nm

A 4D 3~ 82






AGREGATY DOBUDOWANE

SPREZARKA CHLODNICZA
Demontaz i montaz sprezarki kiimatyzacji

Zakres prac
- Demontaz i montaz paska kinowego zebrowanego, patrz 3-57

md2066kda01
&) Sruby mocujace (3) Nakretki mocujace
{2) Sprezarka klimatyzacji
Dane techniczne
Napiecie robcze sprzegla sprezarki Klimatyzatora.................oooomiie oo 24V
Sruby mocujace (1) «.oeeoveeeeeeeeeeees oo MI0X130-10.9. ..o 55 Nm
Nakretka mocujaca (3) ..o MIO-8.. e 45 Nm
Sruby mocujace wentylatora ... MTOX25-10.9......oooieiiiieeeeeeeeee e 75 Nm
Srodki zuzywalne
CRIOAZIWO ... R-134a

Wazna informacja

OSTROZNIE

Chiodziwo jest szkodliwe dla zdrowia i $rodowiska naturatnego.
* Nie dopuszczaé do kontaktu skory z chiodziwem.

* Chiodziwo utylizowaé zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

A &G 3~ 85



AGREGATY DOBUDOWANE

Narzedzia specjalne

[12] Specjalna wkiadka 80.99606-0610

» Odkrecanie zatyczek kroécow tlocznych
sprezarki klimatyzacii

[13] Specjalna wkiadka 80.99606-0611

 Odkrecanie zatyczek kroccow ssacych sprezarki
klimatyzaciji

~

3-88 A 48



AGREGATY DOBUDNANE

Demontaz sprezarki klimatyzacji Montaz sprezarki klimatyzacji

Demontaz wentylatora Montaz sprezarki klimatyzacji

md2086hba09 md2066kda03
* Wiykreci¢ sruby mocujace (1) wentylatora (3) z * Wiozy¢ sprezarke klimatyzacji (2) w uchwyt i
napedu wentyiatora (2) zalozyé Sruby mocujace (1)
« Zdjaé wentylator (3) + Wkreci¢ nakretki mocujgee (3) i dociagnaé przy
uzyciu 45 Nm

DemontaZ sprezarki klimatyzacji
Montaz wentylatora

e
A

md2066kda02

* Odkreci¢ nakretki mocujace (3) ze érub md2066hba10
mocujgcych (1) = Nasunaé wentylator (3) na koinierz na napedzie
+ Wykreci¢ $ruby mocujace (1) i wyjaé sprezarke wentylatora (2)
klimatyzacji (2) + Wkreci¢ Sruby mocujace (1) i dociagnaé przy
tzyciu 75 Nm

L 3-87







SYSTEM COMMON RAIL

SYSTEM COMMON RAIL

N

(2)
(3)
(4)
(5)
(6
(7)
(8)

Nakretki mocujace przewodu
wiryskiwacza

Przewod wiryskwiacza

Kréciec tloczny

Sruba dociskowa kroéea tiocznego
Uchwyt centralki paliwowej (KSC)
KSC

Pompa zasilajgca

Pompa wysckoci$nieniowa

& 48

9

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)

mZ086g01
Sruby mocujace

Kolo napedowe

Naped pompy wysokocisnieniowej
Przewod wysokocisnieniowy

Glowica cylindra

Kohierz dociskowy wiryskiwacza
Sruba mocujaca koinierza dociskowego
Wiryskiwacz






SYSTEM COMMON RAHL

UKLAD WYSOKOCISNIENIOWY

Demontaz i montaz uktadu wysokoci$nieniowego

md2086gbalt

(1) Sruba dociskowa krécca thocznego (6) Whryskiwacz
{2) Kréciec Hoczny {7 Nakretka mocujaca przewodu
(3) Glowica cylindra wiryskwiacza
{4) Kotnierz dociskowy wiryskiwacza (8) Przewod wiryskiwacza
(5) Sruba mocujaca koMnierza dociskowego
Dane techniczne
Przewdd wysoKOGISNIENIOWY ...........c.coiivieeeeeee oo Wstepne dokrecenie 10 Nm
Przewdd WySoKOCISNIENIOWY ..........c...cveoeceoreoeeee e Ostateczne dokrecenie 60°
Rurattoczna (Rail) ...............cocoooveoeveiieeeni MB8x50-10.9 .........coeveeee... Wstepne dokrecenie 1 -2 Nm
Rura tioczna (Rail) ............oc.ooooeeveeeciee M8x50-10.9 .............. Ostateczne dokrecenie 35 + 5 Nm
WArYSKIWEACZ (6) ..o, M8x50-10.9 .................... Wstepne dokrecenie 1 -2 Nm

MBxX50-10.9 ..., Ostateczne
WArYSKIWACZ (B) ..o dokrecenie 25 Nm + 90° / -10°+0°
Sruba dociskowa krééca HOCZNEGO (1) .., Wstepne dokrecenie 10 Nm
Sruba dociskowa krééca Hocznedo (1) ....ccovvviieeie e Ostateczne dokrecenie 20 Nm + 60 °
Przylacze elektryczne................coovvevee Koricowka kablowa M4...............c.c........ 1,5 +0,25 Nm
Sruba draZona .........coooooeeeeeero MTAXT,S o e oo 30-45Nm
Pokrywa gtowicy cylindra ................cccovvieiii MBX35-8.8 ... 9Nm
Sruba mocujaca przewodu wysokocisnieniowego... MBX35-10.9 ..........ocooovvioeo 35 Nm
Doprowadzenie cisnienia, 8t SKIOPN ...............oooiieeeoooeo oo 4 +0,5 bar
SPAAEK CISMIBIMA ...........o.iiiiiieiit e 0,2 bar w 3 min.

A 4G 4-71
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Wazna informacja

UWAGA

Moze doj$¢ do uszkodzenia systemu Common Rail.

» Wszelkie prace na podzespotach systemu Common Rail moze wykonywac wyltacznie personel
po specjalistycznym przeszkoleniu.

« Przed rozpoczeciem prac silnik wylaczyC na przynajmniej 5 min. w celu redukciji cisnienia w
rurze tiocznej (Rail) wzgl. spadek ci$nienia skontrolowac przy uzyciu MAN-cats. (Wartos¢
Zadana 0)

*+ Podczas wszystkich prac we wazystkich strefach zachowad absolutng czysto$¢. Bezwzglednie
unikaé wilgoci.

+ Raz odkrecone przewody wysokociénieniowe i krocce ttoczne koniecznie wymienic.,

» Raz uzytych zatyczek do przewodow wysckocisnieniowych, rury tocznej (Rail) | wiryskiwaczy
nie stosowac ponownie,

UWAGA

Moze dojsé do uszkodzenia systemu Common Rail.

+ Podczas dokrecania wiryskiwaczy, przewodow wysokocisnieniowych, rury tlocznej (Rail) i
krdécow tlocznych przestrzegad kolejnosci podanej w opisie.

Wskazoéwka

Dla ufatwienia przyporzadkowania do odpowiedniego celu zastosowania tuleja ochronna ma
wybite stosowne oznaczenie (np. Z14x15). Oznaczenie to jest wigczone do nazwy narzedzia
specjainego (np. ochronna tuleja przylacza wysokocisnieniowegoZ14x15)

Narzedzia specjalne

[14}

Klucz do &rub szesciokatnych, rozwartosé 17 80.99603-0309

« Demontaz i montaz przewodow wysokocishien-
iowych w polaczeniu z:
< przedhizaczem katowym [16]

[19]

kluczem do srub szesciokatnych, rozwartosc 19 80.99603-0310

2 « Demontaz i montaz przewodow wysokocisnien-
iowych w potaczeniu z:
= przediuzaczem katowym [16]

% a
[186] przediuzaczem katowym 08.061392-8025
N » Demontaz i montaz przewoddw wysokocignien-
iowych w pofaczeniu z:
%\ . » Kluczem do Srub szesciokatnych, rozwartosé 19
[15]
[17] urzadzeniem do wyjmowania wiryskiwaczy 80.99601-6022

« Wyimowanie wiryskiwaczy w polaczeniu z:

*+ piytg urzadzenia do wyimowania wiryskiwaczy
[18]

» wspornikiem 2,76 in {20]

» wspornikiem 66 mm [19]

» nakretkg szesciokathg M12 [21]

& 48
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[18]

piyta urzadzenia do wyjmowania wiryskiwaczy

* Wyjmowanie wiryskiwaczy w poigczeniu z:

* urzgdzeniem do wyjmowania wiryskiwaczy [17]
= wepornikiem 66 mm [19]

* wspornikiem 2,76 in [20]

nakretka szesciokatng M12 [21]

80.99602-0176

[19]

wspornikiem 66 mm

* Wyjmowanie wtryskiwaczy w polaczeniu z:

= wspornikiem 2,76 in [20]

+ nakretka szesciokathg M12 [21]

» plyta urzadzenia do wyjmowania wiryskiwaczy
(18]

« urzadzeniem do wyimowania wiryskiwaczy {17]

§0.99602-0193

[20]

wspornikiem 2,76 in

+ Wyjmowanie wtryskiwaczy w polgczeniu z:

= wspornikiem 66 mm [19]

* nakretkg szesciokatng M2 {21

» piyta urzadzenia do wyjmowania wiryskiwaczy
(18]

+ urzadzeniem do wyjmowania wiryskiwaczy [17]

80.99602-0194

21]

nakretka szesciokatna M12

= wspornikiem 66 mm [19]

» wspornikiem 2,76 in [20]

» plytg urzadzenia do wyjmowania wiryskiwaczy
(18]

* urzadzeniem do wyjmowania wiryskiwaczy [17]

06.11226-8306

[22]

kluczem dynamometrycznym

* Montaz przewodu wiryskiwacza w polgczeniu z:

= adapterem [23]
= kluczem nasadowym o rozwartosct 7 [24]

08.06510-9024

[23]

adapterem

= Montaz przewodu wiryskiwacza w polgczeniu z:

» kluczem nasadowym o rozwartosci 7 [24]
* kluczem dynamometrycznym [22]

08.06139-9029

[24]

&

7

kluczem nasadowym o rozwartosci 7

» MontaZz przewodu wiryskiwacza w polaczeniu z:

» adapterem [23]
+ kluczem dynamometrycznym [22]

08.06141-0700

A 4D
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[25]

tuleja magazynowg
» Przechowywanie wtryskiwaczy

80.98102-1000

[26]

Ochronna tuleja wiotowego otworu wiryskiwacza
(B43)

» Zamykanie wiotowego otwort wiryskiwacza

81.96002-0523

[27]

Ochronna tuleja dyszy wiryskiwacza (2)

» Zamykanie dyszy wtryskiwacza

80.986002-0522

[28]

Ochronna tuleja przylacza wysokocisnieniowego
Z14x15

« Zamykanie przylaczy wysokociSnieniowych

80.96002-0512

[29]

Zatyczki przewodow wysokocinieniowych GPN
330 L14

+ Zamykanie $rub dociskowych przy przewodach
wysokocisnieniowych

80.96002-0521

[30]

Ochronna tuleja otworu wiryskiwacza / krociec
tioczny 330 128

« Zamykanie otwordw wiryskiwaczy w glowicy
cylindra

80.96002-0520

[31]

Ochronna tuleja uchwytu pierscieniowego GPN
695 BE 4/5

» Zamykanie uchwytow pierscieniowych na
przewodzie powrofnym

80.96002-0517

A 44
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[32] Ochronna tuleja szybkoztacza GPN 200 Z28x20 80.96002-0514

* Zamykanie szybkozlacza powrotnego
[33] Element dociskowy 80.99606-0609

* Montaz wiryskiwaczy
134] Czujnik spadku cisnienia 80.99607-6027

* Kontrola uktadu wysokocisnieniowego pod katem

nieszczelnosci
£ 48 4 -75
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Demontaz ukladu wysockocisnieniowego

Demontaz paliwowego przewodu powrotnego

md2066gba23

UWAGA

Podczas wyjmowania wiryskiwaczy

paliwo moze sie przedostac do

komory spalania i w konsekwencji

powaznie uszkodzic¢ silnik.

* Przed wyjeciem wiryskiwaczy oproznic
kanal powroiny w glowicy cylindra.

» QOdkrecié zawor uplywowy (1) i oprézni¢ kanat
powrotny.

+ Sciagnaé przewdd powrotny (2) z rury tlocznej
(Rail) (3)

» Pierscieniowy uchwyt przewodu powrotnego
zamknad za pomoca Ochronna tuleja uchwytu
pierscieniowego GPN 695 BE 4/5 [31]

» Szybkoziacze przewodu powrotnego zamknac
za pomoca Ochronna tuleja szybkozigcza GPN
200 Z228x20 [32]

Demontaz przewodu wysokociSnieniowego

E md2066gbat2

» Wykreci¢ $rube mocujaca (2)

« Przewod wysokocisnieniowy (3) odigczyc od
pompy (4) i rury tlocznej (Rail) (1)

« Przewod natychmiast zamknaé przy uzyciu
Zatyczki przewoddw wysokocisnieniowych GPN
330 L14 [29]

» Pompe natychmiast zamknaé przy uzyciu

Ochronna tuleja przyiacza wysokocisnieniowego

Z14x15 [28]

Rure tloczng (Rail) natychmiast zamknaé

przy uzyciu Ochronna tuleja przylacza

wysokocisnieniowego Z14x15 [28]
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DemontaZ przewodéw wysokocisnieniowych Demontaz kréécodw tlocznych

Md2066gbatd md2066gba02

* Wikrecic i wyjac $rube dociskowa (3)

* Krociec tloczny (2) wyjac z glowicy cylindra (1)

« Otwor w glowicy cylindra natychmiast zamknaé
za pomocg Ochronna tuleja otworu wiryskiwacza

UWAGA
Whniknigcie zanieczyszczen do
ukladu wysokocisnieniowego

mozie prowadzié do uszkodzenia / kréciec tioczny 330 L28 [30]
wiryskiwaczy.
* Zawsze odkregcat tylko jeden przewod, Demontaz pokrywy glowicy cylindra

przytacza zaraz zamkna¢ nowymi i
czystymi tulejami.

* Przewody wysokocisnieniowe (1) wymontowaé w
zaleznosci od wariantu za pomocg Klucz do $rub
szesciokatnych, rozwartos¢ 17 [14] lub Kluczem
do srub szesciokatnych, rozwartos¢ 19 [15] (2)

* Przylacza przewoddw wysokocisnieniowych przy
rurze tiocznej i na krédeu tlocznym natychmiast

zamkna¢ za pomoca Ochronna tuleja przylacza X O
wysokocisnieniowego Z14x15 [28] ®/’ 5 =Y v
SN /" R
Demontaz rury tlocznej (Rail) -3 =t Q@ {," ! '
3 " ‘r \ @ [
- y T(S\E/—\‘f\ y 0@ B ﬁu‘/; WYL mdl?DSGfaz;(;i
; Wekazéwka

Sruby mocujace (3) wyjmowaé z
pokrywy glowicy cylindra tylko z
pomocg elementow tlumiacych i tulejek
dystansowych.

* Wkreci¢ sruby mocujace (3)
* Pokrywe (2) wyjac z glowicy cylindra (1)

e / mg2066gbals
« Wykreci¢ Sruby mocujace (2)
* Wyjaé rure tloczna (Rail) (1)

& 4h 477
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Demontaz przewodu wiryskiwacza Montaz narzedzia specjalnego

7 S
md2086g6an3 @

=
(2) przewodu wiryskiwacza wspornikiem 66 m

+ Nakretke mocujaca

(1) odkreci¢ za pomoca kiuczem nasadowym o in [20] (5) zamontowad za pomoca nakretkg
rozwartosci 7 [24] (3) | wyjac przewod (1) szesciokatng M12 {21} na plyta urzadzenia do
wyjmowania wiryskiwaczy [18] (6) i nasadzi¢ na
Wyjmowanie Sruby mocujacej kolnierza glowice cylindra
dociskowego « urzadzeniem do wyjmowania wiryskiwaczy [17]

{(2) nasunaé na wiryskiwacz (4), pamietajac, by
nakretka radetkowa (1) tulei zaciskowej (2) byta
znacznie cofnieta

« Wykreci¢ $rube mocujaca (2) i wyjaé wraz z
okragta podkiadka (1)

478 & 48
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Wyjmowanie wtryskiwacza

= @; N

‘ == s e
o kSE ‘%
~50 + "."&\'%‘. ) )
m Wh'@ m-\ £ deOSSﬁ
A UWAGA

Niewtasciwy demontaz jest przyczyna
b, | uszkodzenia wiryskiwacza.
* Przed wyjeciem wiryskiwacza najpierw
wymontowad odpowiedni kréciec.
* W kazdym wypadku wyjmowaé tylko
jeden wiryskiwacz.

* Tuleje zaciskowa przymocowaé nakretka
radetkowa (1)

* Wiryskiwacz (4} i kolnierz dociskowy (5) z
nakretka radetkowy (2) wyjaé z glowicy cylindra

* piyta urzadzenia do wyjmowania wiryskiwaczy
(18} (3) wspornikiem 2,76 in [20] oraz wspornikiem
66 mm [19] i nakretka szesciokatng M12 [21]
odiaczyé od wiryskiwacza (4)

* Po wyjeciu wiryskiwacza dysze zamknaé za
pomoca Ochronna tuleja dyszy wiryskiwacza
(2) [27] i otwor doprowadzajacy zaopatrzyé w
Ochronna tuleja wiotowego otworu wiryskiwacza
(B43) [26]

» Po wyjeciu wiryskiwacz natychmiast umiescic w
tuleja magazynowsg [25]

* Otwor wiryskiwacza w giowicy cylindra
natychmiast zamkna¢ za pomocg Ochronna
tuleja otworu wiryskiwacza / krociec toczny 330
128 [30]

A48

MontaZ ukiadu wysokocisnieniowego

Montaz wiryskiwacza

Wskazéwka

Wiryskiwacze montowaé zawsze razem
z kolnierzem dociskowym. Pozniejszy
montaz koinierzy jest niemoziiwy.

* Sprawdzi¢ czystosc otworu w glowicy cylfindra.
Sprawdzi¢, czy w glowicy nie ma starej uszczelki.

+ Wiryskiwacz (2) wyjmowac z tulejg magazynows
[25] bezposrednio przed montazem, wyjaé i
usunac tuleje ochronne

* Kotnierz dociskowy (1) nasadzi¢ na wiryskiwacz
(2), pamigtajac, by otwor wiotu paliwa byt
obrécony w strone otworu mocujacego krééea
tiocznego.

* Do glowicy cylindra wiozy¢ wiryskiwacz (2)
wraz z nowym o-ringiem (4) i nowg podkiadka
uszczelniajacy (3)

* Wiryskiwacz weisnagé catkowicie w glowice za
pomoca Element dociskowy [33]

Wstepne dokrecenie wiryskiwacza

ol By, 3 )
&m@m N\ /J\ mdzoee?;{{a/
* Srube mocujaca (3) kolnierza dociskowego (1)

wraz z okragta podkiadka (2) dociagnad za
pomoca Wstepne dokrecenie 1 -2 Nm
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Montaz krééca tlocznego Ostateczne dokrecenie krééea

md2066gbatl md2066gba2?
UWAGA . Sgll(reé;; iimz%cﬁ ;(]:)4-%%}{’ uzyciu Ostateczne
W trakcie montazu kroéce sa sciskane e
na stozku. L , Montaz przewodu wiryskiwacza
« Raz uzytych kroccow nie stosowad
ponownie

» Nowe krocee tioczne (2) wsunaé do gowicy
cylindra (1) , pamigtajac, by kulki na krdccu
znalazly sie w rowkach w glowicy

» VWkrecic srube dociskows (3) i dociggnac przy
uzyciu Wstepne dokrecenie 10 Nm

Ostateczne dokrecenie wiryskiwacza

Gwint przylaczowy w zaworze

| elektromagnetycznym mozna

obtaczaé.

» Uzy¢ zalecanego kluczem
dynamometrycznym {22] .

o .
WED(\ 3 v, _#  « Przewod wiryskiwacza (1) dokreci¢ za pomoca
(N e, N5 md2065gba03 kluczem dynamometrycznym [22] (3) i adapterem
* Po zamontowaniu kroécow wiryskiwacz [23] , oraz kluczem nasadowym o rozwartosci 7
dociagnaé przy uzyciu Ostateczne dokrecenie [24] (2) za pomocg 1,5 +0,25 Nm

25 Nm + 90° / -10°+0°

4 - 80 A 4D
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Montaz pokrywy glowicy cylindra Montaz przewodow wysokociénieniowych

<| - \

]
deDESfdm 0

PR R U\! > oy S S I ma2065gba 18
* Sprawdzi¢ uszczelke w pokrywie glowicy (2), w » Nowe przewody wysokociénieniowe (2)
razie potrzeby wymienic przymocowac do kroéca tlocznego (1) i rury
= Nasadzi¢ pokrywe glowicy (2) i w glowice (1) Hocznej (Rail) (3)
wkreci¢ sruby mocujace (3) * Przewody wysokoci$nieniowe wstepnie
* Dociagnaé $ruby mocujace przy uzyciu 9 Nm dociggnac przy uzyciu Wstepne dokrecenie

10 Nm

Montaz rury tfocznej (Rail)

Ostateczne dokrgcenie rury tlocznej (Rail)

md2066gbals

. Rur@ ﬂocznq(1) przyt\merdzm do glowicy cylindra ‘ I mA2086gbat7

i wkreci¢ sruby mocujace (2) = Dokrecié sruby mocujace (3) rury ttocznej (Rail)
« Dokreci¢ Sruby mocujace (2) przy uzyciu Wstepne (1) przy uzyciu Ostateczne dokrecenie 35+ 5 Nm

dokrgcenie 1 - 2 Nm

A 40 4= 9
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Ostateczne dokrgcenie przewodow
wysokocisnieniowych

AR B B mo2068gbat
= Przewody wysokocisnieniowe (2) dociagnaé w
zalezno$ci od wariantu wyposazenia przy uzyciu
Klucz do $rub szesciokatnych, rozwartosé 17 [14]
lub kluczem do $rub szescickatnych, rozwartosc
19 [156] (2) i przediuzaczem katowym [16] przy
uzyciu Ostateczne dokrgcenie 60°

Montaz przewodu wysokocisnieniowego

oL

i : £ ; Vi md2066gha22

+ Przewod wysokocisnieniowy (3) przytwierdzié
do pompy wysokocisnieniowej (4} i rury tlocznej
(Raily (1) i dociagnac przy uzyciu Wstepne
dokrecenie 10 Nm

« Przewdd wysokocisnieniowy sprawdzi¢ ped
katem swobodnego osadzenia

» Whkreci¢ $ruby mocujace (2) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

» Przewbd wysokoscishieniowy (3) dokrecic przy
uzyciu Ostateczne dokrecenie 60°

Montaz czujnika spadku ci$nienia

=S S P

« Adapter (1) do Czujnik spadku ciénienia [34]
(3) przymocowac do paliwowego przewodu
powrotnego

« Przewod gietki (2) do Czujnik spadku cisnienia
[34] (3} podtaczy¢ do adaptera

Pomiar spadku cisnienia

S / md2066gbaze

UWAGA

Wiryskiwacze ulegaja uszkodzeniu.

+ Ciénienie doprowadzane w celu kontroli
szczelnosci nie moze przekroczyt 4,5
bar.

« Czujnik spadku cisnienia [34] zasili¢ 4 + 0,5 bar
sprezonego powietrza

« Qdlaczyé przyltacze sprezonego powietrza (2) i
na manometrze (1) sprawdzi¢ spadek cisnienia;
wartosé zadana = maks. 0,2 bar w 3 min.

A 4D



Montaz paliwowego przewodu powrotnego

SN ! e Mz086gbaz4
* Nasadzi¢ przewod powrotny (2) na rurze ftocznej
{Rail) (3)
* Wkreci¢ zawor upustowy (1) z nowymi
uszczelkami i dociggnaé przy uzyciu 30 - 45 Nm

48
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POMPA WYSOKOCISNIENIOWA
Demontaz i montaz pompy wysokociénieniowej

Zakres prac

- DemontaZ i montaz paska klinowego zebrowanego, patrz 3-57
- Demontaz i montaz alternatora, patrz 3-59

— Demontaz i montaz centralki paliwowej (KSC), patrz 4-93

-

md2066gab01
{1) KSC (centralka paliwowa) (6) Tarcza
{2) Pompa wysokocisnieniowa (7} Sruba mocujaca piyty dokrecanej
(3) Kréciec wlewu oleju {8) Naped pompy wysokocisnieniowej
(4) Sruba mocujaca (9) Przewdd wysokocisnieniowy
{5) Keto napedowe {10} Uchwyt KSC
Dane techniczne
lloS¢ oleju POMPY WYSOKOCISIHEMOWE] ...............ov. oo 0,04 |
Sruby mocujace pompy wysokociénieniowsj .......... MI0X40-10.9.....coiii e 65+ 5Nm
Sruby mocujace napedu pompy wysokocisnienio-
WEB Lottt M12X90-10.9....ccoieee e 115 Nm
Sruba mocujaca kota pasowego (4).........c.covvoo.... MA2X30-10.9...oooee e, 115 Nm
Sruby mocujace tarczy (7). ovoeeeeeeooreoo MBX20-10.9 .....oovoviiinieieieeeee oo 35Nm
Sruba wiewu oleju pompy wysokocisnieniowej....... MIOXT e, 18 £ 2 Nm
Przewbd wysokoci$nieniowy .................ccooveereieooi Wstepne dokrecenie 10 Nm
Przewod wysokociSnieniowy ..............cocuoooooieeoo Ostateczne dokrecenie 80°
Sruby mocujace KSC........oooveoveroeo MBX35-10.9 ..ot 35Nm
Sruby mocujace starej centralki KSC ... MBX25-10.9 ..ot 35 Nm
Krociec wiewu oleju (3) .........coooovvvvoe MBBXT,5 .t 35 Nm
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Sruba mocuijgca przewodu wysokocisnieniowego... M8x35-10.9 ... 35 Nm

Srodki zuzywalne
Srodek uszczelniajgey Loctite 5900 ... e 04.10394-9292

Wazna informacja

UWAGA

Moze dojsé do uszkodzenia systemu Common Rail.

+ Wszelkie prace na podzespotach systemu Common Rail moze wykonywac wylacznie personel
po specjalistycznym przeszKoleniu.

+ Przed rozpoczeciem prac silnik wylaczy¢ na przynajmniej 5 min. w celu redukcii ci$nienia
w rurze tlocznej (Rail) wzgl. spadek cisnienia skontrolowac przy uzyciu MAN-cats (wartos¢
zadana 0).

» Podczas wszystkich prac we wszystkich strefach zachowaé absolutna czystos¢. Bezwzglednie
unikaé wilgoci,

+ Raz odkrecone przewody wysokocisnieniowe i krécce toczne koniecznie wymienic.

» Raz uzytych zatyczek do przewodéw wysokocisnieniowych, rury tlocznej (Rail) i wiryskiwaczy
nie stosowac ponownie,

Wskazdéwka
Dla uiatwienia przyporzadkowania do odpowiedniego celu zastosowania tuleja ochronna ma

wyhite stosowne oznaczenie (np. Z14x15). Oznaczenie to jest wigczone do nazwy narzedzia

specjalnego (np. ochronna tuleja przytacza wysokocisnieniowegoZ14x15)

Narzedzia specjaine

[35]

Ciezarek udarowy 80.99606-6078

« Demontaz pompy wysokocishieniowej w
polgczeniu z:

* urzgdzeniem montazowym do pompy
wysokocisnieniowej [36]

[36]

urzadzeniem montazowym do pompy 80.99601-6021

%f\\ wysokociénieniowej
ﬁ\/ « Demontaz pompy wysokocinieniowe] w
@ \\ ) polaczeniu z:

+ Ciezarek udarowy [35]

[371]

trzpieniem prowadzacym 80.99617-0205

* Montaz pompy wysokocisnieniowej

[38]

Tuleja ochronna przylacza wysokoci$nieniowego 80.96002-0512
Z14x15

= Zamykanie przylgczy wysokocisnieniowych

A 40
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[39] Zatyczki przewodow wysokoci$nieniowych GPN 80.96002-0521
330 L14
* Zamykanie nakretek kolpakowych przy
przewodach wysokocignieniowych
[40] Sciagacz udarowy 80.99602-0016
+ Sciaganie promieniowej uszczelki walu w
potaczeniu z:
* hakiem do wyciagania [41]
[41] hakiem do wyciagania 80.98602-0137
» Scigganie promieniowej uszczelki walu w
potaczeniu z:
* Sciggacz udarowy [40]
[42] uchwytem nasadzanym 80.99617-0187
* Zakfadanie promieniowej uszczelki walu w
poigczeniu z:
* stemplem do wciskania [44]
* tarczg [43]
[43] tarcza 80.99617-0144
* Zakladanie promieniowej uszczelki watu w
potaczeniu z:
* uchwytem nasadzanym [42]
*+ stemplem do weiskania [44]
[44] stemplem do wciskania 80.99604-0234
* Zakladanie promieniowej uszczelki walu w
polaczeniu z:
* uchwytem nasadzanym [42]
= tarczg [43]
[45] koricowka érubokreta o rozwartosci 27 08.06556-9300

+ Demontaz i montaz krocca wiewu oleju

A 40
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Demontaz pompy wysokocisnieniowej

Demontaz przewodu wysokocisnieniowego

W

» Wykreci¢ srube mocujaca (2)

» Przewod wysokocisnieniowy (3) odigczy¢ od
pompy (4) i rury Hocznej (Rail} (1)

* Przewdd natychmiast zamknaé przy uzyciu
Zatyczki przewoddw wysokocisnieniowych GPN
330 L14 39]

+ Pompe wysokociSnieniowq i rurg ttoczng
(Rail) natychmiast zamknaé przy uzyciu Tuleja
ochronna przylacza wysokocisSnieniowego
Z14x15 {38]

7 md2066gbai2

Demontaz pompy wysokocisnieniowej

: PN ; ; s md2068gab03

» Wykreci¢ $ruby mocujace (1)

+ Wyciagnac pompe wysokocisnieniowa (2) z
napgdu pompy (4)

= Sciagnac adapter pompy (3) z walu napgdowego

Demontaz pompy wysokocisnieniowej przy
mocnym osadzeniu

Demontaz centralki paliwowej

md2066gab09

i i ra

» Wykreci¢ sruby mocujace (3) centralki paiiwowej
(2) i zdjac centralke

» Wykreci¢ sruby mocujace (4) uchwytu (1)
centralki paliwowej (2) i zdjat uchwyt (1)

Montaz specjalnego narzedzia

md2086gab10

Lor tesmn /

= yrzadzeniem montazowym do pompy
wysokoci$nieniowej [36] (4) zmontowac z
Ciezarek udarowy [35] (1) w taki sposéb, by
trzpien gwintowany (2) nie wystawat z plyty (3)

= urzadzeniem montazowym do pompy
wysokoci$nieniowej [36] (4) zamocowad dwiema
$rubamami na pompie wysokocisnieniowej (5)

&40
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Demontaz pompy wysokocisnieniowej Demontaz napedu pompy wysokoci$nieniowej

i S T TS L BT Demontaz kr6éca wiewowego oleju

[ ‘ - : i md2065gab11

* Wyciagna¢ pompe wysokociénieniowa (3) z e b
napedu przy uzyciu Cigzarek udarowy [35] L Mmaa0segacts
(1) i urzadzeniem montazowym do pompy * Wykrecic krociec wlewu oleju (1) przy uzyciu
wysokocisnieniowej [36] (2) przez lekkie koficowka Srubokreta o rozwartosci 27 [45] (2)

uderzenia . .
Demontaz kola pasowego paska klinowego
zebrowanego

RN s

* Whkreci¢ sruby mocujace (4) kola (5)

* Wykreci¢ Srubg mocujaca (3) kofa pasowego (6)

« Sciagnag kolo pasowe (6) z watka wielozebnego
(2) napedu pompy wysokoci$nieniowej (1)

md2066gab0d

A 40 4 - B8
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Zdjecie promieniowego pierscienia
uszczelniajacego walku

_ md20669ab05

- Sciagnag promieniowy pierscieri uszczelniajacy
(3) przy pomocy Sciagacz udarowy [40] (2) i
hakiem do wyciagania [41] (1)

DemontaZ napedu pompy wysokoci$nieniowej

; _;{ md2066gabls7
* Wykreci¢ sruby mocujace (1) i zdjac naped (2)
ze skrzyni korbowej

Montaz napedu pompy wysokociSnieniowej

Montaz napedu pompy wysokocisnieniowej

1 ; ; ,v; md2066gah08
* Posmarowa¢ powierzchnie uszczelniajaca
Srodkiem Srodek uszczelniajgcy Loctite 5900 (3)
« Nasadzi¢ naped (2) i wkreci¢ Sruby mocujace (1)
» Dokreci¢ $ruby mocujace (1) przy uzyciu 115 Nm

Zalozenie promieniowego pierscienia
uszczelniajacego watu

S L7 md2086gabos

« Weisngé promieniowy pierscien uszczelniajacy
(2) za pomoca uchwytem nasadzanym [42] (3)
oraz tarcza [43] (4) z stemplem do weiskania [44)
w naped (1)

& 48
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Montaz kola pasowego paska klinowego
zebrowanego

md2G66gabt3

« Posmarowad okreznie wpust miedzy watem
wielozebnym (2) i napedem (1) $rodkiem Srodek
uszczelniajacy Loctite 5900 (7)

* Nasuna¢ koto pasowe (6)

* Nasadzi¢ piyte przykrecana (5) i wkreci¢ Srube
mocujaca (3)

* Wkreci€ $ruby mocujace (4) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

= Dokreci¢ érube mocujaca (3) przy uzyciu 115 Nm

Montaz krééca wiewu oleju

: mdzZ066gab17

= Wkrecié krociec wiewu oleju (2) w naped {1} i
dociggna¢ przy pomocy korficowka srubokreta o
rozwartosci 27 [45] (3) z 35 Nm

A 40

MontaZ pompy wysokoci$nieniowej

Montaz centralki paliwowej

md2066gab14

Wskazéwka
2 | Robi sie to tylko witedy, gdy
pompa wysokocisnieniowa zostala
wymontowana przy uzyciu narzedzia
specjalnego.

« Nailozy¢ uchwyt (2) centralki paliwowej (3) na
skrzynie korbowg (1)

« Wkreci¢ $ruby mocujgce (5) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm

« Nasadzi¢ centratke paliwowa (2) i wkrecic sruby
mocujace (4)

= Dokreci¢ $ruby mocujace (4) przy uzyciu 35 Nm
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Napeinienie pompy wysokocisnieniowej olejem Montaz przewodu wysokoci$nieniowego

md2066gab18 1 A /{ md2066gbaz2

» Przewdd wysokocisnieniowy (3) przyiwierdzic
do pompy wysokocisnieniowej (4) i rury toczhej
(Rail) (1) i dociagna¢ przy uzyciu Wstepne
dokrecenie 10 Nm

= Sprawdzi¢ osadzenie bez naprezen

» Wkreci¢ $rube mocujaca (2) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

= Przewod wysokoscisnieniowy (3) dokreci¢ przy
uzyciu Ostateczne dokrecenie 60°

UWAGA

Pompa wysokocisnieniowa ulegnie

zhiszczeniu.

» Zapewni¢, aby przy napeinianiu
do pompy nie dostaly sie
zanieczyszczenia.

« Po napelnieniu nie przechyla¢ pompy
wysokocisnieniowej, gdyz wyplynie
olej.

= Wykreci¢ srube napeniania oleju (2)

« Nalac oleju siinikowego pipeta (1) 0,04 |

= Wkrecié srube wiewu oleju (2) i dociagnaé przy
uzyciu 18 £ 2 Nm

Meontaz pompy wysokocisnieniowej

‘%‘ i ¥, md2068gab12
+ Nasung¢ adapter pompy (5) na wat napedowy
pompy wysokoci$nieniowej (4)
» Whozy¢ pompe (4) z nowymi o-ringami (1) i {2) w
naped pompy (6)
» WhireciC Sruby mocujace (3) i dociagnaé przy
uzyciu 65 5 Nm

4 - 82 A 44
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CENTRALKA PALIWOWA (KSC)

Demontaz i montaz centralki paliwowej (KSC)

(1)
(2)
(3)
4)
(5)

Skrzynia korbowa
KSC (centralka paliwowa)

Szybkozlaczki na doplywie i powrocie

Szybkoziaczka
Przewod faczacy z plomieniowym
vktadem rozruchowym

Dane techniczne

Cisnienie otwierania zaworu upustowego
Sruba mocujaca KSC
Sruba mocujaca uchwytu KSC
Zawor upustowy

Sruba drazona plomieniowego ukiadu rozru-

Wazna informacja

Wskazowka

& 40

md2086gcalt

(6) Zawér elektromagnetyczny

plomieniowego ukiadu rozruchowego

{7) Rura zasysajaca powietrze

(8) Swigca zarowa plomieniowa
................................................................................ 1,3 -16 bar
...... MBx35-10.9 ..o .35 N
...... MBx25-10.8 ..o .35 N
...... MI4X1,5 e A0 N
MIOXT e, 20 Nm
MI2X1,5 e 30 Nm

| Wszystkie przewody paliwowe z tworzywa sztucznego nalezy przed demontazem oznakowaé
zgodnie z przyporzadkowaniem i polozeniem montazowym
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Wskazowka

Dla utatwienia przyporzadkowania do odpowiedniego celu zastosowania fuleja ochronna ma
wybite stosowne oznaczenie (np. Z14x15). Oznaczenie to jest wigczone do nazwy narzedzia
specjalnego (np. ochronna tuleja przylacza wysokocisnieniowegoZ14x15)

Narzedzia specjalne

[46] Narzedzie odblokowujace 80.99608-0625

« Otwieranie szybkoziaczek przewodow
paliwowych w polaczeniu z:
» uchwytem odblokowaijacym [48]

[47] narzedziem odblokowujacym 80.99606-0626

» Otwieranie szybkozlaczek przewoddw
paliwowych w polaczeniu z:
« uchwytem odblokowujgcym {48]

[48] uchwytem odblokowujacym 80.99606-0597

» Otwieranie zlaczek przylaczy przewodow
paliwowych w polgczeniu z:

« Narzedzie odblokowujace [46]

* narzedziem odblokowujacym [47]

[49] Tuleja ochronna szybkozigczki GPN 200 Z28x20 $1.96002-0514

« Zamykanie szybkozlaczek na centralce
palivowej

[50] Tuleja ochronna krééca szybkoziaczka 200 Z12x16 | 80.96002-0070

» Zamykanie kréécow przytaczowych dla
@ szybkozigczki

[51] Tuleja ochronna dia kroéca pierscieniowego GPN | 80.96002-0518
A 695 BE10

= Zamykanie krocca pier§cieniowego na ceniralce
paliwowej

4 -84 & 48
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Demontaz centralki paliwowej Demomntaz centralki paliwowej i uchwytu

DemontaZ paliwowego przewodu powrotnego

R md2066gca05

* Wykrecié¢ $ruby mocujace (2)
« Zdjgc centralke paliwowa (1) z uchwytu

md2068gcald

UWAGA * Wykreci¢ sruby mocujace (3)
Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia * Zdjat uchwyt ze skrzyni korbowej
srodowiska.

» Wylewajgce sig resztki paliwa nalezy
zebra¢ w odpowiedni pojemnik.

*+ Wykreci¢ zawor upustowy (1)

* Sciagnaé przewdd powrotny (2) z centralki (3)
przy uzyciu Narzedzie odblokowujace [46] i
uchwytem odblokowujacym [48]

DemontaZz przewodu niskociénieniowego

H md2086gca03

* Zdemontowa¢ przewody niskocignieniowe (1) i
(2) przy uzyciu narzedziem odblokowujacym [47]
i uchwytem odblokowujacym [48]

* Natychmiast zamkna¢ przytacza centralki
paliwowej tulejami ochronnymi z Tuleja ochronna
szybkozigczki GPN 200 Z28x20 [49]

* Zdemontowac przewod (3) igczacy z
plomieniowym ukladem rozruchowym

& 40 4 .08
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Montaz centralki paliwowej

Montaz centralki paliwowej

fi md2066gcalt

» Nasadzi¢ uchwyt na skrzynie korbowa i wkreci¢
sruby mocujace (3)

» Dociagnaé sruby mocujace (3) przy uzyciu 35 Nm

* Nasadzi¢ centralke paliwowa (2) na uchwyt i
wkrecié sruby mocujgce (2)

= Dociagnaé sruby mocujace (2) przy uzyciu 35 Nm

Montaz przewodoéw niskocisnieniowych

i

« Usunac wszystkie zatyczki

= Nasunaé przewody niskocisnieniowe (1) i (2} na
przytacza centralki paliwowej i zatrzasnaé

= Zamontowac przewod (3} laczacy z plomieniowym
ukiadem rozruchowym

» Dociagnaé srube drazona przewodu faczgcego
przy uzyciu 20 Nm

= Dociagnaé srube drazona przewodu faczacego
przy uzyciu 30 Nm

Montaz paliwowego przewodu powrothego

) md2066gca08

» Zamontowaé przewdd powrotny paliwa (2) z
zaworem upustowym (1) na glowicy cylindra

» DokreciC zawor upustowy (1) przy uzyciu 40 Nm

« Nasuna¢ przewod powrotny paliwa (1) na
centralke paliwowa (3)

& 40
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Rozlozenie i zlozenie centralki paliwowej (KSC)

Zakres prac
- Spuscié | napehié paliwo
— Demontaz i montaz centraiki paliwowej {KSC), patrz 4-93

md20860¢b01

(1) Element filtra paliwa (10) Element grzewczy

(2) Pokrywa filtra paliwa (11} Sruba drazona przewodu plomieniowego

(3) Pierscien uszczelniajacy ukiadu rozruchowego

4) Obudowa filtra paliwa {12) Pokrywa filtra paliwa

(5) Wylacznik cisnieniowy (13) Wstepny filtr paiiwa

8) Sruby mocujace KSC (14) Piersciefy uszczelniajgcy

(7) Sruba spustu wody (15) Obudowa wstepnego filtra paliwa

(8) Sruby mocujace element grzewczy {16) Pompa reczna

9 Uszczelka elementu grzewczego (17) Sruby mocujace pompy recznej

Dane techniczne

Sruby MOCUJACE (17) we.vvoeereeoeeeeeeeeeeee MBX30-10.9 ..o 45 Nm
Sruby mocujace centralki paliwowej (6).................. MBX35-10.9 ...t 35 Nm
Sruby mocujace elementu grzewczego (7)............. MBX25-8.8 ... 9Nm
Sruba drazona (1) . ceeeeeeeeeeeeeeeeeeee MI2XT,5 e 30 Nm
Pokrywa wstepnego filtra paliwa (12) ............c...ooo.oooomoeeo T 10 +5Nm
Pokrywa filtra paliwa (2) ..o 20+ 5 Nm
Przylacza przewodow gietkich............o..ooo M14X1,5 e 35 Nm
Czujnik cidnienia (5) ............c..oceeeev e MIABXT,E e 45+ 5 Nm
Sruba spustu WOTY ettt 2+2Nm

A AL & - 87
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WazZna informacja

UWAGA

Zabrudzenie powoduje zniszczenie systemu Common Rail

- Przed kazda wymianag filtra paliwa odczekac, az centralka paliwowa KSC oprozni sie z paliwa
« Stosowaé jedynie filtry paliwa przeznaczone i oznakowane dla systeméw Common Rail.

» Nie wolno ponownie stosowa¢ uzywanych elementéw filtracyjnych.

Narzedzia specjalne

{52] : Klucz nasadowy do srub szesciokatnych, 80.99603-0385
rozwartos¢ 36

» Demontaz | montaz pokrywy filtra paliwa

[63] Klucz nasadowy do srub szesciokatnych, 08.06141-9061
rozwartosé 19

» Demontaz i montaz pokrywy wstepnego filtra
paliwa

4~ 88 £y 41}
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RozloZenie centralki paliwowej Demontaz elementdw filtracyjnych

Odczekanie, aZ centralka sig oprézni

md2066gchb08

UWAGA

Niebezpieczenistwo zanieczyszczenia

| Srodowiska.

* Wylewajace sig resziki paliwa nalezy
zebra¢ w odpowiedni pojemnik.

* Poluzowac pokrywe (1) o ok. 2 -3 obroty

* Otworzyc srube spustows (2) i odczekag, az
centralka oprozni sie

* Dociagnaé srube spustowa (2) przy uzyciu
2+ 2 Nm

md2068gch03

Demontaz elementu grzewczego * Odkrecic¢ pokrywe (1)

* Wyciagna¢ pokrywe (1) z uszczelka (2) i
elementem filtracyjnym (3) z obudowy centralki
paliwowej

* Odkreci¢ pokrywe wstepnego filtra paliwa (7)

+ Sciagnaé wstepny filtr paliwa (6) z obudowy (4)

* Zdjac uszczelke (5)

Demontaz pompy recznej

« Wykrecié Sruby mocujace (2) z elementy
grzewczego

* Wyciagnac element grzewczy (3) z uszczelka (4)
z centralki (1)

md2066gchi4
= Wykreci¢ Sruby mocujace (3) z centralki paliwowej

(3)
« Calkowicie wyja¢ pompe reczng (1)

& 40 4 - 8%
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Demontaz wylacznika ciSnieniowego

md2066gcb11

» Wykrecic wytacznik cisnieniowy (1) z pierscieniem
uszczelniajgcym (2) z centralki paliwowej

4 - 100

Skladanie centralki paliwowej

Montaz wylacznika ci$nienfowego

md2086gch12
« Wkreci¢ wylacznik cisnieniowy (1) z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym (2)
= Dociagnaé wylacznik cisnieniowy przy uzyciu
45 + 5 Nm

Montaz pompy recznej

. md2086gcb05

» Przykreci¢ pompe reczng (1) nowymi srubami
mocujacymi (2) do centralki paliwowej (3)

= Dociagna¢ sruby mocujace przy uzyciu 45 Nm

& 40
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Montaz elementéw filtracyjnych Dociaganie pokrywy wstepnego filtra paliwa

md2086gchi0
» Dociagna¢ pokrywe przy pomocy Klucz nasadowy
do $rub szesciokatnych, rozwartosé 19 [53] i
klucza dynamometrycznego z 10 + 5 Nm

Dociaganie pokrywy filtra paliwa

md2066gch06

UWAGA

System Common Rail moze ulec

, | uszkodzeniu w razie wniknigcia do

niego zanieczyszczen.

+ Po czystej stronie filtra nie moze
dosta¢ sig brud. Nie woino stosowaé
uzywanych elementow filtracyjnych

md2066gch0g
* Dociagnac pokrywe przy pomocy Klucz nasadowy
do srub szesciokatnych, rozwartoéé 36 [52] |
klucza dynamometrycznego z 20 + 5 Nm

* Wiozyc wstepny filtr paliwa (6) do obudowy (4)

« Wkreci¢ pokrywe z nowym pierécieniem Montaz elementu grzewczego
uszczelniajacym (5) do obudowy (4)

* Wlozy¢ element filtra paliwa (3) w pokrywe (1)

* WkreciC pokrywe (1) z nowym pierscieniem
uszczelniajacym (2) w centralke paliwows

mg2066gch07

* Wiozy¢ element grzewczy (3) z nowym
pierscieniem uszczelniajacym (4) do centralki (1)

* Wkreci¢ Sruby mocujace (2) i dociagnaé przy
uzyciu 9 Nm

A £5 & - 10






SYSTEM COMMON RAIL

PLOMIENIOWY UKLAD ROZRUCHOWY

Demontaz i montaz ptomieniowego ukiadu rozruchowego

md2C66gdalt

{1 Sruba drgzona przewodu taczacego {7 Sruby mocujgce zaworu elektromagne-
(2) Zawor elektromagnetyczny tycznego
(3) KSC (8) Rura zasysajaca powietrze
(4) Przewtd laczacy centralke paliwowa z (9 Swieca zarowa plomieniowa

Zaworem elektromagnetycznym (10) Przewdd faczacy zawor elektromagnetyc-
(5) Sruby drazone przewodu faczacego zny ze $wiecq zarowg plomieniowa
(6) Sruba drazona
Dane techniczne
Swieca zarowa plomieniowa (8) ............................ MB2XT,5 e 25 Nm
Sruby mocujace zaworu elektromagnetycznego
(7)o, MEX20-10.9 ..o, i5 Nm
Sruba drazona ............cooeeevr oo MIOXT oo 10 - 25 Nm
Sruba draZona .............oooooveeveee o MAZXT,5 i 30 Nm

Wazna informacja

Wskazowka

Dla ulatwienia przyporzadkowania do odpowiedniego celu zastosowania tuleja ochronna ma
wybite stosowne oznaczenie (np. Z14x15). Oznaczenie to jest wiaczone do nazwy narzedzia
specjalnego (np. ochronna tuleja przytacza wysokocisnieniowegoZ14x15)
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SYSTEM COMIMION RAL

Narzedzia specjalne

+ Zamykanie przewodu stalowego od zaworu
elektromagnetycznego do zarowej $wiecy
piomieniowej

[54] Tuieja ochronna kroéca wkrecanego 200210x10 80.96002-0511
+ Zamknag krocie¢ wkrecany na zaworze
elektromagnetycznym
[55] Tuleja ochronna dla przewodu stalowego A9 80.99602-0516

4 - 104
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SYSTEM CONMON RAIL

Demontaz ptomieniowego ukiadu rozruchowego

Demontaz $wiecy zarowej plomieniowej

o
» md2068gda02
Odkreci¢ przewod taczacy (3) na zaworze
elektromagnetycznym (1) i zamknag przy uzyciu
Tuleja ochronna dla przewodu stalowego A9 [55)
* Zamknag przytacza na zaworze elektromagne-
tycznym przy uzyciu Tuleja ochronna krocdca
wkrecanego 200210x10 [54]
* Odiaczy¢ przewdd faczacy (3) z zarowej swiecy
plomieniowej (2)
* Wykreci¢ zarowa Swiece plomieniowg (2)

Zdejmowanie przewodu faczacego z centralka
paliwowsg

- md2066gda03

* Wykreci¢ $ruby drazone (2)ﬂi (3)
* Zdja¢ przewod taczacy (1)

A 48

Demontaz zaworu elektromagnetycznego

f P
.~ md2066gdata

* Zdjac potgczenie wiykowe (1)

* Wykreci¢ sruby mocujace (3) z zawory
elektromagnetycznego (2)

* Zdja¢ zawor elekiromagnetyczny (2)

4. TS



SYSTEM COMMON RAL

Montaz plomieniowego ukladu rozruchowego

Montaz zaworu elektromagnetycznego

L
;A Rl - m32066gda0s

» Nasadzi¢ zawér elektromagnetyczny (2) i wkrecié
sruby mocujace (3)

= Dociagna¢ sruby mocujgce (3) przy uzyciu 15 Nm

» Podigezyc pofaczenie wtykowe (1)

Montaz przewodu faczacego

7

: SELIAH % _~ md2066gdals

» Zalozyé przewod faczacy (1) i wkrecié Sruby
drazone (2) i (3) z nowymi uszczelkami

« Dociggnaé $rubge drazona na zaworze
elektromagnetycznym przy uzyciu 10 - 25 Nm

+ Dociagnac srube drazong centralki paliwowej
przy uzyciu 30 Nm

4 - 108

Montaz plomieniowe]j Swiecy Zarowej

; z i ol . md2066gdal?
« Swiece (2) wkrecié i wyregulowaé w stosunku do
przewodu faczacego (3)
« Swiece (2) dokreci¢ przy uzyciu 25 Nm
» Zamontowaé przewod faczacy (3) i dokrecic

nakretki kotpakowe

L



DOLADOWANE

DOLADOWANIE

(1)
(2)
()
(4)

md2086jaat

Turbosprezarka (5) Uszczelka rury powrotnej oleju
Uszczelka turbosprezarki (6) Nakretki mocujace turbosprezarki
Sruby mocujace rury powrotnej oleju {7) Rura tloczna oleju

Rura powrotna oleju

A AL & - 107







DOLADOWSNIE

TURBOSPREZARKA
Demontaz i montaz turbosprezarki

Zakres prac
— Demontaz i montaz kolektora wydechowego, patrz 6-127
— Demontaz i montaz rur powietrza doladowujacego, patrz 5-113

md2066jaa0t

{1 Turbosprezarka {5) Uszczelka rury powrotnej oleju

(2) Uszczelka turbosprezarki (8} Nakretki mocujace turbosprezarki

(3) Sruby mocujace rury powrotnej oleju {7 Rura tioczna oleju

{4) Rura powrotna oleju

Dane techniczne

Nakretki mocujace turbosprezarki (6)..................... MI0-10.9.. e 75 Nm
Sruby mocujace rury powrotnej oleju (4) ................ MBX20-10.9 ..o 35Nm

Narzedzia specjaine

[56) Klucz oczkowy o rozwartosci 15 80.99603-0323

* Nakretki mocujace, demontaz i montaz
turbosprezarki
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BULADOWANIE

Demontaz turbosprezarki

Demontaz rury ttocznej oleju

* Rure tloczng o
(2) i skrzyni korbowej

Demontaz rury powrotnej oleju

» Wykreci¢ sruby mocujgce (3) z turbosprezarki (1)

« Rure powrotna oleju (2) z kréccem gwintowanym
wykreci¢ ze skrzyni korbowej

= Zdjac uszczelke (4)

R

Demontaz turbosprezarki

+ Nakretki mocujace (1) odkreci¢ od kolektora
wydechowego przy uzyciu Klucz oczkowy o
rozwartosci 15 [56]

» Turobsprezarke (2) z uszczelka (3) zdjac z
kotektora wydechowego

i » md2066faz04

& 40



DOLADOWANIE

Montaz turbosprezarki Napeinienie turbosprezarki olejem

Mocowanie turbosprezarki

M

S, s % AR, md2086jaa0s UWAGA
; Brak oleju spowoduje uszkodzenie

* Turobsprezarke (2) z nowa uszczelka (3) s .

przymocowat do kolektora wydechowego turbt:’spn?za_rkt przy pierwszym
* Wkreci¢ nakretki mocujace (1) i dociagnaé przy f":ll_‘c omleqlu.k inic cavet

uzyciu Klucz oczkowy o rozwartosci 15 [56] z urbosprezarke napeinic czystym

75 Nm olejem silnikowym przed

zamontowaniem wysokocisnieniowego

Montaz rury powrotnej oleju przewodu olejowego.

* Czysty olej silnikowy wiewac¢ do kroéca
wlewowego (2} przy uzyciu lejka (1) az do
napeinienia kanalu olejowego w turbosprezarce

MontaZ rury tlocznej oleju

S, G i mozossiaaos

° Rure powrotng oleju (2) z nowym pierscieniem
uszczeiniajacym przykrecic do skrzyni korbowej

* Rure powrotna oleju (2) z nowa uszczelka (4)
przymocowaé do turbosprezarki (1)

* Wkrecic sruby mocujace (3) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

* Rure tloczng oleju (1) przymocowaé do
turbosprezarki (2) i skrzyni korbowej

& 44 g~ 441






DHOEADOWANIE

RURY POWIETRZA DOLADOWUJACEGO

Demontaz i montaz rur powietrza doladowujacego

md2086ice01

() Kolektor powietrza dotadowujacego (4) Sruby mocujace rury powietrza
(2) Pierscien uszczelniajacy doladowujacego
(3) Rura powietrza dotadowujacego

Dane techniczne

Sruby mocujace (4) ...o...ooeeeeeeeeeee M10X90-10.9......oooeiee e 75 Nm
Opaska profilowana kolektora powietrza

dotadowajacego (1) ..oooveeviiceee e M6 samozakleszczajaca .....o....ooooooveveviene 10 Nm

& 4G T



DO ADOWANIE

Demontaz rury powietrza dofadowujacego Montaz rury powietrza dofadowiijgcego

» Poluzowa¢ opaske profilowang (3)
» Wykreci¢ $ruby macujace (5) (1) na turbosprezarce przy pomocy opaski
= Zdjat rure powietrza dotadowujgcego (4) z profilowanej (3}
pierscieniem uszczelniajacym (2) i kolektorem (1) = ZalozyC rure powietrza dofadowujacego (4)
Z nowym pierscieniem uszczelniajgcym (2) w
kolektor (1)
« Wkreci¢ sruby mocujace (5) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nim
« Dokreci¢ opaske profilowang (3) przy uzyciu
10 Nm
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UKLAD ZASYSAJACY { WYDECHDWY

UKLAD ZASYSAJACY / WYDECHOWY

(1)
(2)
(3)
4
(5)
(6)

Oslony zaroodporne

Kolektor wydechowy z tylu
Kolektor faczacy

Kolektor wydechowy w &rodku
Modtt odprowadzania spalin
Rura zasysajaca

A 40

@)
(8)

(9)
(10)

md2086i01

Przewdd taczacy modut odprowadzania
spalin - rura zasysajgca

Kolektor chiodziwa termostat - modut
odprowadzania spalin

Uszczelki kolektora wydechowego
Kolektor wydechowy z przodu

&~ 118






URLAD ZASYEAJALCY 1 WYDBECHOWY

RURA ZASYSAJACA
Demontaz i montaz rury zasysajacej

Zakres prac

- Demontaz i montaz plomieniowego uktadu rozruchowego, patrz 4-103
- Demontaz i montaz modutu odprowadzania spalin, patrz 6-119

- Demontaz i montaz alternatora, patrz 3-59

{1) Zawor elektromagnetyczny
{2) Sruby mocujace
(3) Sruba mocujaca rury zasysajacej

Dane techniczne

Sruba MoCUALa (3) ..e.vvveeornrerrerrees e

Sruby mocujace zaworu elektromagnetycznego

73 N

Srodki zuzywalne
Srodek uszczelniajgcy Loctite 5800 ..................

md2066iaal1
4) Rura zasysajaca
(5) Swieca zarowa plomieniowa
- MBXA20-10.9. e 35 Nm
..... MBX12-8.8 ... O NM

& &G & - 317



UKLAD ZASYSAJACY [ WYDECHOWY

Demontaz rury zasysajgcej Montaz rury zasysajacej

Wyjmowanie zaworu elektromagnetycznego Montaz rury zasysajacej

o P
- / St
i

; e - md2086isal? & £ P - 1Md2066i2305
= Qdiaczy¢ polaczenie wiykowe (1) * Powierzchnie uszczelniajgca miedzy glowica
» Wkrecic sruby mocujgce (3) i zdjaé zawdr cylindra a rurg zasysajaca (2) powlec $rodkiem
elektromagnetyczny {2) Srodek uszczelniajacy Loctite 5900
« Nasadzic¢ rure zasysajacs (2) i wkreci¢ $rube
Demontaz rury zasysajacej mocujaca (1)

« Dokreci¢ srube mocujaca (1) przy uzyciu 35 Nm

Montaz zaworu elektromagnetycznegoe

L~ Md2086ias04

+ Wykrecié srube mocujaca (1)
« Zdjaé rure zasysajaca (2)

L~ Md2066ia03

» Nasadzié¢ zawor elektromagnetyczny (2} i wkrecic¢
sruby mocujgce (3)
= Dociagnaé sruby mocujace przy uzyciu 9 Nm
» Podiaczyc polaczenie wiykowe (1)
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URLAD ZASYSAJADY T WYDECHODWY

MODUEL ODPROWADZANIA SPALIN
Demontaz | montaz modutu odprowadzania spalin

Zakres prac

— Spusci¢ i napeini¢ chiodziwo

~ Demontaz | montaz kolektora chiodziwa (wariant bez retardera), patrz 2-21
— Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25

md2086icall
N Kolektor taczacy 4) Przewdd faczacy modut odprowadzania
(2) Modut odprowadzania spalin spalin - rura zasysajaca
(3) Kolektor chiodziwa do moduiu

odprowadzania spalin

Dane techniczne
Sruby mocujace modutu odprowadzania spalin
() e MT0X40-10.9. ..o, 75 Nm
Sruby mocujace przewodu taczgcego (4)............... M8x25-10.9 DINB921 ... ... 28 Nm
Srodki zuzywalne
Wazelina bigha............oo e e 09.15040-0105
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UREAD ZABYEASALY [ WYDECHOWY

Demontaz modutu odprowadzania spalin Montaz modulu odprowadzania spalin

Zyciu
» Modut odprowadzania spalin zdjac z rur Wazelina biala i wiozyc do modutu odprowadzania
witykowych (1) i (2) spalin
« Uszczelke {3) zdjac z przewodu faczacego (4) « Rure witykowa (1) wiozy¢ do kolektora
wydechowego z tylu

= Modut odprowadzania spalin wraz z nowa
uszczelka (3) nasadzi¢ na przewodzie faczacym
{(4) na rurze zasysajacej

» Recznie dociggnaé sruby mocujace (6)

= Whkreci¢ sruby mocujace (5) i dociagnac przy
uzyciu 28 Nm

» Dociagnac sruby mocujace (6) przy uzyciu 75 Nm

g-120 & 40



UKLAD ZASYSAJACY I WYDECHDWY

Rozlozenie i zloZzenie modutu odprowadzania spalin

Zakres prac
- Demontaz i montaz moduiu odprowadzania spalin, patrz 6-119

md2068icha1
(1 Obudowa kiapy odcinajacej (8) Sruby mocujace przewodu taczacego
{2) Sruby mocujgce obudowy klapy {9) Uszczelka przewodu faczacego
odcinajacej (10) Sruby mocujace obudowy
{3) Sruby mocujace obudowy klapy {11) Sruby mocujace ocbudowy
odcinajacej (12) Obudowa zaworu zwrotnego
(4) Uszczelka przewodu aczacego (13) Zawory zwrotne
(5) Przewdd laczacy do kolektora (14) Plyta oporowa zaworu zwrotnego
wydechowego (15) Uszczelka plyty oporowej
(8) Sruby mocujace piyty oporowej {16) Chudowa wigzki rur
{7) Przewdd faczacy modut odprowadzania (17) Uszczelka obudowy klapy odcinajacej
spalin - zasysanie powietrza
Dane techniczne
Sruby mocujace obudowy klapy odcinajacej (2)...... MBXT105-HWF ..., 30 Nm
Sruby mocujace obudowy klapy odcinajace;j (3)...... MBX130-HWF ..o, 30 Nm
Sruby mocujace przewodu laczacego (8) .............. MBX25-10.9 .o 35 Nm
Sruby MocUjace rury zasysajacej................u....... MBX20-GA ..., 22Nm
Sruby mocujace obudowy (10) ... MBX90-10.9 ..ovii e 35Nm
Sruby mocujace obudowy (11) ......oooeeeveeeoeen MBXE5-10.9 ... 35 Nm
Sruby mocujace plyty OpOrowej (8) ........................ MBEX20-8.8 ... oeeee oo, 5 Nm

& 40 &-121



IHOLAD ZABYSAJACY [ WYDECHOWY

Wazna informacja

UWAGA

Niebezpieczenistwo uszkodzenia silnika pod wplywem strumienia wody.

+ Nie otwiera¢ wigzki rur w module odprowadzania spalin.

+ W przypadku demontazu obudowy kiapy odcinajacej nie usuwac uszczelki przykiejonej miedzy
wiazka rur a ahudowa chiodnicy.
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UKEAD ZAZYBAJACY T WYDECHOWY

Rozlozenie modutu odprowadzania spalin Demontaz zaworow zwrotnych

Demontaz przewodu laczacego

md2066icb0s

« Wykreci¢ sruby mocujace (1)
rM¢2086ich02 *» Z obudowy (3) zdjaé plyte faczaca (5)
. zgl;/krecié $ruby mocujace (4) przewodulaczacego .+ Z obudowy (3) wyja¢ zawory zwrotne (2) i (4)
« Wyjac przewodd faczacy (3) z uszczelka (2) Demontaz przewodu taczacego do kolektora
* Oczyscic powierzchnie uszczelniajace na wydechowego
obudowie (1) i przewodzie faczacym (3)

Demontaz obudowy zaworéw zwrotnych

md2068ich06

* Wykreci¢ sruby mocujace (2)

» Z obudowy klapy cdcinajacej (4) zdjaé przewdd
faczacy (3) z uszczelky (1)

md2086ich03

» Wykreci¢ sruby mocujace (4) i (5)

*+ Z obudowy wigzki rur (2) zdjac obudowe (3) z
uszczelkg (1)

A 4D &-123



UELAD ZABYSAJACY /| WYDECHOWY

Demontaz obudowy klapy odcinajacej

md2066icb07

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

, | silnika pod wplywem strumienia
wody.

= Jesli uszczelka miedzy dnem rury a
obudowa wiazki rur utegnie zerwaniu
podczas odkrecania $rub mocujacych,
modulu odprowadzania spalin wiecej
nie uzywac.

« Wykreci¢ sruby mocujace (1) i (5)
« Z obudowy wigzki rur {3) zdja¢ obudowe klapy
odcinajacej (2} z uszczelkg (4)

8-124

Ziozenie modutu odprowadzania spalin

iMontaz cbudowy klapy odcinajacej

md2056icb08

» Obudowe klapy odcinajacej (2) z nowa uszczelkg
{4) przymocowaé do obudowy wiazki rur (3)

» Wkreci¢ sruby mocujace (5) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

« Wkreci¢ $ruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 30 Nm

Montaz przewodu laczacego do kolektora
wydechowego

md2066ich09

« Na obudowe klapy odcinajgcej (4) nasadzic¢
przewdd laczacy (3) z nowa uszczeika (1)

« Wkreci¢ sruby mocujace (2} i dociagnat przy
uzyciu 22 Nm

& 4D



UHLAD ZABYBAJACY [ WY DECHOWY

Montaz zaworéw zwrotnych Monta? rury laczacej

mdz2066icb10 md2066icb12

= Rure fgczaca (3) z nowa uszczelkg (2
przymocowac do obudowy (1)

« Wkreci¢ sruby mocujace (4) i dociggnaé przy
uzyciu 35 Nm

UWAGA

Odkrecanie zaworéw zwrotnych,

pekniecie plytek zaworowych

* Podczas wkiadania do cbudowy nie
uszkodzi¢ gumy zawordw zwrotnych,

» Do obudowy (3) wlozy¢ zawory zwrotne (2) i (4)

» Nasadzi¢ piyte faczacyg (5) | wkrecic sruby
mocujace (1)

= Dociagnaé sruby mocujace (1) przy uzyciu 5 Nm

Montaz obhudowy zawordow zwrotnych

md2066ich11

= Obudowe zaworow zwrotnych (3) z nowg
uszczelka (1) przymocowac do cbudowy wiazki
fur (2)

» Wkreci¢ sruby mocujace (4) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

« Wkreci¢ sruby mocujace (5) i dociagnac przy
uzyciu 35 Nm
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UKLAD ZASYEAJACY  WYDECRHOWY

KOLEKTOR WYDECHOWY
Demontaz i montaz kolektora wydechowego

Zakres prac

—~ Demontaz | montaz modufu odprowadzania spalin, patrz 6-119

- Demontaz i montaZ rur powietrza doladowujacego, patrz 5-113

- Demontaz i montaz turbosprezarki, patrz 5-109

— Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant bez retardera), patrz 2-21
— DemontaZz i montaz kolektora chlodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25
— Demontaz i montaz moduilu olejowego, patrz 10-175

md2066ibalt

(1 Ostona zaroodporna (5) Sruby mocujace kolektora wydechowego
(2) Kolektor wydechowy (6) Oslona zaroodporna

(3) Uszczelki kolektora wydechowego {7 Sruby mocujace ostony zaroodpornej

(4) Gilowica cylindra

Dane techniczne

Sruby mocujace kolektora wydechowego (5).......... M10x50-50 .................. Wstepne dokrecenie 80 + 5 Nm
Sruby mocujgce koiektora wydechowego (5).......... M10x50-50 ................ Ostateczne dokracenie 90° + 16°
Sruby mocujgce kolektora wydechowego (5).......... M10x95-50 .......ccoceveeee. Wstepne dokrecenie 80 + 5 Nm
Sruby mocujace kolektora wydechowego (5).......... M10x95-50 ................ Ostateczne dokrecenie 90° + 10°
Sruby mocujace przewodu f3CZacego .................. MBXT2-8 8 .o 22 Nm
Sruby mocujace ostony zaroodpomej (7) ............... MBXT2-8.8 ..o 22 Nm
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URLAD ZASVSAJACY | WYDECHOWY

Demontaz kolektora wydechowego Rozlozenie kolektora wydechowego

Demontaz oston zaroodpornych

md2086ibad4

» Z kolektora wydechowego (3) wyjac kolektory
(1)i(2)

s kreci¢ $ruby mocujace (5) przewodu lgczacego
» Zdjac osiony zaroodporne (1) i (3) g;{ ® y face(

= Wyjaé przewod faczacy (B) z uszczelka (4)

Demontaz kolektora wydechowego

il ] A
+ Z kolektora wydechowego (3) wykreci¢ sruby
mocujace (2)
+ Z giowicy cylindra (4) zdjac kolektor wydechowy
{3} z uszczelkami (1)
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UKEAD ZABYSASACY / WYDECHOWY

Montaz kolektora wydechowego

Ztozenie kolektora wydechowego

md2066ibals

¢ Do kolektora wydechowego (3) wiozy¢ kolektory
(1)i2)

* Na kolektor wydechowy (3) nasadzi¢ przewdd
taczacy (6) z nowa uszczelka (4) | wkrecic sruby
mocujace (5)

* Dociagnac sruby mocujace (5) przy uzyciu 22 Nm

Montaz kolektora wydechowego

Wskazdwka

W przednim kolektorze wydechowym
sruby mocujace wkladaé do kolektora
przed nasadzeniem na glowice cylindra.

= Uszczelke kolektora wydechowego (1) nasadzi¢
wzniesieniem w strone kolektora

+ Kolektor wydechowy (3) nasadzi¢ na glowice
cylindra (4)

= Wkreci¢ sruby mocujace (2) i dociagnaé przy
uzyciu Wstepne dokrecenie 60 + 5 Nm

* Dociagna¢ $ruby mocujgce (2) przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 90° + 10°

& 48

Montaz oslon Zzaroodpornych

O e i

* Nasadzi¢ ostony zaroodpormne (1) i (3) | wkrecié
$ruby mocujace (2)
« Dociagna¢ sruby mocujace (2) przy uzyciu 22 Nm






GLOWICA CYLINDRA

GLOWICA CYLINDRA

ma2066fa01

Sruba mocujaca pokrywy glowicy cylindra

Pokrywa glowicy cylindra

(4)
(%)

Uszczelnienie glowicy cylindra

Skrzynia korbowa
Glowica cylindra

(1)
(2)
3

- 131
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GLOWICA CYLINDRA

GLOWICA CYLINDRA
Demontaz i montaz glowicy cylindra

Zakres prac

— Demontaz i montaz turbosprezarki, patrz 5-109

- Demontaz i montaz kolektora wydechowego, patrz 6-127

~ Demontaz | montaz modutu odprowadzania spalin, patrz 6-119

— Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant bez retardera), patrz 2-21
- Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25
— Demontaz i montaz ukiadu wysokoci$nieniowego, patrz 4-71

(1 Skrzynia korbowa
(2) Uszczelka glowicy cylindra
(3) Glowica cylindra

Dane techniczne

Sruby glowicy cylindra ...................ccooeeeeen...
Sruby glowicy cylindra ......cooooooocniii,

Sruby z them walcowym kozta tozyskowego

dzwigienki Zaworowej ...............cccceecen i
Sruby mocujace dociskacza EVB ..................
Sruby mocujace pokrywy glowicy cylindra.......
Sruby mocujace kolektora faczacego...............

Srodki zuzywalne

Wazelinabiala............ccoooo i,

md2066a01

(4) Sruba mocujaca pokrywy glowicy cylindra

(5) Pokrywa glowicy cylindra
....... M18x2x245-10.9 .............. Wstepne dokrecenie 300 Nm
....... M18x2x245-10.9............ Ostateczne dokrecenie 3 x 90°
....... M12x60-10.9.......coevviee e 105 NM
....... MA0XBO-10.9.......ccoiii i T N
....... MBx33-8.8 ..o . 1T NM
....... MB8x50-10.9 ... 35 N
.................................................................... 09.15040-0105
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GEOWICA CYLINDRA

Wazna informacja

UWAGA
Sruby glowicy cylindra moga sie zrywaé.

-

Nie wolno stosowaé uzywanych $rub glowicy cylindra.

UWAGA
Moze dojs¢ do uszkodzenia systemu Common Rail.

Wszelkie prace na podzespotach systemu Common Rail moze wykonywaé wylacznie personel
po specjalistycznym przeszkoleniu.

Przed rozpoczeciem prac silnik wylaczy¢ na przynajmniej 5 min. w celu redukcji cisnienia

w rurze tlocznej (Rail) wzgl. spadek ci$nienia skontrolowac przy uzyciu MAN-cats (wartos¢
zadana 0).

Podczas wszystkich prac we wszystkich strefach zachowac absolutng czysto$¢. Bezwzglgdnie
unikaé wilgoci.

Raz odkrecone przewody wysokoci$nieniowe i kroéce tloczne koniecznie wymienic.

Raz uzytych zatyczek do przewoddw wysokocisnieniowych, rury ttocznej (Raif) | wiryskiwaczy
nie stosowac ponownie.

Narzedzia specjaine

157}

Podnoénik 80.99606-6067

« Demontaz i montaz glowicy cylindra

[58]

Klucz wzmachiajacy site i=1: 3,3 80.89619-0007

» Dociaganie $rub glowicy cylindra w potaczeniu z:

* podporg [59]

* kluczem nasadowym do $rub szesciokgtnych,
rozwartosc 22 [66]

= kluczem adapterowym E2455 [67]

« katows tarczg porniarowa [60}

* zamocowaniem [61]

* §ruba z fbem walcowym [62]

« kolkiem laczacym [63]

« pierscieniem gumowym 42 mm [64]

* tarcza [65]

[59]

podpora 80.99606-0551

+ Docigganie $rub glowicy cylindra w potaczeniu z:

« Kiucz wzmacniajacy sitei=1: 3,3 [568]

* kluczem nasadowym do srub szesciokatnych,
rozwartosé 22 [66]

* kluczem adapterowym E2455 [67]

+ katows tarcza pomiarowsa [60]

« zamocowaniem [61]

« §ruba z them walcowym [62]

* kotkiem fgczacym [63]

+ pierscieniem gumowym 42 mm [64]

= tarcza [65]
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GLOWICA CYLINDRA

[60] katowa tarcza pomiarowa 80.99607-0172
= Dociaganie srub giowicy cylindra w potaczeniu z;
# * podporg [59]
* kluczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
rozwarto$c 22 [66]
* kluczem adapterowym E2455 [67]
* Klucz wzmacniajacy sile i = 1: 3,3 [58]
* Zamocowaniem [61]
* $rubg z them walcowym [62]
* kolkiem fgczacym [63]
* pierScieniem gumowym 42 mm [64]
* tarczg [65]
[61] zamocowarniem 80.99606-0641
@ * Dociaganie srub glowicy cylindra w polaczeniu z:
I i * podporg [59]
1‘ | * kluczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
S rozwarto$c 22 [66]
* kiuczem adapterowym E2455 [67]
* katowa tarczg pomiarowa [60]
* Klucz wzmacniajacy sitei=1: 3,3 [58]
* $rubg z tbem walcowym [62]
* kotkiem laczacym [63]
* pierscieniem gumowym 42 mm [64]
= tarcza [65)
[62] $rubg z them walcowym 08.02191-0407
* Docigganie srub glowicy cylindra w potaczeniu z:
N * podporg [59]
¥ * kluczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
rozwarto$¢ 22 [66]
* kluczem adapterowym E2455 [67]
* katowa tarcza pomiarowa [60]
* zamocowaniem [61]
* Kiucz wzmachiajacy site i = 1 : 3,3 [58]
* kotkiem faczacym [63]
* pierScieniem gumowym 42 mm [64]
* tarczg [65]
[63] kotkiem laczacym 06.22729-0008

* Docigganie srub glowicy cylindra w pofaczeniu z:

* podporg [59]

* kiuczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
rozwartoscé 22 [66]

* kluczem adapterowym E2455 871

* katowa tarcza pomiarowa {60]

* zamocowaniem [61]

* $ruba z tbem walcowym [62]

* Klucz wzmacniajacy site i = 1 : 3,3 58]

* pierscieniem gumowym 42 mm [64]

- tarcza [65]

FLg
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SLOWICA CYLIRDRA

[64]

pierscieniem gumowym 42 mm

+ Docigganie érub glowicy cylindra w potaczeniu z:

* podporg [59]

+ kluczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
rozwartosc 22 [66]

kluczem adapterowym E2455 [67]

katowsg tarczag pomiarowa [60]
zamocowaniem [61]

$ruba z fbem walcowym [62]

kotkiem faczgcym [83]

Klucz wzmacniajacy site i = 1: 3,3 [58]
tarcza [65]

L - L] - - L] *

08.06142-9006

[63]

tarcza

« Docigganie érub glowicy cylindra w potaczeniu z:

+ podpora [59]

» kluczem nasadowym do $rub szesciokatnych,
rozwartosé 22 [66]

kluczem adapterowym E2455 [67]

katowa tarcza pomiarowa [60]
zamocowaniem [61]

srubg z them walcowym [62]

kotkiem taczacym {63]

pierscieniem gumowym 42 mm [64]

Klucz wzmacniajacy sile i = 1: 3,3 [58]

L] - L L] L] * L

80.99609-0033

[66]

kiuczem nasadowym do srub szesciokatnych,
rozwartosc 22

+ Dociaganie $rub glowicy cylindra w potaczeniu z:

podpora [59]

Klucz wzmachiajacy site i = 1: 3,3 [58]
kluczem adapterowym E2455 [67]
katowa tarcza pomiarowa [60]
Zamocowaniem [61]

gruba z them walcowym [62]

kotkiem laczacym [63]

pierécieniem gumowym 42 mm [64]
tarczg [65]

L] L] L - L] » L L] -

80.99612-0024

[67]

kiuczem adapterowym E2455

+ Dociaganie $rub glowicy cylindra w potaczeniu z:

* podporg [59]

« kluczem nasadowym do srub szesciokainych,
rozwartosé 22 [66)

Klucz wzmacniajacy site i = 1: 3,3 [58]
katows tarcza pomiarowa [60]
zamocowaniem [61]

sruba z them walcowym [62]

kotkiem taczacym [63]

pierscieniem gumowym 42 mm [64]

tarcza [65]

a & & 8w 8 © @

80.99603-0327

[68]

urzadzeniem do obracania silnika

» Obracanie silnika w polaczeniu z:
+ grzechotkg zebata [69]

80.99626-6008

7 -138
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GLOWICA CYLINDRA

69] grzechotka zebatg 80.99627-0001

* Obracanie silnika w polaczeniu z:
* urzadzeniem do obracania silnika [68]

[70] uchwytem podnoszacym siehe Ankiindi-
S gung Spezial-
@\‘f(\ * Demontaz glowicy cylindra w potaczeniu z; werkzeug
,Q\;\\C’ * Podnosnik [57]
Q/(\
NN
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GLOWICA CYLINDRA

Demontaz glowicy cylindra

Demontaz pokrywy glowicy cylindra

Wskazowka

Sruby mocujace (3) wyjmowaé z
pokrywy glowicy cylindra tylko z
pomoca elementow ttumiacych i tulejek
dystansowych.

« Wykreci¢ sruby mocujace (3)
+ Pokrywe (2) wyjac z glowicy cylindra (1)

Demontaz mechanizmu dzwigienki zaworowej

a

b / mdz066faa03

Wskazoéwka

Zaleznie od przebiegu naprawy giowice
cylindra mozna wymontowaé razem z
mechanizmem dzwigienki zaworowe;j.

* Wkreci¢ Sruby mocujace (1)

» Zdjac¢ dociskacz EVB (2)

= Wkreci¢ druby mocujace (7)

- Zdjac mechanizm dzwigienki zaworowej (6) z
koziem fozyskowym (3)

« Z zaworow zdjac mostki (4) i (5)

138

Demontaz kolektora faczacego

N
« Wykreci¢ sruby mocujace (2)
« Z gtowicy cylindra {5} wyciagna¢ kolektor taczacy
(3) z rurami wtykowymi (4)
« Z kolektora laczacego (3) zdjac uszczelke (1)

Wyjmowanie Srub glowicy cylindra

£ 40



GLOWICA CYLINDRA

Demontaz glowicy cylindra Montaz glowicy cylindra

Montaz narzedzia specjainego

S

=

Wskazowka m2876eaf04

W chwili zamkniecia wydania narzedzie » W celu obrécenia kola zamachowego (3)

specjatpe uchwytem podnoszacym {70_} zamontowac urzadzeniem do obracania silnika
nie posiadaio stosownego dopuszczenia. [68] (2) na obudowie kofa zamachowego |

Zastosowanie uchwytem podnoszgcym dzic hotk bat 1
[70] jest opisane tutaj jedynie zgodnie z nasadzic grzechotiq zebata [69] (1)

sensem. Obracanie silnika na oznakowanie ZPO
* Zamontowa¢ uchwytem podnoszacym [70] (5) na
giowicy cylindra
* Zawiesi¢ Podnoénik [57] w uchwyty do
podnoszenia (3} i (5) Fy
* Zdja¢ glowice cyiindra (4) ze skrzyni korbowej (1) { \ (r B
+ Zdjac uszczelke glowicy cylindra (2) [ ! e

O

| aro | O
o
./ )L

» Obraca¢ silnik przy uzyciu urzgdzeniem do
obracania sitnika [68] (1) w kierunku jego obrotow,
az 1 cylinder znajdzie sie na oznakowaniu ZPO

(2)

.

# 40 7 - 138



GLOWACA CYLINDRA

Obracanie watka rozrzadu na oznakowanie ZPO

NS
o))

:a @[: o
[\ "]
M

—
oo

P &1
I

—
o

md2086=ae02
* Kolo zebate walka rozrzadu (1) obracac tak,

aby cznakowanie ZPO {2) pokrywato sig z
powierzchnig glowicy cylindra (3)

Montaz glowicy cylindra

=B NG
e

L

md2066faal7

= A = Strona zasysania
B = Strona spalin

+ Sruby glowicy cylindra dociaga sie poczynajac od
1 spiralnie, zgodnie z ruchem wskazdwek zegara

, 20K

BN
l o o0k

e s / 5& o
AT A A N T
PG S > ? st mdz2066gtatl
Wskazowka
W chwili zamkniecia wydania narzedzie
specjalne uchwytem podnoszacym [70]
nie posiadalo stosownego dopuszczenia.
Zastosowanie uchwytem podnoszacym

[70] jest opisane tuiaj jedynie zgodnie z
sensem.

= Zawiesi¢ Podnosnik [57] w uchwyty do
podnoszenia (3) i (5) na glowicy cylindra

» Nalozy¢ uszczelke glowicy cylindra (2) na Kotki
prowadzace w obudowie skrzyni korbowej (1)

» Nalozy¢ glowice cylindra (4) na skrzynie korbowg
M

7 - 148 A 48



GLOWICA CYLINDRA

Wkrecanie srub glowicy cylindra Ostateczne dokrecenie $rub glowicy cylindra

md2065faa12

UWAGA ° Nas_adzié ztoione nar;qdzie‘ specjalne (1) na
dociagang srube glowicy cylindra

* Dociagnag¢ sruby glowicy cylindra przy uzyciu
narzedzia specjalnego (1) i klucza (2) wediug
kolejnosci dociaganiaOstateczne dokrecenie
3 x 80°

Sruby gtowicy cylindra moga sie

% | zrywad,

* Nie wolno stosowaé uzywanych érub
glowicy cylindra.

* Wszystkie $ruby glowicy cylindra (2) wkrecié
przez glowice cylindra (1} i recznie dociagnaé

* Dociagnac sruby glowicy cylindra (2) wediug
kolejnosci dociggania przy uzyciu Wstepne
dokrecenie 300 Nm

Montaz kolektora faczacego

Sktadanie narzedzia specjalnego

Ny S A ' S 7 mA2066faa 15
* Nasmarowac¢ rury wiykowe (4) preparatem
Wazelina biala i zalozy¢ do kolektora taczacego
4
. (Dc)n kolektora faczacego (3) wiozy¢ uszczelke (1)
2066518 + Do glowicy cylindra (5) zalozy¢ kolektor laczacy
* Zalozy¢ zamocowaniem [61] (5) z $ruba z fbem (3) Z rurami wtykowymi (4)

walcowym [62] (4) i tarcza [65] (3) na podpora ) ‘J‘j;;?;‘;; r:?,f mocujace (2) i dociagnac przy
[59] (2)

¢ Nasadzi¢katowa tarczg pomiarows [60] (10) na
Klucz wzmacniajacy sife i = 1: 3,3 [58] (1)

* kluczem nasadowym do $rub szeéciokatnych,
rozwartosc 22 [66] Nasadzic Klucz wzmacniajacy
site i = 1. 3,3 [58] (8) na kotkiem igczacym [63]
(1) i zabezpieczyC przy uzyciu (9) i pierscieniem
gumowym 42 mm [64] (7)

» Wiozy¢ kluczem adapterowym E2455 [67] (6) w
kluczem nasadowym do §rub szesciokatnych,
rozwartosé 22 [66]

& 45 7141



GLOYWICA CYLINDRA

Montaz mechanizmu dzwigienki zaworowej

(3) na giowice cylindra

« Nalozyé mostek zaworu (5) wiotowego z frezem
do kozia lozyskowego dzwigienki zaworowej

= Nailozy¢ mostek zaworu (4)z tokiem EVB w
kierunku kolektora wydechowego

» Nalozy¢ mechanizm dzwigienki zaworowej (6) na
mostki zawordw {4) i (5) i na koziot tozyskowy (3)

» Wkrecié sruby mocujace (7) | dociggnac przy
uzyciu 105 Nm

+ Natozyc dociskacz EVB (2)

= Wkrecit sruby mocujace (1) | dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

Montaz pokrywy glowicy cylindra

potrzeby wymienic

« Nasadzi¢ pokrywe glowicy (2) i wkrecic¢ Sruby
mocujace (3)

« Dociggna¢ $ruby mocujace pokrywy giowicy
cylindra przy uzyciu 11 Nm

F 142 A48



GLOWICA CYLINDRA

Kontrola i nastawianie luzu zaworowego

o ; o T . md2066fdz01
(1) $ruba nastawcza zaworu wiotowego (4) Sruba nastawcza EVB
(2) Przeciwnakretka {5) Przeciwnakretka
(3) Przeciwnakretka dociskacza EVB (6) Sruba nastawcza zaworu wylotowego
Dane techniczne
Luz Zaworowy Zaworu WIOTOWEGO. ...............covuiietieeeiieee e ee e ee oo 0,02 in
LUz Zaworowy Zaworu WYIOtOWEGO .........c.ue.eeeie e 0,6 mm
Wymiar nastawczy dociskacza EVB ..........c.coouioiiceiieeeeeeeeeeeeeeeo oo 0,4 mm
Przeciwnakretka $ruby nastawczej dzwigienki zaworowej (2), (5] e 45 Nm
Przeciwnakretka dociskacza EVB (3)..............ovieiiiiieieceeees oo e 45 Nm
Pokrywa glowicy cylindra......................ccceo oo MBX33-8.8 ....ooviiiirireei e 11 Nm

Wazna informacja

UWAGA

W przypadku bigdnego luzu zaworowego zawory nie moga otwiera¢ prawidlowo i silnik
traci moc. Istnieje zagrozenie uszkodzenia silnika

* Luz zaworowy nastawia¢ zawsze przy zimnym silniku.

# 40 7 l43



GLOWICA CYLINDRA

Narzedzia specjalne

[71]

Urzadzenie do obracania silnika

« Obracanie silnika w polaczeniu z:
+ grzechotka zebaty [72]

80.99626-6008

[72]

grzechotka zebatg

= Obracanie silnika w polaczeniu z:
» Urzadzenie do obracania silnika [71]

80.99627-0001

(73]

szczelinomierzem

« Nastawianie luzu zaworowego

80.99607-6019

[74]

Klucz do nastawiania luzu zaworowego 0
rozwartosci 14

» Nastawianie luzu zaworowego w pofaczeniu z:

» uchwytem nasadzanym [75]

08.06455-0029

[75]

uchwytem nasadzanym

« Nastawianie luzu zaworowego w pofaczeniu z:

» Klucz do nastawiania luzu zaworowego o
rozwartosci 14 [74]

» kiuczem do nastawiania luzu zaworowego o
rozwartosci 21 [76]

» kiuczem do nastawiania iuzu zaworowego 0
rozwartosci 21 [78]

08.06460-0003

[76]

kluczem do nastawiania luzu zaworowego o
rozwartosci 21

= Nastawianie luzu zaworowego w potgczeniu z:

» uchwytem nasadzanym [75]

08.06455-0030

¥et44
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GLOWICA CYLINDRA

[771

N

kluczem dynamometrycznym

* Nastawianie luzu zaworowego w potaczeniu z:

* Klucz do nastawiania luzu zaworowego o
rozwartosci 14 [74]

* kiuczem do nastawiania luzu Zaworowego o
rozwartosci 21 [76]

* kiuczem do nastawiania luzu zaworowego o
rozwartosci 21 {78]

08.06450-0008

[78]

kiuczem do nastawiania luzu Zaworowego o
rozwartosci 21

* Nastawianie luzu zaworowego w polaczeniu z:

* kiuczem dynamometrycznym [77]
* uchwytem nasadzanym {75}

80.99603-0319

A 45
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GLOWACA CYLINDRA

Kontrola luzu zaworowego

Demontaz pokrywy glowicy cylindra

Wskazowka

Sruby mocujace (3) wyjmowac z
pokrywy glowicy cylindra tylko z
pomoca elementow thumiacych i tulejek
dystansowych.

+ Wykreci¢ sruby mocujace (3)
« Pokrywe {2) wyjaé z glowicy cylindra (1)

Umieszczanie silnika w pozycji nastawiania

A=624153
B=153624

md2066fdat1

« A = Dzwigienka zaworowa w przecieciu
B = Dzwigienka zaworowa zwolniona do
nastawiania luzu zaworowego

= QObraca¢ silnik przy uzyciu Urzadzenie do
obracania silnika [71] i grzechotka zebatg [72]
tak diugo, az dzwigienki zaworowe znajdq sie w
pozycji przeciecia

» Nastawi¢ woing dZwigienke zaworowa zgodnie
z tabelg

7 - 148

Kontrola luzu zaworowego zaworu wlotowego

H T md2066fda0z

= Wsuna¢ szczelinomierzem [73] (3) z 0,02 in
miedzy panewke kulista (1) i mostek zaworu (2)
Jezeli luz zaworowy miedzy panewka kulistg (1) i
mostkiem zaworu {2) nie wynosi 0,02 in , nalezy

go nastawic.

Kontrola luzu zaworowego zaworu wylotowego

md2086fda03

« Kilkakrotnie weisnaé mostek zaworu (2), aby
wycisnac olej z tloka EVB (4)

« Wsunaé szczelinomierzem {73} (3) z 0,6 mm
miedzy panewke kulistg (1) | mostek zaworu (2)

Jezeli luz zaworowy miedzy panewks kulista (1) i

mostkiem zaworu {2) nie wynosi 0,6 mm , nalezy

go nastawic.

A 40



GLOWICA CYLINDRA

Kontrola wartosci nastawczej dla tioka EVB

P MA2066R 04

* Lekko wcisngé mostek zaworu (1)

* Wsuna¢ szczelinomierzem [73] (2) z 0,4 mm
miedzy srube nastawcza dociskacza (1) i mostek
zaworu (2)

Jezeli wymiar nastawczy migdzy Sruba nastawcza

dociskacza (3) i mostkiem zaworu (1) nie wynosi

0.4 mm , nalezy ustawié luz.

A 46

Nastawianie luzu zaworowego

Nastawianiu luzu zaworowego zaworu
wlotowego

md2066idals

* Obréci¢ silnik zgodnie z tabela, patrz
Umieszczanie silnika w pozycji nastawiania,
7-146

* Poluzowa¢ przeciwnakretke (2) na zaworze
wiotowym

* Obracac Srube nastawcza (1), az bedzie mozna
wsungé szczelinomierzem [73] na 0,50 mm (5)
miedzy panewke kulista (3) i mostek zaworu (4)

» Obracac $rube nastawcza (1), az bedzie mozna
przesuwac szczelinomierzem [73] (5) z niewielkim
oporem migdzy panewka kulista (3) i mostkiem
zaworu (4)

* Przytrzymaé $rube nastawcza (1), dociagnag
przeciwnakretke (2) przy uzyciu 45 Nm i ponownie
sprawdzi¢ ustawienie

7147



GLOWACA CYLINDBRA

Wyciskanie oleju silnikowego z mostka zaworu

md2066fdalt

UWAGA

Niebezpieczenstwo niewlasciwvego

iuzu zaworowego

+ Tiok EVB (4) musi da¢ sie calkowicie
weisnad w mostek zaworu (3).

+ Poluzowad przeciwnakretke (2) Sruby nastawczej
(1) i mocno odkrecic

« Przez wkrecanie $ruby nastawczej (1) kilkakrotnie
wkrecic mostek zaworu (3) do oporu, aby
wycishac olej siinikowy z tloka EVB (4)

Nastawianie luzu zaworowego zaweru
wylotowego

s i o mid2066fdal?

* Przez wkrecanie sruby nastawczej (2) wkrecic
mostek zaworu (4) do punktu nacisku i
zablokowac mostek zaworu {(4) w tym potfozeniu
$rubg nastawcza (1) dociskacza EVB

« Wkrecié drube nastawczg (2) z panewka kulistg
tak daleko, az bedzie mozna z niewielkim oporem
poruszad szczelinomierzem [73] (3) z 0,6 mm (3)
miedzy panewka kulista i mostkiem zaworu

* Dokreci€ przeciwnakretke i jeszcze raz 45 Nm
sprawdzi¢ nastawienie

7148

Nastawianie luzu tloka EVB

md2066fdads

Wskazowka

Przy wkrecaniu ruby nastawczej mostek
Zaworu nie moze poruszy¢ zaworu
wylotowego.

+ Srube nastawcza (1) w dociskaczu EVB
wykrecic tak daleko, az mozna bedzie wsunaé
szczelinomierzem [73] (3) z 0.4 mm (3).

« Wkreci¢ srube nastawcza (1) z wsunietym
szczelinomierzem [73] (3), az do oporu mostka
zaworowego, o jest wyczuwaine widocznym
wzrostem sity

= Dokreci¢ przeciwnakretke (2) przy uzyciu 45 Nm

Nasadzanie pokrywy glowicy cylindra

T
A LT

= Sprawdzi¢ uszczelke pokrywy gtowicy, w razie
potrzeby wymienic

» Nasadzi¢ pokrywe glowicy (2) i wkreci¢ sruby
mocujace (3)

» Dociagna¢ sruby mocujace pokrywy glowicy
cylindra przy uzyciu 11 Nm

& N
WWYOEST md2066fdet0
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ROZHIAD ZAWOROWY

ROZRZAD ZAWOROWY

md2066eae 01

(1) Koto zgbate walka rozrzadu 4 Gilowica cylindra
(2) Kolo posrednie (5) Pokrywa tozyska watka rozrzadu
(3) Walek rozrzadu

A &4 g 148






ROZRZAD ZAWORODWY

WALEK ROZRZADU / EOZYSKO WALKA ROZRZADU
DemontaZ i montaz watka rozrzadu / fozyska watka rozrzadu

Zakres prac
— Kontrola i nastawianie luzu zaworowego, patrz 7-143
- Kontrola czaséw rozrzadu zaworéw, patrz 8-157

I
md2066eas (M

(1 Koio zebate watka rozrzadu {4) Glowica cylindra
{2) Kolo posrednie (5) Pokrywa tozyska watka rozrzadu
(3) Watek rozrzadu
Dane techniczne
Otwor w obudowie tozyska Watka rozrzaou ...........ocoov oo J 44,000 - 44,016 mm
tozysko na watku rozrzadu @ 4087 ..............ocooovii e @ 39,925 - 39,950 mm
DOPUSZCZAINY MOZSIEP ...vceieeirieeiee e e 44,300 - 45,300 mm
SZEIOKOSC JOZYSKA..........ooiiieii et e e, 25,700 - 26,000 mm
Sruby mocujace fozyska watka rozrzadu.............. MBX30-10.9 .ooeviiee oo 35Nm
Sruba mocujaa kota zebatego watka rozrzadu........ MBX25-10.9 ..., 35 Nm
Luz osiowy Watka TOZIZEOU .............cooviiiiieiees oo 0,250 - 0,850 mm
Sruba z tbem walcowym kozta lozyskowego
dzwigienki ZAWOrOWE] ..............cc..cocoveivemenrin i, MA2XB0-10.9.....cooiiiieic e, 105 Nm
Sruby mocujace dociskacza EVB .......................... MI0XB0-10.9.......ooiiieiiee e 75Nm
Sruby mocujace pokrywy giowicy cylindra.............. MBX33-8.8 ..ot 11 Nm

& £D 8-151



ROZRZAD ZAWOROWY

Wazna informacja

Wskazowka
Przy zbyt duzym luzie osiowym nalezy wymienic kompletny watek rozrzadu z tarcza rozruchowg

Narzedzia specjalne

[79] Czujnik zegarowy 08.71000-3217

= Pomiar luzu osiowego walka rozrzadu w

polaczeniu z:

» uchwytem czujnika zegarowego [80]

[80] uchwytem czujnika zegarowego 08.71082-0005

= Pomiar luzu osiowego walka rozrzadu w
polaczeniu z:
» Czujnik zegarowy [79]

g-182 & 40



ROLFEAD TAWOROWY

Demontaz walka rozrzadu

Demontaz pokrywy glowicy cylindra

]
\ ¢
9 / I R
t mdz2066faa02

Wskazowka

Sruby mocujace (3) wyjmowaé z
pokrywy glowicy cylindra tylko z
pomocy elementdw tlumigcych i tulejek
dystansowych.

» Wykreci¢ $ruby mocujace (3)
* Pokrywe (2) wyiac z glowicy cylindra (1)

Demontaz mechanizmu dzwigienki zaworowej

a

md2066faa03

Wskazowka

Zaleznie od przebiegu naprawy gtowice
cyiindra mozna wymontowac razem z
mechanizmem dzwigienki zaworowej,

* Wykreci¢ sruby mocujace (1)

+ Zdjac dociskacz EVB (2)

* Wykreci¢ sruby mocujgce (7)

* Zdja¢ mechanizm dzwigienki zaworowej (6) z
koziem fozyskowym (3)

« Zdjaé mostki (4) i (5) z zaworéw

& 40

DemontaZ watka rozrzadu

md2065ea804
* Wykreci€ sruby mocujace (2)
» Zdjgé walek rozrzadu (3) z tozyskami (1)

Pomiar fozyska watka rozrzadu

md2068eas03

* Zamontowac w giowicy cylindra (4) pokrywe
lozyska watka rozrzadu (1) z panewkami
lozyskowymi zgodnie z oznakowaniem

= Wymierzy¢ panewki tozyskowe przy uzyciu
mikrometra wewnetrznego (2) i czujnika
zegarowego (3)

* Dopuszczalna tolerancja dia srednicy
wewnetrznej wynosi & 39,925 - 39,950 mm

* Dopuszczalna folerancja dla rozstepu wynosi
44,300 - 45,300 mm

g - 153



ROZBIAD ZAWOROWY

Demontaz kola zghatego watka rozrzadu

md2066eaa08

« Wykreci¢ sruby mocuijgce (4)
+ Sciagnat kolo zebate watka rozrzadu (2) z tarcza
impulsowa (3) z walka rozrzadu (1)

& - 54

Montaz watka rozrzadu

Nockenwellenzahnrad anbauen

md2066eae07

« Ustawi¢ kolo zebate walka rozrzadu (2) i tarcze
impulsowej (3) do kotka ustalajacego

» Nasadzi¢ kolo zebate watka rozrzadu (2) i tarcze
impulsowa (3) na watek rozrzadu (1)

+ Wkreci¢ sruby mocujace (4) i dociagnaé przy
uzyciu 35 Nm

Montaz watka rozrzadu

md2066eas05

» Wiozy¢ doing panewke tozyska walka rozrzadu

» Wilozy¢ watek rozrzadu (3) w giowice cylindra

» Wihozyé gorna panewke tozyska walka rozrzadu
w pokrywe tozyska (1)

= Nasadzi¢ pokrywe tozyska watka rozrzadu (1)

+ Wkrecié sruby mocujace (2)

& 40



ROZIRZAD ZAWOROWY

Dociaganie $rub mocujacych

md2068eae09
* Dokreci¢ $ruby mocujace (1) przy uzyciu 35 Nm

Kontrola luzu osiowego

~ -
AR md2066fa203

« Zmierzy¢ dopuszczalny luz osiowy 0,250 - 0,850
mm watka rozrzadu (3) przy uzyciu Czujnik
zegarowy [79] (1) i uchwytem czujnika
zegarowego [80] (2)

Obracanie walka rozrzadu na oznakowanie

md2086ea802

* Kolo zghate watka rozrzadu (1) obracaé tak,
aby oznakowanie ZPO (2) pokrywalo sie z
powierzchnig giowicy cylindra (3)

£ 40

Montaz mechanizmu dzwigienki zaworowej

NS
md2066faa0dg

w0

« NalozyC koziot tozyskowy dZwigienki zaworowej
{3) na glowice cylindra

* Nalozy¢ mostek zaworu (5) wiotowego z frezem
do kozia ozyskowego dzwigienki zaworowej

» Natozy¢ mostek zaworu (4)z tlokiem EVB w
kierunku kolektora wydechowego

* Natozy¢ mechanizm dzwigienki zaworowej (6) na
mostki zaworow (4} i (5) i na koziol lozyskowy (3)

= Wkreci¢ éruby mocujace (7) i dociagnaé przy
uzyciu 105 Nm

* Nafozyé¢ dociskacz EVB (2)

* Wkreci¢ sruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

Montaz pokrywy glowicy cylindra

. € 3

=5/ / %ﬂossfdés

w pokrywie glowicy (2), w
razie poirzeby wymieni¢

* Nasadzi¢ pokrywe glowicy (2) i wkrecié sruby
mocujace (3)

* Dociagnag¢ sruby mocujace pokrywy glowicy
cylindra przy uzyciu 11 Nm
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ROZRIAD ZAWOROWY

CZASY ROZRZADU ZAWOROW
Kontrola czasow rozrzadu zaworow

Zakres prac
— Kontrola i nastawianie luzu zaworowego, patrz 7-143

(=
=)

7/ ‘fi

-

\

md2066eaf01
(N Walek rozrzadu (3) Obudowa koifa zamachowego
(2) Urzadzenie do obracania silnika
Dane techniczne
SKOK ZAWOTU POACZAS POMIAIU . ......oveveiieieee et 7.90 - 8,50 mm

Wazna informacja

Wskazéwka
Czasy rozrzadu zawordw nalezy mierzyc przy prawidtowo nastawionym luzie zaworowym.
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ROZFREZAD ZAWOROWY

Narzedzia specjalne

[81]

Czujnik zegarowy

+ Pomiar czasu rozrzadu zaworéw w polgczeniu z:

» uchwytem czujnika zegarowego {80]

08.71000-3217

[82]

uchwytem czujnika zegarowego

+ Pomiar czasu rozrzadu zawordow w polaczeniu z:

* Czujnik zegarowy [79]

08.71082-0005

[83]

urzadzeniem do obracania silnika

» Obracanie silhika w polaczeniu z:
« grzechotka zebata [89]

80.99626-6008

[84]

grzechotka zebata

» Obracanie silnika w polaczeniu z:
= urzadzeniem do obracania silnika [68]

80.99627-0001

[85]

e}

koncowka pormiarowg

* Pomiar czasow rozrzadu zawordw w polaczeniu
z

« Czujnik zegarowy [81]

80.99605-0187

B- 188
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ROZRZAD FAWOROWY

Kontrola czasow rozrzadu zaworow Pomiar skoku zaworu

Montaz specjalnego narzedzia

UWAGA

Przy obracaniu silnika w kierunku
., | przeciwnym do jego obrotéw

| otrzymuje sig bledny wynik.

rid2876eaf04

+ Zamontowaé urzadzeniem do obracania sitnika
[83] (2) na obudowie kola zamachowego

+ Nasadzi¢ grzechotka zebata [84] (1) na .  silnik tvik . .
urzadzenie do obracania silnika (2) St?r roatgivc silnik tylko w kierunku jego

Obracanie silnika do oznakowania ZPO » Nalozy¢ Czujnik zegarowy [81] (4) z kofic owka

pomiarowg [85] (2) i uchwytem czujnika
zegarowego [82] (3) na zaworze wiotowym 3.
cylindra

T * Nastawi¢ czujnik zegarowy (4) na zero

N\ ﬁ_d_\ » Obraca¢ dalej silnik w kierunku jego obrotéw, az
| Jle! wskazdéwka czujnika zegarowego przestanie sie
‘L \ poruszaé
Q [ ’ O * W tym potozeniu prawidtowy skok zaworu musi
o -
) %’/J{@ / wynosi€ 7,90 - 8,50 mm

med2066eaf03

* Obraca¢ sitnik przy uzyciu urzadzeniem do
obracania silnika [83] (1) w kierunku jego obrotow,
az 1. cylinder znajdzie sie oznakowaniu ZPO
(ZPO zaplonu) (2)

AN
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KOLA ROZRZADY

KOLA ROZRZADU

(1)
(2)

(3)
4)
(5)

Kolo posrednie watek rozrzadu

Koto posrednie wat korbowy / watek
rozrzadu

Kolo tgczace waltek rozrzadu / wat
korbowy

Dzielone, naprezone kolo posrednie od
strony sprezarki

Koio zgbate napedu wat korbowy z tytu

# 40

G
(7)

(8)
9
(10)

(11)

md2066das0

Kolo zgbate napedowe napedu
wentylatora

Kolo posrednie napedu pompy
wysokocisnieniowej

Sworzen kota posredniego

Sruby mocujace

Koo zgbate napedowe wat korbowy z
przodu

Pompa oleju silnikowego

8 -181






KOLA ROZRZADY

KOLA NAPEDOWE Z PRZODU
Demontaz i montaz kél napedowych z przodu

Zakres prac

- Demontaz i montaz Humika drgan, patrz 11-193

- Demontaz i montaz napedu wentalatora, patrz 2-17
- Demontaz i montaz pokrywy, patrz 12-233

N L

md2066daal

(1) Kolo zebate napedowe napedu {4) Sruby mocujace

wentylatora {5) Kolo zebate napgdowe wat korbowy z
(2) Kolo posrednie napedu pompy przodu

wysokocisnieniowe] (6) Pompa oleju silnikowego
(3) Sworzen kola posredniego
Dane techniczne
Sruby MOCUIACE (4) ..evevreeeeceeeeeecrises e sr e MI2XA0-10.9......oiiicrireeeee e, 105 Nm
Luz miedzy zebami kolo posrednie - koio pompy wysokocisnieniowe)............................... 0,053 - 0,247 mm
Luz migdzy zebami kofo zebate walu korbowego - kolo posrednie................. 0,057 - 0,183 mm
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KOLA ROZRZADU

Narzedzia specjalne

(6]

Trzpienie prowadzace

« Demontaz i montaz kofa zebatego napedowego
walu korbowego

80.90617-0020

[87]

Z
f

Czujnik zegarowy

+ Kontrola luzu miedzy zebami w polaczeniu z:
» uchwytem czujnika zegarowego {88]

08.71000-3217

(8]

uchwytem czujnika zegarowego

» Kontrola Juzu miedzy zebami w polaczeniu z:
= Czujnik zegarowy [87]

08.71082-0005

& 44




HOLA ROZREADY

Demontaz kot napedowych Montaz kot napedowych

Demontaz kola zebatego watu korbowego Montaz kola posredniego

md2066das02

md2066daald

» Wkreci¢ Trzpienie prowadzace [86] (3) * Wlozy¢ sworzen (3) do kota poSredniego (1)
+ Sciagnaé kofo zebate napedowe (2) z walu + Zalozy¢ kolo posrednie (1) w skrzyni korbowej i
korbowego (1) wkrecié sruby mocujace (2)
» Dociggnac $ruby mocujace (2) przy uzyciu
Demontaz kola posredniego 105 Nm

Montaz kola zebatego walu korbowegqo

md2066daal3

« Wykreci¢ sruby mocujace (2)
= Wyciagnac sworzen kota posredniego (3) ma2066daal?
+ Zdjaé koto posrednie (1) » Nasunac koto zebate walu korbowego (1) przez
Trzpienie prowadzace [86] (2
+ W celu pozniejszej kontroli zabezpieczy¢ kot
zebate walu korbowego (1) dwiema Srubami

& 40 8- 188



KOLA ROZRZADU

Kontrola luzu miedzy zebami

md2066daad8

* uchwytem czujnika zegarowego [88] (4) z Czujnik
zegarowy [87] (3) mierzy¢ luz miedzy zebami kola
zebatego walu korbowego (2) i kofa posredniego
(1)

* Luz miedzy zehami musi wynosi¢
0,057 - 0,183 mm

Demontaz frzpieni prowadzacych

md2066daals

= Wymontowaé Trzpienie prowadzace [86] (2) i
$ruby zabezpieczajace (3) z walu korbowego (1)

8- 186
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KOLA ROZRZADU

KOtA ROZRZADU Z TYLU
Demontaz i montaz kot rozrzadu z tylu

Zakres prac

- Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25
- DemontaZz i montaz kota zamachowego, patrz 11-185

- Demontaz i montaZz obudowy kola zamachowego, patrz 12-229

mdz086dabl1

(1) Kolo zghate napgdu wal korbowy z tytu (5) Sruby mocujace kola poéredniego wat
(2) Dzielone, naprezone koio posrednie od korbowy - walek rozrzadu

strony sprezarki (8) Koito posrednie waiek rozrzadu
(3) Sruby mocujace kola posredniego (7) Sruby mocujace kota posredniego watka
(4) Kolo posrednie wat korbowy - watek rozrzadu

rozrzadu
Dane techniczne
Sruba mocujaca kota posredniego (3)...ccocoveeeenenes. MI12x55-10.9. .. 115 Nm
Sruba mocujaca kota posredniego (5)......covvvevvvnen. M1AX70-10.9. . 175 Nm
Sruba mocujaca kota posredniego (7)......cccceeevee... MBX35-10.9 ..o 30 Nm
Luz miedzy zebami walu kota posredniego watu korbowego (4) ....ccccoooiiiiii i 0,052 - 0,176 mm
Luz miedzy zebami kofa laczacego - kota posredniego watka rozrzadu................cc.. 0,052 - 0,176 mm

Wazna informacja

Wskazéwka
Kolo posrednie jest wykonane w dwéch czesciach w celfu tlumienia dzwieku.
Tu mozna zmierzy¢ luz miedzy zebami.
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KOLA ROENZEDY

Narzedzia specjalne

[89]

Trzpien prowadzacy

» Demontaz i montaz kofa zebatego watu
korbowego

80.99617-0020

[90]

—&| \\

Czujnik zegarowy

« Pomiar luzu miedzy zebami w potaczeniu z:
= uchwytem czujnika zegarowego [91]

08.71000-3217

[91]

uchwytem czujnika zegarowego

+ Kontrola luzu migdzy zebami w polaczeniu z:

+ Czujnik zegarowy [90]

08.71082-0005

[92]

trzpieniem prowadzacym

+ Demontaz kota posredniego

80.99617-0209

[93]

Koncowka pomiarowa

» Kontrola luzu miedzy zebami w polgczeniu .

= uchwytem czujnika zegarowego [81]
» Czujnik zegarowy [90]

80.99605-0197

4 - 188
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KOLA ROZRZADY

Demontaz kél rozrzadu

Demontaz kela posredniego wat korbowy- watek
rozrzadu

« Wykrecié sruby mocujace (1)
« Wyciagnac sworzen kota posredniego (2)
» Zdjac kofo posrednie (3)

Demontaz kota posredniego ze strony walka
rozrzadu

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

silnika

+ Nie wolno montowac kola posredniego
odwrotnie.

» Zaznaczyé polozenie montazu kofa posredniego
(3)

» Wiykreci¢ éruby mocujace (1)

» Wyciagnac sworzern (2) i wyjac koto posrednie (3).

A 40

Demontaz kola zebatego walu korbowego

« Kolo zebate walu korbowego (2) wywazyc
narzedziem montazowym {3) z walu korbowego

M

Montaz trzpienia prowadzacego

» Wykreci¢ jedng Srube mocujaca (1)

» Whkreci¢ trzpieniem prowadzacym [92] (2)

* Wykrecic wszystkie $ruby mocujace (1) kofa
posredniego sprezarki (3)

& - 180



HOLA ROZRZADU

Demontaz kola posredniego od strony sprezarki Montaz kot rozrzadu

MontaZz kola rozrzadu od strony sprezarki

UWAGA

Tarcza rozruchowa moze wpasé do

miski olejowej.

+ Za kotem posrednim (1) wbudowana
jest tarcza rozruchowa (2), ktora
po wykreceniu wszystkich $rub
mocujacych wpada do miski olejowe]. Montaz kola posredniego od strony sprezarki

md2066dab1s

- Wihozy¢ sworzen do koia posredniego (1)

« Nalozyé tarcze rozruchowa (2), silniej sfazowana
strong do skrzyni korbowej, na sworzen kofa
posredniego

+ Przytrzymaé tarcze rozruchowa (2) za kolem
posrednim

* VWykrecic trzpieniem prowadzgcym [92]

= Zdja¢ koto posrednie (1) z tarcza rozruchows (2)

» Whozy¢ kolo posrednie ze sworzniem i tarcza
rozruchowa w skrzynie korbowa i zabezpieczyé
trzpieniem prowadzacym [92] (2)

* Wiozy¢ czaop sworznia kola posredniego w
skrzynie korbowa

< Whkrecié sruby mocujace (1)

+ Wymontowac trzpieniem prowadzacym {92]

+ Wkreci¢ ostatnia Srube mocujaca

= Dokreci¢ sruby mocujgce (1) przy uzyciu 115 Nm
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KOLA ROZRZADU

Montaz kola zehatego walu korbowego Montaz kola posredniego

2
md2086dab10 md2066dab13
» Obracaé wat korbowy (1), az kolek mocujacy (3) = Whozy¢ sworzet (2} do kofa posredniego (3)
bedzie zwrdcony do miski olejowej (silnik w ZPO » Kolo posrednie {3) zamnotwacé w taki sposéb, by
1.6, cyl) zgadzaly sie oznakowania na kole posrednim (3)
» Wkrecic Trzpien prowadzacy [89] (4) kole zebatym watu korbowego {4)
» Kolo zebate walu korbowego (2) nasadzi¢ przez « Wkreci¢ $ruby mocujace (1) § dociagnaé przy
Trzpien prowadzacy [89] (4) ana watl korbowy (1) uzyciu 175 Nm
MontaZ kota posredniego ze strony watka Przestrzeganie oznakowari na kole posrednim i
rozrzadu kole zebatym walu korbowego

¥7 md2066dabi4

Wskazéwka + Przy montazu koig posredniego migcfzy waierr_1
korbowym a watkiem rozrzgdu nalezy zwracad
uwage na to, by oznakowanie (1) na kole
posrednim bylo zbiezne z oznakowaniem (2) na
kole zebatym walu korbowego

Koto posrednie zawsze wkiadaé w
skrzynie korbowsa bardziej plaska
powierzchnig rozruchowa (3) na
zewnatrz

+ NalozyC kolo posrednie (4) zgodnie z
oznaczeniem na sworzen (2)

» Wkreci¢ Sruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 30 Nm

A 46 8-171



HOLA ROZRZADY

Kontrola luzu miedzy zebami kola posredniego
wal korbowy - walek rozrzadu

+ Zamontowaé uchwytem czujnika zegarowego
[91] z Czujnik zegarowy [90]

« Zmierzy¢ luz miedzy zebami kola zebatego wak
korbowego (4) i kota posredniego (1) za pomoca,
(3)1(2)

« Luz miedzy zebami moze wynosié jedynie
0,052 - 0,176 mm , w razie potrzeby wymieni¢
kota zebate

Kontrola luzu migdzy zebami kota posredniego
od strony watka rozrzadu

; . i Ay 1 [ nczosant?

+ Zamontowac¢ uchwytem czujnika zegarowego
[91] {(2) z Czujnik zegarowy [90] (1) i Koncowka
pomiarowa [93] (3)

* Zmierzyc luz miedzy zebami na kole posrednim
(4)

* Luz miedzy zebami moze wynosi¢ jedynie
0,052 - 0,176 mm , w razie potrzeby wymienic
kota zebate



SHIAROWANIE SILNIKA

SMAROWANIE SILNIKA

md2066b01

{1 Miska olejowa (4) Chiodnica oleju
{2) Rura zasysania oleju (5) Modut olejowy
(3) Pompa olejowa

# At 1 -173






SMAROWANIE SILNIKA

MODUL OLEJOWY
Demontaz i montaz modulu olejowego
Zakres prac

— Spusci¢ i napehic olej silnikowy
- Spusci¢ i napelni¢ chiodziwo

md2066bdald1
) Chiodnica oleju (5) Sruba mocujaca rury powrotnej oleju
{(2) Uszczelka moduiu olejowego (8) Modut olejowy
(3) Krociec wkrecany na powrocie oleju (7) Kréciec wkrecany na powrocie oleju
4) Rura powrotna oleju (8) Sruby mocujace
Dane techniczne
Sruba MOCUACA (8) ...oveeveeeeeeeere e MA0XT30-10.9. ..o 75 Nm
Sruba MOCUJACA (8) ...oveeeeerecveeeneeeeae e e MIOXBO-10.9...0.vee e, 75 Nm
Sruba MOCUIBCA (1) .vvveveeeerecreeeeereeee s enesnrene s MBX55-10.9 ..o 25+5Nm
Sruba MOCUIACA (1) .ov.oeeee e MBXBO-10.9 ....ovveeiriieieeeieeaeeceerere e eneeas 25 + 5 Nm
Sruba zamykajgca modutu olejowego.................... MB3BXT,5 .ot 80 + 10 Nm
Sruba zamykajaca modutu olejowego.................... MABXT,5 ot e e e e 30 Nm
Pokrywa filtra OleJOWEG0 ...t 40 + 10 Nm
$ruby mocujace rury powietrza dotadowujgcego ... M10X00-10.9........cociuerirereieeieie e 75 Nm
Opaska profilowana kolektora powietrza
doladoWUIRCEYO ... Nakretka samozakleszczajgcaM6 ..................... 9 Nm
Sruby mocujace pompy chlodziwa.........ccocvveee... MBX130-10.9. ..ot 30 Nm
Zawor ograniCZajacy CiSNIENIE Ol JU...............o ettt et re i as i s e s re s s e e re b s 40 + 5Nm
Kréciec wkrecany na powrocie oleju (3) 1 {7) ..o e 4+ 05Nm
Sruby mocujace separatora mgly olejowej ............. (<o ¢ S 10+ 2 Nm

#0440 - 176




SRAROWANIE BILNIKA

Srodki zuzywaine
LAY = b T T o= = N 09.15040-0105
o Yo (1 = - R O PPN 04.90300-9025

Wa#na informacja

UWAGA

Emulsja olejowa grozi uszkodzeniem silnika

* Prze demontazem modutu olejowego nalezy catkowicie spusci¢ chiodziwo, w innym przypadku
przy zdejmowaniu moduiu clejowego do miski olejowe]j dostanie sie chiodziwo ze skrzyni
korbowej.

gEn,. | Wekazowka
b | Sruby Dacromet pokryte sa $rodkiem antyadhezyinym i nie moga mieé kontaktu ze smarem

ani z olejem

Narzedzia specjalne

[e4] Wkiadka do klucza nasadowego SW 32 80.99603-0326

* Demontaz i montaz pokrywy filtra olejowego

8- 178 A 48




SMAROWANIE SILMIEA

Demontaz moduiu olejowego

Demontaz rury powietrza dolodowujacego

==

SR B _md2066bc§aﬁi.

» Poluzowad opaske profilowang (3)

» Wykreci¢ sruby mocujace (5)

= Zdjac rure powietrza dotadowujgcego z (4) z
pierscieniem uszczelhiajacym (2) i kolektorem (1)

Sruby mocujace pompy chlodziwa

mdz066hdat4

» VWykreci¢ tylko $ruby mocujace (1) pompy
chiodziwa (2) z modulu olejowego

& 48

Spuszczanie chiodziwa

md2066bda20

UWAGA

Emulsja olejowa grozi uszkodzeniem

silnika

» Prze demontazem moduki olejowego
nalezy catkowicie spusci¢ chiodziwo,
w innym przypadku przy zdejmowaniu
modutu olejowego do miski olejowej
dostanie sie chiodziwo ze skrzyni
korbowej.

= Wykreci¢ Srube zamykajaca (3) z uszczelka (2) z
modulu olejowego i spusci¢ chlodziwo

Demontaz powrotu oleju

o

.
att
-
.
~
=~
~.,
~.
~.
—

» Wykreci¢ srube mocujgca (1) opaski

+ Rure powrotng oleju (3) sciagnac z kroéeow
wkrecanych (2) i (4)

+ Wykreci¢ krocce wkregcane (2) i (4)



SHARDWANIE BILMNIKA

Demontaz modutu olejowego Roztozenie modutu olejowego

Demontaz chiodnicy oleju

/e/@;

d20660bdald

+ Wykreci¢ $ruby mocujace (4)
+ Zdjac modut olejowy (1) z uszczelka (2) ze skrzyni
korbowej (3) » Wykreci¢ sruby mocujace (4) z chiodnicy oleju (3)
+ Zdjac chiodnice oleju (3) z uszczelnieniami (2) z
modutu olejowego (1)
= Oczyscié powierzchnie uszczelnienia

md2066b¢a0s

Demontaz zaworu ograniczajacego ciSnienie
oleju

md2066bdat0
» Wkreci¢ zawbr ograniczajacy cisnienie oleju (2)
z modutu olejowego (1)

Demontaz separatora mgly olejowej

» Wykrecié sruby mocujace (2)
» Wyciggnac separator (1) z modulu olejowego

10 - 178 & 48



SMAROWANIE SHLHIKA

Demontaz elementu przylaczowego

md2066hda12

« Wymontowaé rury wtykowe (4) z elementu
przytaczowego (2

« Wykreci¢ sruby mocujace (3) z elementu
przylaczowego (2)

+ Zdia¢ element przytaczowy (3) z pierscieniem
uszczelniajacym (5) z modutu olejowego (1)

Demontaz filtra oleju

md2066bda03

= Wykreci¢ pokrywe filtra olejowego (4) przy
pomocy Wkiadka do kiucza nasadowego SW 32
[94] z modutu olejowego (3)

= Zdjac o-ring (1) z pokrywy filira clejowego (4)

« Sciagna¢ wkiad filtra olejowego (2) z pokrywy (4)

& 4G

Ziozenie modutu olejowego

Montaz filtra oleju

md2066bdads

» Nasunaé nowy pierscient uszczelniajacy (1) na
pokrywe filtra {4)

» Whozy¢ wkiad filtra (2) do pokrywy (4)

» Wkrecié pokrywe filtra oleiu (4) przy uzyciu
Wkiadka do klucza nasadowego SW 32 [94] w
modut olejowy (3) i dociagnac przy uzyciu 40 + 10
Nm

Montaz separatora mygly olejowej

» Wiozyc separator mgly olejowej (1) w modut
olejowy

» Whkreci¢ sruby mocujace (2) i dociagnaé przy
uzyciu 10 + 2 Nm

10178



EMARCWANIE SILNIKA

Montaz elementu przylaczowego Montaz chtodnicy oleju

md2066bdat3 md2056kdals

» Nasadzi¢ element przytaczowy (3) z nowym * Whozy¢ chiodnice oleju (3) z nowymi uszczelkami
pierécieniem uszczelniajacym (5) na modut (2) do moduto olejowego (1)
ofejowy (1) = Wkreci¢ sruby mocujace (4) i dociagna¢ przy

¢ Wkreci¢ sruby mocujace (3) i dociagnaé przy uzyciu 25 + 5 Nm

uzyciu 25 + 5 Nm
+ Posmarowac rury wtykowe (4) preparatem
Wazelina biata | wlozy¢ w element przylaczowy

(2)

Montaz zaworu ograniczajacego cisnienie oleju

md2086bda11

« Wkreci¢ zawor ograniczajacy cisnienie oleju (2)
do modulu olejowego (1)

¢ Dociggna¢ zawor ograniczajacy cisnienie oleju
przy uzyciu 40 + 5 Nm

10 - 188 & 46



SMARCWANIE SHNIKA

Montaz modutu olejowego Montaz przewodu powrotnego oleju

Montaz modutu olejowego

md2066bdai7

= Nasmarowac krociec wkrecany (4) kropla Loctite
242 i wkreci¢ w miske olejowa

UWAGA « Dokreci¢ kréciec wkrecany {4) przy uzyciu
4+ 0,5 Nm

« Nasmarowac krociec wkrecany (2) kropla Loctite
242 i wkrecié w modut olejowy

« Dokreci¢ kréciec wkrecany (2) przy uzyciu
4+ 0,5Nm

+ Nalozyc rure powrotng oleju (3), wkreci i
dociggnaé $rube mocuiaca (1)

Obudowa rozdzielacza chlodziwa

moze pekac

+ Sruby mocujace modutu olejowego
dociagat tylko wtedy, gdy sruby
maocujgce wkrecone sa przez pompe
chlodziwa i sg dociagniete

« Zalozyé modut olejowy (1) z nowa uszczelka (2)
na skrzynie korbows (3)
= Recznie dociagnaé $ruby mocujace (4)

Dociaganie modutu olejowego

Sruby mocujace pompy chlodziwa

= Dociagnac $ruby mocujace (2) modulu olejowego
przy uzyciu 75 Nm

md208ebdatl4

+ Wikrecic sruby mocujgce (1} i (2) w obudowe
modutu olejowego i dociagnac przy uzyciu 30 Nm
anziehen

A 40 - 18




SRAROWARNIE BILNIKA

Montaz sruby spustowej

md2066bdaz0
» Wkreci¢ srube spustowa (3) z nowa uszczelka
(2) w modut olejowy (1) i dociagna€ przy uzyciu
80 + 10 Nm

Montaz rury powietrza doladowujacego

e
- oo S moi2066hda0d
» Zamontowac kolektor powietrza dotadowujacego
{1) na turbotadowarce przy pomocy opaski
profilowanej (3

» Zatozy¢ rure powietrza dotadowujacego z (4)
Z nowym pierscieniem uszczelniajacym (2) w
kolektor (1)

+ Wkreci¢ $ruby mocujgce (5) i dociggnad przy
uzyciu 75 Nm

» Dokreci¢ opaske profilowana (3) przy uzyciu

9 Nm

18 - 382

A 48



SHMAROCWANIE SILEIKA

WTRYSKIWACZE OLEJU
Demontaz i montaz wiryskiwaczy oleju
Zakres prac

- Spusci¢ i napemic olej silnikowy
- Zdemontowac i zamentowaé miske olejows

md2066bbh(1
&) Dysza wiryskowa oleju (2) Sruba mocujaca
Dane techniczne
Sruby mMOCUACE (3) ..eueeeriiiee e MBX16-10.9 ..o, 13 Nm
L0 T T e o T AT L= 11 T 2,2+ 0,05 mm

& 48 14 - 183



SHARDWANIE SILNIKA

Demontaz dysz wiryskowych oleju

A

% md2086bb502

« Wykrecic Srube mocujaca (2) dyszy wiryskowej
cleju {1)
« Zdjac dysze (1)

10 - 184

e

Montaz dyszy wiryskowej oleju

/ md2066bbb03
* Wlozy¢ dysze wiryskowa oleju (1) w skrzynig
korbowa (3)
» Whkreci¢ $rube mocujaca (2)
« Dociagna¢ srube mocujacy (2) dyszy wiryskowej
oteju (1) przy uzyciu 13 Nm

& 48



SHARCWANIE SILMIKA

MISKA OLEJOWA | RURA ZASYSANIA OLEJU
Demontaz i montaz miski olejowej i rury zasysania oleju

Zakres prac
- Spuscic i napeic olej silnikowy

md2066baat1

{1} Sruby mocujace (4) Rura zasysania oleju

(2) Miska clejowa (5) Skrzynia korbowa

(3) Uszczelka miski olejowej

Dane techniczne

Sruby mocujace miski olejowej (1)........cccovveeverrenn. MBX20-10.9 ..o e e ee e neens 35 Nm
Sruba zamykajaca (éruba spustowa oleju) ............. M22x1,5-ST-ZNPHR3F ........c..ccoeviiinivs e 80 Nm
Sruby mocujace pataka uchwytowego .................. MBXTB-T0.9 ..o 35 Nm
Sruba mocujgca opaski rUrY.........ccccceceveveveerinene. MBX25-10.9 ..o e 35 Nm
Materiat zuzywalny

WazZelina DIARA . ... e e e 09.15040-0105

Wazna informacja

UWAGA
Stosowane powtérnie uszczelki moga sie rozszczelnié
* Nie wolno stosowac uzywanych uszczelek miski olejowej

A 48 18- 185






SMIAROWANIE SILNIEA

POMPA OLEJOWA
Demontaz i montaz pompy olejowej

Zakres prac

— Spuscic i napeini¢ chiodziwo

— Spusci¢ i napetni¢ olej silnikowy

- Demontaz i montaz napgdu wentalatora, patrz 2-17

— Demontaz i montaz paska klinowego zebrowanego, patrz 3-57
- Demontaz i montaz tumika drgan, patrz 11-193

- Demontaz i montaz pompy chiodziwa, patrz 2-37

— Demontaz i montaz obudowy termostatu, patrz 2-33

- Demontaz | montaz skrzyni rozdzielczej, patrz 2-41

- Demontaz i montaz pokrywy, patrz 12-233

— Demontaz i montaz kéf napedowych z przodu, patrz 8-163

md2066bebl1

(N Sruby mocujace pokrywy pompy olejowej (5) Sruba mocujaca osi

(2) Pokrywa pompy olejowej (6) O35 zebnika pompy olejowsj

(3) Kolo o uzebieniu wewnetrznym N Skrzynia korbowa

(4) Zebnik pompy olejowej

Dane techniczne

Sruby mocujace pokrywy pompy olejowej (1) ......... MBX20-10.9 ... 15 Nm
Sruba mocujaca o$ - zebnik pompy olejowe;.......... MI0X35-10.9. . 65 Nm
Luz osiowy kofa z uzebieniem wewnetrZnym................coooocoiviiiiien e 0,030 - 0,090 mm

40 1 - 187



SHEAROWANIE SILNIKA

WazZna informacja

UWAGA
W przypadku uszkodzenia pompy olejowej uszkodzeniu moze ulec skrzynia korbowa.
» Przy montazu pompy nalezy przestrzegac absolutnej czystosci.

Narzedzia specjaine

[95] Szczelinomierz 80.66607-6019

« Sprawdzanie luzu osiowego wirnika pompy
olejowe;j

- 188 A 4D



SMAROWARNIE SH NIKA

Demontaz pompy olejowej

Demontaz pokrywy pompy olejowej

&de’DSGbeOZ

* VWykrecié¢ Sruby mocujace (1) z pokrywy pompy
olejowej

+ Zdjac pokrywe pompy olejowej (2) ze skrzyni
korbowej (3)

Demontaz pompy olejowej

\md2066bcb03
* Wiyciggnagé kofo o uzebieniu wewnetrznym (1) i
zebnik pompy olejowej (2) ze skrzyni korbowej (3)

Demontaz osi zebnika pompy clejowej

Mmd2066bcb04

+ Wykreci¢ srube mocujaca (1) z osi (2)
* VWyciagnac os (2) ze skrzyni korbowej (3)

A 44

Montaz pompy olejowej

Montaz osi zebnika pompy olejowej

QmDﬁSt:u:bOEn

* Wiozy¢ 0$ (2) zghnika pompy olejowej z nowym
o-ringiem do skrzyni korbowej (3)

» Wkreci¢ srube mocujaca (1) i dociagnac przy
uzyciu 65 Nm

Montaz pompy olejowej

md2066bcb06

Wskazowka

| Oznakowania nie musza sie pokrywad,
jedynie by¢ wbudowane w widoczny
sposob.

« Wiozy¢ kolo 0 uzebieniu wewnetrznym (1) w
skrzynie korbowa (3)

» Zebnik pompy olejowej (2) z widocznym
oznakowaniem (4) nasunaé na os

(1 i



SHMIARCWANIE SILNIKA

Montaz pokrywy pompy olejowej

QmEianstT
 NatozyC pokrywe pompy olejowej (2)
« Wkreci¢ sruby mocujace (1) w skrzynig korbowa

(3)
« Dociggnac sruby mocujgce (1) przy uzyciu 15 Nm

Kontrola luzu osiowego

+ Zmierzy¢ dopuszczalny luz osiowy 0,030 - 0,090
mm miedzy pokryws pompy olejowej (3) i
wirnikiem pompy olejowej (2) przy uzyciu
Szczelinomierz [95] (1)

18- 130

& 40




FESPOL KORBOWY

ZESPOL KORBOWY

md2066c01

Pokrywa tozyska giownego

Ttumik drgan
Thoki

(4)
(5
(6)

Kolo zamachowe
Wal korbowy

Korbowod

(1)

(2)

(3)

RN

& 48






ZESEOL HORBOWY

TLUMIK DRGAN

Demontaz i montaz tlumika drgan

md2086ces0t
N Sruby mocujace (3) Tlumik drgan
2) Podktadka
Dane techniczne
Sruby MOCUACE (1) ...eeeveeeeeeeeeeeee s M16x1,5x75-10.9 ...... Westepne dokrecenie 150 + 10 Nm
Sruby MocUiace (1) ..vveoveereeeeeecie e M16x1,5x75-10.9 ...... Ostateczne dokregcenie 90° + 10°
$ruby mocujace wentylatora (5) ........................... MOX25-10.9.. oo crer e 75 Nm

Wazna informacja

UWAGA
Tlumik drgan ma w zalezno$ci od wykonania zebra chiodzace.
* Nie woino uszkodzi¢ zeber chiodzacych tiumika drgar.

A& 40 11 - 883



FESPOL KORBOWY

Demontaz ttumika drgan Montaz tiumika drgan

Demontaz wentylatora Montaz tlumika drgan

md2086hbals md2066cea0b

« Wykreci¢ sruby mocujace (1) wentylatora (3) z » Wykreci¢ srube mocujaca (1) z kota zebatego
napedu wentylatora (2) walu korbowego
+ Zdiac wentylator (3) * Nalozy¢ tumik drgan (3) z podkiadka (2) i wkreci¢
sruby mocujace (1)
Demontaz ttumika drgan = Dokrecié¢ $ruby mocujace (1) przy uzyciu Wstepne

dokrecenie 150 + 10 Nm
= Dokreci¢ $ruby mocujace (1) przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 80° + 10°

Montaz wentylatora

md2066c8a02

+ Whykreci¢ sruby mocujace (1)
« Zdjgé tlumik drgan (3) z podkiadka (2) z kofa
zehatego walu korbowego
» Zabezpieczy¢ sruba mocujaca (1) kolo zebate
walu korbowego przed przekreceniem md2088nba10
« Nasunac wentylator (3} na kolnierz na napedzie
wentylatora (2)
» Wkreci¢ sruby mocujgce (1) i dociggnaé przy
uzyciu 75 Nm

1% - 184 5 40



ZESPOL KORBOWY

KOLO ZAMACHOWE
Demontaz i montaz kola zamachowego

Zakres prac
- Demontaz | montaz sprzegta

md2068caadi
(1) Obudowa kota zamachowego (3) Sruby mocujace kola zamachowego
(2} Koto zamachowe
Dane techniczne
Sruby MOCUIACE (3) ..oovoeeeeeeeeeee s M16x1,5x80-10.9 ...... Wstepne dokrecenie 100 + 10 Nm
Sruby MOCWACE (3) .ovvvveeorieee e M16x1,5x80-10.9 ..... Ostateczne dokrecenie 180° + 10°
Temperatura montazu wiefica zebatego rozruSZNiKa. .........coco e 200°C -230°C
Ruch w plaszczyznie kota ZamachOWego. ..o e max. 0,5 mm

£ 40 - 195



ZESPOL KORBOWY

Narzedzia specjalne

196]

Trzpienie prowadzace

» Demontaz i montaZz keota zamachowego

80.99617-0020

[97]

—&| \\

Czujnik zegarowy

= Pomiar ruchu w plaszczyznie kota zamachowego
w pofaczeniu z:
= uchwytem czujnika zegarowego [98]

08.71000-3217

[98]

uchwytem czujnika zegarowego

« Pomiar ruchu w plaszczyznie kota zamachowego
w pofgczeniu z:
« Czujnik zegarowy [97]

08.71082-0005

[99]

Nasadka kiucza dynamometrycznegoi=1: 3,3

« Dociaganie srub mocujgacych kota zamachowego
w polaczeniu z:

* podporg {100]

= Katows tarczg pomiarowa [101]

» zamocowaniem [102]

« tarczg [103]

+ Srubg z them walcowym M8x20 [104]

* kotkiem taczacym [105]

* pierscieniem gumowym 42 mm [106]

» wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107}

80.99619-0007

[100]

podporg

+ Docigganie srub mocujacych kola zamachowego
w potaczeniu z:

+ Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

» Katows tarcza pomiarowa [101]

= zamocowaniem [102]

tarcza [103]

* §rubg z tbem waicowym M8x20 [104]

* kotkiem faczacym [105]

+ pierscieniem gumowym 42 mm [106]

wkladka do klucza nasadowego SW 19 [107)]

80.99606-0551

1t - 188

A 4D




ZESPOL KORBOWY

[101]

Katowq tarczg pomiarowa

+ Docigganie Srub mocujacych kota zamachowego
w polaczeniu z

« podporg [100]

« Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3

[99]

zamocowaniem [102]

tarcza [103]

Srubg z them waicowym M8x20 [104]

kolkiem laczacym [105]

pierscieniem gumowym 42 mm [106]

whkladka do klucza nasadowego SW 19 {107]

L L] L] - - L]

80.99607-0172

[102]

Zamocowaniem

= Daciaganie $rub mocujacych kota zamachowego
w polgczeniu z

» podporg [100]

= Katowa tarcza pomiarowa [101]

= Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
(o]

« tarcza [103]

* $ruba z Ibem walcowym M8x20 [104]

+ kotkiem tgczacym [105]

+ pierécieniem gumowym 42 mm [106]

wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

80.99606-0653

[103]

tarcza

» Docigganie $rub mocujacych kota zamachowego
w polaczeniu z

» podporg [100]

+ Katows tarcza pomiarowa [101]

» zamocowaniem [102]

= Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3

[99]

$rubg z them walcowym M8x20 [104]

kotkiem taczacym [105]

pierscieniem gumowym 42 mm [106]

wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

80.99609-0033

[104]

sruba z lbem walcowym M8x20

« Daociaganie srub mocujacych kota zamachowego
w polgczeniu z

podporg [100]

Katows tarczg pormiarowa [101]

zamocowaniem [102]

tarcza [103]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

» Kotkiem faczacym [105]

« pierscieniem gumowym 42 mm [106]

« wkiadka do kiucza nasadowego SW 19 [107]

06.02191-0407

& 40
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[105]

Xy

kotkiem taczacym

» Dociaganie srub mocujacych kota zamachowego
w polaczeniu z

podpora [100]

Katows tarcza pomiarowa [101]
zamocowaniem [102]

tarcza [103]

Sruba z them walcowym M8x20 [104]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3
(29

« pierscieniem gumowym 42 mm [106]

« wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

« & ©° ® 8 @

06.22729-0006

[106]

pierscieniem gumowym 42 mm

+ Dociaganie $rub mocujacych kota zamachowego
W potaczeniu z

podporg [100]

Katowa tarczg pomiarowg [101]

zamocowaniem [102]

tarcza [103]

$rubg z bem walcowym M8x20 [104]

kalkiem faczgaeym [105]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3
199]

» wkiadkg do klucza nasadowego SW 19 {107]

- - - L] L L] L]

08.06142-9008

[107]

wkiadka do klucza nasadowego SW 18

« Docigganie $rub mocujgeych kola zamachowego
w potgczeniu z:

podporg [100]

Katowa tarczg pomiarows [101}]

zamocowaniem [102]

tarcza {103}

$ruba z tbem walcowym M8x20 [104]

kotkiem {aczacym [1035]

pierscieniem gumowym 42 mm {1086]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

# % o o ® & = @

80.99603-0311

- 108
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Demontaz kola zamachowego Sciaganie kola zamachowego

Wykrecanie $rub mocujacych

N 2

md2086caals

OSTROZNIE

Kolo zamachowe jest ciezkie,

» Nalezy zastosowac odpowiednie
urzadzenie dzwigowe

md2066¢2a02
* Wykreci¢ $ruby mocujgce (2) z kola zamachowego

(1)

Montaz trzpieni prowadzacych

+ Sciagna¢ kolo zamachowe (1) przez Trzpienie
prowadzace [96] (2)

md2066caa03

« Whkreci¢ Trzpienie prowadzace [96] (1) przez kolo
zamachowe do watu korbowego

A 48 T8 - 108
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Demontaz wienfica zebatego rozrusznika

Nawiercanie wierica zebatego rozrusznika

TN
md2066cab01

UWAGA

Zagrozenie niewywazeniem kola

zamachowego.

* Przy nawiercaniu wietica zebatego
rozrusznika nie wolnc uszkodzi¢ kota
zamachowego.

« Nawierci¢ wieniec zebaty rozrusznika (3)
* Rozbic¢ wieniec (3) diutem
» Zdjaé wieniec (3) z kola zamachowego (1)

- 200

Montaz wienca zebatego rozrusznika

Montaz wienca zebatego rozrusznika

UWAGA

Nie mozna zamontowaé sprzegla przy

zakrytych otworach gwintowanych.

+ Otwory na $ruby w wiencu zebatym
nalezy przed jego polozeniem
dopasowaé do otwordw w tarczy
zamachowej

= Ogrzaé wieniec zebaty rozrusznika (1) do
temperatury 200 °C - 230 °C

= NalozyC wieniec zebaty (1) tak, zeby sfazowanie
na zebach bylo skierowane od kofa zamachowego
(2)

¢ Nalozy¢ ogrzany wieniec zebaty rozrusznika (1)
na kolo zamachowe (2) i ewentuainie dopasowadé.

Kontrola ruchu w plaszczyznie kola
zamachowego

%) 2

\B]\QMIAQI\ XA \\\"% md2068cab02

» Zamocowac kolo zamachowe (2)

» PrzylozycCzuinik zegarowy [97] (1) z uchwytem
czujnika zegarowego [98]

» Ustawic Czujnik zegarowy [87] na zero

= Obrdcié pare razy kolo zamachowe i odczytad
przy tym wskazanie czujnika zegarowego,
dopuszczainy ruch w plaszczyznie max. 0,5 mm

A 4D
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Mentaz kota zamachowego

Nasadzenie kota zamachowego

J md2066cab04
* Tak ustawi¢ kolo zamachowe (1), by koiek
ustalajgcy waiu korbowego nie zostat uszkodzony
» Nasadzi¢ koto zamachowe (1) przez Trzpienie
prowadzace [96] (2) na wat korbowy

Zakladanie srub mocujacych

md2066cab06

UWAGA

Sruby sprezynujace moga sig zrywac.
, |+ Nie wolno stosowac uzywanych srub
sprezynujacych

= Whkreci¢ nowe $ruby mocujace (1)

& 4

Skladanie narzedzi specjalnych

md2068cabl7

« Zalozy¢ zamocowaniem {102] (5) z sruba z them
walcowym M8x20 [104] (4) i tarcza [103] (3) na
podpora [100] (2)

* Nasadzi¢ Katows tarcza pomiarowg {101] (9) na
Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99] (1)

» Nasadzi¢ wkiadka do kiucza nasadowego SW 19
[107] (7) na Nasadka klucza dynamometrycznego
i=1:3,3[99](1)izabezpieczy¢ przy uzyciu
kotkiem faczacym [105] (8) i pierscieniem
gumowym 42 mm [106] {6)

Dociaganie srub mocujacych

md2066cacts

* Dociagna¢ sruby mocujace (1) zlozonym
narzgdziem specjalnym (2) przy uzyciu Wstepne
dokrecenie 100 + 10 Nm

» Dociaghac Sruby mocujace (1) przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 180° + 10°

wesits

- 204
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LOZYSKO OPOROWE SPRZEGLA
Montaz i demontaz lozyska oporowego sprzegta

If' I

3
|
\\

|
Q\\ |
R

md2066cacit

) tozysko oporowe sprzegla (2) Sruby mocujace kota zamachowego
Dane techniczne

Sruby MOCUACE (3) ....cvininiii e M16x1,5x80-10.9 ...... Wstepne dokrecenie 100 + 10 Nm
Sruby mocuiace (3) ..v.eeeii e e M16x1,5x80-10.9 ..... Ostateczne dokrecenie 180° + 10°

Narzedzia specjalne

[108] Sciggacz zewnetrzny 08.99615-1400

+ Sciaganie fozyska sprzegta w potaczeniu z:
* przeciwpedpora [109]

[109] przeciwpodpora 08.99615-0005

. $ciqganie fozyska sprzegla w polgczeniu z:
» Sciagacz zewnetrzny [108]
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(110]

kluczem wzmacniajacym sitei=1: 3,3

» Dociaganie srub mocujacych kota zamachowego
w potaczeniu z:

+ podpora [100]

= Katowa tarczg pomiarowa {101]

+ zamocowaniem [102]

* tarczg [103]

+ $ruba z them walcowym M8x20 [104]

+ kotkiem lgczacym {105]

« pierscieniem gumowym 42 mm [106]

+ wkladka do klucza nasadowego SW 19 [107]

80.89619-0007

[111]

podpora

» Docigganie $rub mocujacych kola zamachowego
w polaczeniu z:

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3
(99}

« Katows tarczg pomiarowa [101]

» zamocowaniem [102]

» tarcza [103]

* &ruba z tbem walcowym M8x20 [104]

* kotkiem faczacym [105]

+ piercieniem gumowym 42 mm [108]

* wkiadka do klucza nasadowego SW 18 [107]

80.99606-0551

[112]

katowa tarczg pomiarowq

« Dokrecanie srub mocujgcych kola zamachowego
w polaczeniu z

* podpora [100]

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3
[99]

+ zamocowaniem [102]

* tarczg [103]

+ 3ruba z tbem walcowym M8x20 [104]

» kolkiem faczacym [105]

* pierscieniem gumowym 42 mm [106]

= wkiadka do kiucza nasadowego SW 19 [107]

80.99607-0172

[113]

Zzamocowaniem

« Dokrecanie $rub mocujacych kota zamachowego
w polgczeniu z

* podporg [100]

* Katowa tarcza pomiarowa [101]

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3

{99]

tarcza [103]

*» 5rubg z them walcowym M8x20 {104]

+ kotkiem laczacym {105}

* pierscieniem gumowym 42 mm [106]

+ wkladka do klucza nasadowego SW 192 [107]

-

80.996808-0553

i1 - 204
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[114]

tarcza

« Dokrecanie $rub mocujacych kota zamachowego
w pofaczeniu z

podporg [100}

Katowg tarczg pomiarowa [101]

zamocowaniem [102]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

$rubg z them walcowym M8x20 [104]

kolkiem faczacym {105]

pierdcieniem gumowym 42 mm [106]

whkladka do klucza nasadowego SW 18 [107]

80.98609-0033

[115]

sruba z bem walcowym M38x20

+ Dokrecanie $rub mocujacych kota zamachowego
w pofaczeniu z

« podporg [100]

+ Katowa tarczg pomiarows {101]

« zamocowaniem [102]

» tarcza [103]

» Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

+ kolkiem tgczacym [105]

« pierscieniem gumowym 42 mm [106]

+ wkladkg do klucza nasadowego SW 19 [107]

06.02191-0407

{116]

kotkiem taczacym

+ Dokrecanie $rub mocujacych kota zamachowego

w polaczeniu z

podpora [100)

Katowa tarczg pomiarowsg [101]

zamocowaniem {102]

tarczg [103]

$rubg z them walcowym M8x20 [104]

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

» pierscieniem gumowym 42 mm {106]

+ wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

L4 L] » L] -

06.22729-0006

[117]

pierscieniem gumowym 42 mm

+ Dokrecanie srub mocujacych kola zamachowego
w polaczeniu z

podpora {100]

Katows tarczg pomiarowg [101]

zamocowanierm [102]

tarcza [103]

srubg z them walcowym M8x20 [104]

kotkiem tgczgecym [105]

Nasadka kiucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

+ wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

# @ * 2 8 o &

08.06142-90086

& 44
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[118] wkiadka do klucza nasadowego SW 19 80.99603-0311

« Docigganie srub mocujacych kota zamachowego
w polaczeniu z:

podporg [100]

Katowa tarczg pomiarowa [101]
zamocowaniem [102]

tarczg {103]

srubg z them walcowym MB8x20 [104]

kotkiem fgczgcym {105]

pierécieniem gumowym 42 mm [108]

Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
{99]

L] - - L] - L] L] -

{119] trzpieniem wbijanym 80.99617-0059

» Whié lozysko oporowe sprzegta

11 - 206 A 48
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Demontaz tozyska oporowego sprzegta

Wykrecanie srub mocujacych

» Wykrecic sruby mocujace (2) z kola zamachowego

(1)

Montaz urzadzenia do $ciagania

md2066cac02
» Wiozyé Sciagacz zewnetrzny [108] w lozysko
oporowe sprzegia (3} i rozprezyé
= Zamontowaté przeciwpodporg [109] (2) i
zamocowac kluczem szesciokgtnym (1)

Sciaganie lozyska oporowego sprzegta

ma2066cac03

- Sciagnag fozysko oporowe sprzegta (4) z
Sciagacz zewnetrzny [108] (2) i przeciwpodporg
[109] (1)

A 4

Montaz tozyska oporowego sprzegia

Whijanie tozysko oporowe sprzegta

md2086cac4

* Whic do oporu lozysko oporowe sprzegta (3) przy
uzyciu trzpieniem wbijanym [118] (1)

Wkrecié sruby mocujace

md2066cab0s

UWAGA

Sruby sprezynujace moga sie zrywaé.

+ Nie wolno stosowa¢ raz poluzowanych
$rub sprezynujacych

» Whkrecié $ruby mocujace (1)
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Sktadanie narzedzi specjalnych

md2066eab07

+ Zatozy¢ zamocowaniem [113] (5) z Srubg z them
walcowym M8x20 [115] (4} i tarczg [114] (3) na
podporg [111] (2)

= Nasadzickatowq tarcza pomiarowa [112] (8) na
kiuczem wzmacniajacym site i = 1 : 3,3 [110] (1)

* wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [118]
Nasadzi¢ kluczem wzmacniajgcym site i = 1
1 3,3 {110} (7) na kotkiem zczgoym [116] (1)

i zabezpieczyg przy uzyciu (8) i pierscieniem
gumowym 42 mm [117] (6)

Dociaganie $rub mocujacych

« Nasadzi¢ zmoniowane narzedzie specjalne (2)
na $ruby mocujace (1)

= Dociggnac $ruby mocujace (1) przy uzyciu
Wsiepne dokrecenie 100 + 10 Nm

* Dociagnac sruby mocujace (1) przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 180° + 10°
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TLOKI | KORBOWOD
Montaz i demontaz tlokéw i korbowodu

Zakres prac

- Demontaz i montaz glowicy cylindra, patrz 7-133

-~ Demontaz i montaz modufu olejowego, patrz 10-175

~ Demontaz i montaz miski olejowej i rury zasysania oleju, pattz 10-185
- Demontaz | moniaz kola zamachowego, patrz 11-195

— Demontaz i montaz obudowy kola zamachowego, patrz 12-229

- Kontrola i nastawianie luzu zaworowego, patrz 7-143

- Demontaz i montaz centralki paliwowej (KSC), patrz 4-83

- Demontaz i montaz ukiadu wysokocisnieniowego, patrz 4-71

md2086ccadl
(N Tloki (8) Panewka fozyska korhowego géra
2) Korbowéd {7 Sworzen tokowy
(3) Sruby tozyska korbowodu 8) Piersciert zabezpieczajacy
4) Panewka tozyska korbowego dot (9 Pierscienie tlokowe
(5) Pokrywa tozyska korbowego
Dane techniczne
e LT T O U U T PP PTOPUEPPON
Sruba tozyska korbowodu (3) .......coovoeveiiieee M12x1,5x64-11.9 ...... Watepne dokrecenie 100 + 10 Nm
Sruba tozyska korbowodu (3) ......coooeeeeiieeeennan. M12x1,5x64-11.9 ....... Ostateczne dokrecenie 90° + 10°
Blugoéé kerbowodu od srodka tulei sworznia tiokowego do srodka tozyska korbowodu......... 256 + 0,02 mm
Srednica wewnetrzna tulei SWOrznia HOKOWEGO ..............ovevirioree e iee s e aenees s e 52,06 + 0,005 mm
Otwor na panewke fozyska w korbowodzie ... (D95HB) 95,000 - 85,0622 mm
Réznica ciezardw korbowodow na Korbowdd ..., max. 50 g

i1 - 208
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EOZYSKO KOTDOWOU .......ooiiiiiiiiiiiiii et e e r s e e e st an e easba e e et e e s 2t e skba 2a e s e e meeennnesnnens

tozysko korbowodu wymiar NOrMalNy...........cccoiiiriiieei e s 90,080 - 90,102 mm
Grubos¢ scianki fozyska korbowodu ... 2,468 + 0,010/ - 0,000 mm
Srednica tloka Nueral tloki klasy A bez kanatu chlodzacego /z kanalem ...................ccccciii,

D1 mierzona 16 mm nad doing krawedzia tloka............cooeiiiicinccc e, 119,871 - 119,880 mm
D2 mierzona 66 mm nad dolng krawedzig tioka...............coo 119,786 - 119,809 mm
D3 mierzona 100 mm nad doing krawedzig toka.........o.occoc i 119,564 - 119,597 mm
D4 mierzona 116,7 mm nad dolng krawgdzig toka..............ccoviiinn 118,179 - 118,212 mm
Srednica ttoka Nueral - tloki klasy B bez kanahlu chiodzacego /zkanatem ...

D1 mierzona 16 mm nad doing krawedzig tloka.....................c oo 119,880 - 118,888 mm
D2 mierzona 66 mm nad dolhg krawedzig thoka................oooooee e 119,795 - 119,818 mm
D3 mierzona 100 mm nad doing krawedzig tloka..............oooeoei i 119,573 - 119,606 mm
D4 mierzona 116,7 mm nad dolng krawedzig tloka ..., 118,188 - 118,221 mm
Srednica tioka Mahle - tlok bez kanatu chlodzacego..............cooii i

D1 mierzona 22 mm nad doing krawedzig thoka............coeeoniiiimni 119,854 - 119,886 mm
D2 mierzona 74 mm nad dolng krawedzig thoka..............ccoi i 119,764 - 118,796 mm
D3 = DN mierzona 100,5 mm nad dolng krawedzig toka ... 119,581 - 119,589 mm
D4 mierzona 113 mm nad dolng krawedzig thoka...........cooo e, 118,156 - 118,224 mm
Srednica tioka Mahle - tiok z kanatem chlodzacym ...,

D1 mierzona 22 mm nad dolng krawedzig tioka........................ooi e, 119,861 - 119,889 mm
D2 mierzona 69 mm nad dolng krawedzig toka........oocceceeein 119,771 - 119,809 mm
D3 = DN mierzona 95,5 mm nad doing krawedzig Hoka ............c..ccc o, 119,611 - 119,629 mm
P4 mierzona 111 mm nad doing krawedzig tioka ..o 119,201 - 119,239 mm
WysoOKOSE tHoKa - thokE NUTal ... et e rrre e e e e e aatn e e r e e e e s b e re s e

Eaczna WySOKOSE HOKA ... e e e e e 123,3 mm
Wysokos¢ tioka od srodka sworznia tiokowego do denka tloka.............coooiiiriiinic 76,75 - 76,8 mm
WysokoSE thoka - thoki Mahle ... e

EaCZNa WYSOKOSE HOKS ... e s e e r e e e a b eea e e aee ey 121,8 mm
Wysokos¢ tloka od srodka sworznia tiokowego do denka tioka........o...ooevivvecieeenn . 76,75 - 76,80 mm
Pierscien tlokowy (podwojny pierscien trapezowy) ...........ccoiiiiiiiiiiiii e

Wysokosé pierscienia HoKowego ... {wartos¢ znamionowa) 3,5 mm
SzerokosSE pierscienia HoKOWEGO ... et er e et a e ernncaee e e 4,7 -5,1 mm
T o USRS 0.4 -0,55 mm
PlerScien tlokowy (plerscien mINUEDWY) ...t et e e

Wysoko$€ pierscienia HoKOWEGO ... .c.o.e i 2,97 - 3,00 mm
Szerokosé pierscienia HoKOWEGO .. ... s 4,7 -51 mm
LUZ SEYKOWY oottt cer et e et eeee et s eee e e s s e erevae e aeaaaae st eatetnraeraeaerrerrrrnarreraren 0,45 - 0,7 mm
I o L= T PP 0,08 -0,13 mm
Pierscien tlokowy {pierscien sfazowany dachowo) ...,

WWysOkoSE pierScienia HoOKOWEGO .....ooo i st ce e re s e rs s e e ee e s st rr e s e e e eearee e 3,97 - 3,99 mm
Szerokosé pierscienia HoKOWEGO ... 4,40 - 4,65 mm
a3 T oS UR 0,25 - 0,55 mm
T o T O OO PSSP UUU 0,03 - 0,07 mm
CEZANY HOKOW ... ... et e e e e sttt erea s se e sr e e s et nen e e e ne e e s e es s tneeeeaa e e rentrenrereaanaas

Ciezar tloka - tHoki NUBTAL ... e s e e e e e s e e e e e s nrm e 1940+ 30¢g
Cigzar thoka - tHoki Mahle..............ooo e e me e 1908 g
ROZnice W eleZarach thOKOW ... ettt e

RéznicawcieZarze NAa oK. et ne e e max. 60 g
Owor wsworznitd HOKOWYI ... e e e e e e e e sr e e re s e e e e eeeaaeeees

Otwor w sworzniu tiokowym - tioki Nueral ... 52,01 - 52,016 mm
Otwor w sworzniu Hokowym -tlokiMahle................... 52,005 -52,012 mm
BWOIZEI HOKOWY L. o ettt ettt e e ae e ae e b et nE e e e e e e e e area e ran v e e e a e e e eeas

SWOIZEN HOKOWY ...t e e e e e e e e e en s en e s e e e rrn e ees 51,992 - 52,000 mm
T e ] O OO UV C e UV UTOT PP PTON

Wystep tloka mierzony od skrzyni korbowej do tloka................c..ccovevinnen. 0,3 mm (wartos¢ znamionowa)

11 - 216 A 4D
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Wazna informacja

UWAGA
Powierzchnie przelamania sg wrazliwe, moze dojs¢ do wytamarn, co uwarunkowane jest

Y, | zasada dziatania.

* W przypadku uszkodzenia powierzchni przelamania na korbowodzie, nalezy wymienié¢
korbowéd

+ Chroni¢ powierzchnie przetamania przed uszkodzeniem ze strony fwardych i ostrych
przedmiotow

= Powierzchnie przetamania na korbowodach czyscic wylacznie przez mycie w czystym srodku
czyszczacym

* Po czyszczeniu wysuszyé powierzchnie przetamania przez przedmuchiwanie sprezonym
powietrzem

= Wymyte czasteczki nie moga dostaé sig do siinika

Wskazdwka

| Srednice tioka mierzy sie zawsze w poprzek do otworu sworznia tiokowego.

Narzedzia specjalne

[120] Wkretak katowy 3/4" 80.99607-0134
» Dociaganie §rub fozyska korbowodu

121} Kleszcze do pierscieni tokowych 83.09144-6090
= Zdejmowanie i zakladanie pierscieni tiokowych

[122] Szeczelinomierz 80.99607-6019

% % = Pomiar luzu stykowego pierscieni tiokowych

[123] Uchwyt czujnika zegarowego 80.99605-0172
= Pomiar wystepu tioka w polaczeniu z:
» czujhikiem zegarowym [124]

{124] czujnikiem zegarowym 08.71000-3217
* Pomiar wystepu tloka w potgczeniu z:
* Uchwyt czujnika zegarowego [123]
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« Ustawianie panewek fozysk przy korbowodzie
crack i tozyskach gidwnych

[125] tadmg zawieszeniows z naciggiem dla pierscienia | 80.99613-0035
tiokowego
+ Montaz toka

[1286] Narzedzie do osadzania 80.99622-0052

11 - 212
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Demontaz ttokéw | korbowodu Demontaz i sprawdzenie tlokow

Demontaz pokrywy tozyska korbowodu Demontaz sworznia tlokowego

,,,,,,

mc2066ccals

* Oznakowad w stosunku do siebie tioki (1),
swarzen tlokowy (5) i korbowdd (3)

* Wywazyc wewnetrzne pierScienie
zabezpieczajgce (2) i (4) z tloka (1)

» Wycisnaé sworzern tlokowy (5) z tioka (1)

"¢ md2066ceai?

UWAGA

Powierzchnie przelamania sa
wrazliwe. W przypadku uszkodzenia
powierzchni przelamania na

korbowodzie, nalez mienié .
Korbowed ywy « Zdjaé thok (1) z korbowodu (3)
» Chroni¢ powierzchnie przetamania Kontrola sworznia tiokowego

przed uszkodzeniem ze strony
twardych i ostrych przedmiotow

» Oznakowaé pokrywe tozyska korbowodu (3)
i panewki fozyska zgodnie z ich potozeniem
montazowym i przyporzadkowaniem

« Wykreci¢ sruby fozyska korbowodu (4)

» Zdja¢ pokrywe fozyska korbowodu {3) z panewka
lozyska (2) z walu korbowego (1)

« Wysunag tiok i korbowdd w kierunku glowic
cylindra

Wyjmowanie tloka

md2066ccads

» Srubg mikrometryczng (3) dokonaé pomiaru
sworznia tlokowego (2)

= Srednica sworznia tlokowego musi wynosi¢ @
51,992 - 52,000 mm

C = N A
( W™ - MA2066cea03
* Wyciagnad tok (1) z korbowodem w gbre ze

skrzyni korbowej (2)
= VWyjac gorng panewke lozyska z korbowodu
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Kontrola luzu osiowego pierscieni ttokowych

md2066ccals

Wskazowka
Przy pierscieniu trapezowym (1) nie
mozna zmierzy¢ luzu osiowego.

* Zmierzy¢ luz osiowy migdzy pierscieniami
Hokowymi (2) i ttokiem (3) przy uzyciu
Szczelinomierz [122] (4)

* Dopuszczalny luz osiowy pierscienia minutowego
musi wynosi¢ 0,08 - 0,13 mm

+ Dopuszczalny luz osiowy pierscienia
sfazowanego musi wynosic 0,03 - 0,07 mm

Demontaz piersciei ttokowych

ma2066ccal?

+ Nastawi¢ Kleszcze do pierscieni tliokowych [121]
(1) na 120 mm

* Wywazy¢ pierscienie tiokowe (2) z tloka (3) przy
uzyciu Kleszcze do pierscieni tiokowych [121]

« Ostroznie wyczyscic rowki pierscienia okowego

- 214

Pomiar luzu stykowego pierscieni tlokowych

md2066ccald

* Wsunac pierscien tiokowy (3) na rownomierng
glebokosé we whudowana tuleje (1)

= Glehokosciomierzem sprawdzi¢ rownomierna
giebokosc

= Zmierzyc luz stykowy przy uzyciu Szczelinomierz
[122] (2)

* W podwojnym pierscieniu trapezowym luz
stykowy musi wynosi¢ 0,4 - 0,55 mm

= W pierdcieniu minutowym luz stykowy musi
wynosi¢ 0,45 - 0,7 mm

= W pierscieniu sfazowanym luz stykowy musi
wynosic 0,25 - 0,55 mm
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Kontrola lozyska korbowodu Montaz ttokow | korbowodu

Kontrola tulei sworznia tlokowego Montaz pierscieni tiokowych

md2086cc10 mdZ066ccald?

« Zmierzyc¢ tuleje sworznia tiokowego wewnetrznym
mikrometrem (2)

* Dopuszczalna wielkos¢ musi wynosic 52,06 +
0,005 mm

W przypadku zbyt duzego luzu w tulei sworznia

tiokowego nalezy wymieni¢ caly korbowod

UWAGA

Pierscienie tlokowe moga pekaé.

» Montowaé pierscienie tiokowe jedynie
przy uzyciu prawidiowo nastawionych
kleszczy do pierscieni tiokowych.

* Wiozy¢ pierscienie tlokowe (2} przy uzyciu
Kleszcze do pierscieni tlokowych [121] (1) w
odpowiedni rowek w tloku (3)

« Pierscienie tiokowe montowaé zawsze z
oznakowaniem "TOP" w gore

Pomiar doinego lozyska korbowodu

mo2066ccatt

» Whozy¢ gorng panewke fozyska korbowodu w
korbowod (4)

» Wiozy¢ dolng panewke lozyska korbowodu w
pokrywe lozyska korbowodu (1)

» Wkrecic sruby lozyska korbowodu i dociggnaé
przy uzyciu Wstepne dokrecenie 100 + 10 Nm

+ Wymierzy¢ lozysko korobowodu mikrometrem
wewnetrzny

* Dopuszczalna wielko&¢ musi wynosi¢
90,060 - 90,102 mm , w razie potrzeby wymienié
panewki tozyska korbowodu
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Montaz sworznia tlokowego

md2066ccail

UWAGA

Wewnetrzne pierscienie zabezpiec-

Zajace moga pekac.

* Nie wolno stosowac uzywanych
wewnetrznych pierscieni
Zabezpieczajacych

« Nasadzi¢ tok (1) na korbowdd (3) zgodnie z
oznakowaniem

* Wsunac sworzen tlokowy (5) zgodnie z
oznakowaniem przez tok (1) i korbowod (3)

= Zahezpieczyt sworzen tiokowy (5) wewnetrznymi
pierscieniami zabezpieczajacymi (2) i (4)

* Wlozy¢ gorna panewke tozyska korbowodu w
korbowdd

- 218

Montaz tloka

UWAGA

Orientacyjny montaz tlokéw

* Przy montazu thoka (2) strzatka na tioku
musi wskazywaé na pompe chiodziwa.

« Obrdci¢ pierscienie tiokowe kazdorazowo o 120°

« Scisnaé pierscienie tiokowe przy uzyciu tasma
zawieszeniowa z naciggiem dla pierscienia
tiokowego {125] (1)

« Whozy¢ gérng panewke tozyska korbowodu w
karbowod

* Wsunac tlok (2) z korbowodem w tuleje (3), az
tiok bedzie wysuniety z tasma zawieszeniows z
naciggiem dla pierscienia tiokowego [125] (1)

= Ostroznie przesuwac tHok az do momentu, gdy
korbowodd z panewka lozyska korbowodu bedzie
lezat na wale korbowym

& Al
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Ustawianie lozyska korbowodu

71 mazoB6ecata

UWAGA
Powierzchnie przelamania sa

, | wrazliwe, moze doj$é do wylaman, co

uwarunkowane jest zasadg dzialania.
» W przypadku uszkodzenia powierzchni
przefamania na korbowodzie, nalezy
wymienic korbowod

Chronié powierzchnie przetamania
przed uszKodzeniem ze strony
twardych i ostrych przedmiotow.
Powierzchnie przefamania na
korbowadach czysci¢ wylacznie przez
mycie w czystym srodku czyszczacym.
Po czyszczeniu wysuszyl
powierzchnie przetamania przez
przedmuchiwanie sprezonym
powietrzem

Wymyte czasteczki nie moga dostac
sie do silnika

+ Ustawié gérne tozysko korbowodu (2) przy
uzyciu Narzedzie do osadzania [126] (3) w
korbowowdzie (1), nie uszkodzi¢ przy tym
plaszczyzny styku miedzy lozyskiem korbowodu

i pokrywa fozyska

& 44

Montaz pokrywy tozyska korbowodu

UWAGA

Sruby tozyska korbowodu sa Srubami

sprezynujacymi.

+ Nie wolno stosowaé¢ uzywanych srub
lozyska korbowodu

» Wiozy¢ dolng panewke lozyska korbowodu (2) w
pokrywe lozyska korbowodu (3) i ustawié

+ Nie wolno uszkodzi¢ powierzchni styku miedzy
korbowodem (1) § panewka lozyska korbowodu
(3)

= Wkreci¢ sruby tozyska korbowodu (4) i dociagnaé
przy uzyciu Wstepne dokrecenie 100 + 10 Nm

» Dokreci¢ Sruby tozyska korbowodu (4) przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 90° + 10°
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Pomiar wystepu tioka

0T /{‘/ - mdZ086ccats

« Ustawi¢ tiok (2) na ZPO

* Przed pomiarem wcisnaé tlok catkiem do dolu

* Nasadzi¢ czujnikiem zegarowym [124] (4)
z Uchwyt czujnika zegarowego [123] (1) na
skrzynig korbowg (5)

» Czubek czujnika zegarowego (3} ustawi¢ na

skrzynig korbowa (4) i ustawic na zero

Ustawi¢ czujnikiem zegarowym [124] na zero

» Postawi¢ czubek czujnika zegarowego (3) na tlok
{(2) i odczytac wystep tioka

» Wystep tloka musi wynosi¢ 0,3 mm (wartosé
znamionowa) , w razie potrzeby zamontowa¢ tiok
ze stopniem naprawy
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WAL KORBOWY
Demontaz i montaz watu korbowego

Zakres prac

— Demontaz i montaz miski olejowej i rury zasysania oleju, patrz 10-185
= Demontaz i montaz kola zamachowego, patrz 11-195

~ Demontaz | montaz obudowy kola zamachowego, patrz 12-229

— Demontaz i montaz tiumika drgan, patrz 11-193

— Demontaz i montaz pokrywy, patrz 12-233

- Montaz i demontaz tlokdw i korbowodu, patrz 11-209

— Demontaz i montaz kdl rozrzadu z tylu, patrz 9-167

= Demontaz i montaz kot napedowych z przodu, patrz 9-163

md2066chball

(1) Kolo zamachowe z wieficem zebatym 3) Korbowod
rozrusznika {4) Pokrywa lozyska walu korbowego

2) Wat korbowy (5) Tioki
Dane techniczne
Przegroda IoZYSKOWR ..o e e e arar s
Sruby lozyska glownego ...............ococoeeeverernnn, M18x2x160,5............. Wstepne dokrecenie 300 +30 Nm
Sruby tozyska gOWNEGO .........ccovvvereeeeee . M18x2x160,5............. Ostateczne dokrecenie 90° + 10°
WAl KOTOWY ... et et re s e r st e e rer e et eaerea e e e e b e aa e e ehnneeeeaeenns
Twardosc lozyska giownego | CZopu KOrDOWEGO .........coivveeriieiiiiecc e e e HRC53 %3
Promien przej$cia z fozyska gtownego do lozyska korbowodu...............ccooo 3,5+0/-0,3 mm
Dopuszczalna beczkowatosé czopdw korbowych na 36 mm .........oocoeiiiiiriiee s 0,002 + 0,002 mm
Czopy korbowe do centrowania pierscienia uszczelniajacego watu kerbowego z przodu 99,975 -99,995 mm
Luz osiowy wall KOrDOWEGO...........oeiiiviiiii e e e 0,200 - 0,401 mm
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Luz promieniowy watl KOrDOWEGO ......ocoiiiiiiiiiiie e 0,060 - 0,126 mm
LOZYSKO GEOWIIE. ... it re e e ee e e e e bt reee et —raaaeeeeeereerrnna_

Srednica czopa IoZyska GIOWNEGO ..o @ 103,980- 104,00 mm
Grubosé Scianki I0zyska gIOWNEJO .......oovi i et 3,466 - 3,478 mm
Srednica wewnetrzna 10zyska GIOWNEGO ........cviviee oot eeee e eeen e e 104,06 - 104,106 mm
Rozwarcie 102yska ghOWIBQO . .ve vttt e +0,20 - +1,40 mm
BOZYSKO KOTBOWOUU ...ttt e ettt e sttt e aa s e e s s seannnnns s nbaaeeseseannensanonn

Srednica CZOPa KOrBOWEGO ...........o oot iotee e oottt eee e et et et eenee et ereane e ene v 3 89,98 - 90,00 mm
Srednica wewnetrzna 1ozyska KOrBOWOU ..............ooeieioeeeeit e @ 90,06 - 90,102 mm
Grubosg¢ scianki toZzyska KOrbowodu ... 2,468 - 2,478 mm
TAICZE FOZIUCHOWE ...ttt eces s e s erre e ee st e e s e e e esaa e e e e e s e e aa e s rasas s tan et ense e s i s eeeesenean senannres

Grubosé tarczy rozruchowe] (Standard)............ooooiiiirii e 3,350 - 3,400 mm
GrubosE tarczy rozruchowe] (SIOPIEA 1) oot 3,600 - 3,650 mm
Grubos¢ tarczy rozruchowe] (SLOPIEA 2) ... e 3,850 - 3,900 mm

Wazna informacja

UWAGA

Sruby lozyska glownego sa $rubami sprezynujacymi i przy ponownym zastosowaniu
moga si¢ zerwaé.

« Nie wolno stosowad uzywanych srub lozyska gldownego

UWAGA

Powierzchnie przetamania sg wrazliwe, moze dojs¢ do wylaman, co uwarunkowane jest

zasada dzialania.

* W przypadku uszkodzenia powierzchni przetamania na lozyskach gldwnych, nalezy wymienié
skrzynie korbowg

» Chroni¢ powierzchnie przelamania przed uszkodzeniem ze strony twardych i ostrych
przedmioctow.

« Powierzchnie przetamania na fozyskach gidwnym czysci¢ wylacznie przez mycie w
dopuszczonym srodku czyszczacym.

* Wymyte czgsteczki nie moga dostac sie do silnika

Narzedzia specjaine

[127] Czujnik zegarowy 08.71000-3217

+ Pomiar luzu osiowego watu korbowego w
potaczeniu z:
* uchwytem czujnika zegarowego [128]

[128] uchwytem czujnika zegarowego 08.71082-0005

= Pomiar luzu osiowego watu korbowego w
potaczeniu z:
» Czujnik zegarowy [127]

[129] kluczem wzmacniajagcym sile i=1: 3,3 80.99618-0007

+ Docigganie srub mocujacych kola zamachowego
w pofaczeniu z:

* podporg [100]

+ Katowa tarcza pomiarows [101]

= zamocowaniem [102]

= tarczg [103]

* $rubg z them walcowym M8x20 [104]

+» kotkiem laczacym [105]

« pier§cieniem gumowym 42 mm [106]

* wkiadkg do klucza nasadowego SW 18 [107]
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[130]

podporg

* Docigganie srub mocujacych kota zamachowego
w polaczeniu z:

* Nasadka kiucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

+ Katowa tarcza pomiarowa [101]

» zamocowaniem [102]

tarcza [103]

* Sruba z them walcowym M8x20 [104]

* kotkiem taczacym [105]

* pierScieniem gumowym 42 mm [106]

+ wkiadkg do klucza nasadowego SW 19 {107]

80.99606-0551

[131]

katowsg tarczg pomiarowa

* Dociaganie $rub mocujacych kota zamachowego
W polfgczeniu z

* podporg [100]

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

» zamocowanhiem {102]

* tarcza [103]

* §rubg z them walcowym M8x20 [104]

= kotkiem taczacym [105]

*» pierscieniem gumowym 42 mm [106]

* wkiadkg do klucza nasadowego SW 19 [107]

80.99607-0172

[132]

wspornikiem

« Dociaganie $rub mocujacych kola zamachowego
W pofaczeniu z

+ podpora [100]

» Katows tarcza pomiarowa [101]

+ Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

* tarcza [103]

* $rubg z tbem waicowym M8x20 [104]

+ kotkiem {gczacym [105]

* pierscieniem gumowym 42 mm [106]

whiiadkg do kiucza nasadowego SW 18 [107]

-

80.99806-0584

[133]

tarcza

* Docigganie $rub mocujacych kofa zamachowego
w polgczeniu z

podporag [100]

Katowg tarczg pomiarowa [101]

zamocowaniem [102]

Nasadka kiucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

$rubg z them walcowym M8x20 [104]

kotkiem laczacym [105]

pierécieniem gumowym 42 mm [106]

wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

* ¢ s =

e o°o & @

80.99609-0033
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[134]

@kt%

§rubg z them walcowym M8x20

» Docigganie srub mocujacych kola zamachowego
w polaczeniu z

« podporg [100]

Katowa tarcza pomiarowa {101]

zamocowaniem [102]

tarczg {103]

Nasadka kiucza dynamometrycznegoi=1: 3,3

[99]

+ kolkiem faczgcym [105]

+ piericieniem gumowym 42 mm [108]

« widladka do klucza nasadowego SWW 18 [107]

06.02191-0407

[135]

kotkiem taczacym

* Dociaganie srub mocujacych kota zamachowego
w polgczeniu z

* podporg {100}

» Katowa tarczg pomiarowa [101]

« zamocowaniem [102]

+ tarczg [103]

» $ruba z them walcowym M8x20 [104]

+ Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

« pierscieniem gumowym 42 mm [106]

» wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

08.22729-0006

[138]

D

pierscieniem gumowym 42 mm

* Docigganie $rub mocujacych kota zamachowego
w polfaczeniu z

« podpora {100]

+ Katows tarczg pomiarowq [101]

« zamocowaniem [102]

* tarczg [103]

* $rubg z ibem walcowym M8x20 [104]

+ kotkiem fgczgcym [105]

* Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3.3
[29]

« wkiadka do klucza nasadowego SW 19 [107]

08.06142-9006

[137]

O

» * L L] L] -

wkiadka do klucza nasadowego SW 27

* Docigganie srub mocujacych kola zamachowego

w polaczeniu z:

podporg [100]

Katowa tarcza pomiarowa [101]

zamoecowaniem [102]

tarcza [103]

$rubg z them walcowym M8x20 [104]

kotkiem laczacym [105]

pierscieniem gumowym 42 mm [106]

+ Nasadka klucza dynamometrycznegoi=1: 3,3
[99]

80.99603-0312

& 48




ZESPOL KORBOWY

Demontaz walu korbowego Wyciaganie walu korbowego

Demontaz pokrywy lozyska giéwnego

Stosowanie niewlasciwych narzedzi

UWAGA , | moze doprowadzié do uszkodzenia
Powierzchnie przetamania sa ' walu korbowego.
wrazliwe, moze dojs¢ do wylar_naﬁ,_co + Do wyciagniecia waiu korbowego nie
uwarunkowane jest zasadq dzialania. stosowat lin stalowych ani innych
« W przypadku uszkodzenia powierzchni narzedzi o ostrych krawedziach.
przetamania na tozyskach glownych,
nalezy wymieni¢ skrzynie korbowa » Wyciagna¢ wat korbowy (2) ze skrzyni korbowej
* Chroni¢ powierzchnie przetamania (1)
przed uszkodzeniem ze strony » Wyjaé tarcze rozruchowe w gniezdzie fozyska
twardych i ostrych przedmiotow. glownego 6
* Powierzchnie przelamania na _ » Zaznaczyé¢ polozenie montazowie i
lozyskach giownych czyscit wylacznie przyporzadkowanie gérnych panewek
przez mycie w dopuszczonym Srodku lozyska i wyjac je
czyszczacym.
+ Wymyte czasteczki nie mogg dostac
sie do silnika

* Wykrecié Sruby lozyska gidwnego (3)

+ Oznakowat pokrywe fozyska giéwnego
(2) zgodnie z polozeniem montazowym i
przyporzadkowaniem

= Wyjac dolne tarcze rozruchowe w gniezdzie
lozyska gtdwnego 6

+ Zdjac pokrywe tozyska gidwnego (2) i wyciagnad
panewke fozyska waiu korbowego (1)

* Wyjac panewki fozyska walu korbowego i
oznakowac zgodnie z ich przyporzadkowaniem
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Kontrola walu korbowego i toZzyska

Sprawdzié rozstep tozyska watu korbowego

mdZ2056cbald
+ Wyczyscic panewki fozyska (2) i zlozyé na
plaskiej powierzchni zgodnie z oznakowaniem
* Zmierzyc srubg mikrometryczng (1) wymiar "A" i
zanotowac jego wartoéé
+ Zmierzy¢ wymiar "B" | zanotowac jego wartosé
Réznica miedzy wymiarem "A" i "B" daje rozstep.
Dopuszczalny rozstep +0,20 - +1,40 mm

Kontrola srednicy wewnetrznej lozyska waltu
korbowego

korbowego zgodnie z oznakowaniem w gniazdo
lozyska

+ Nasadzi¢ pokrywe tozyska gtdwnego (3) zgodnie
z oznakowaniem

+ Dociggnac sruby tozyska gtdbwnego

« Wymierzyc lozysko walu korbowego mikrometrem
wewnetrznym (1) i czujnikiem wewnetrznym (2)

» Powtdrzy¢ pomiar w kilku migjscach

+ Srednica wewnetrzna lozyska walu korbowego @
104,06 - 104,106 mm

* Po pomiarze zdja¢ pokrywe tozyska gldwnego

1t - 224

Kontrola czopa korbowego

md2066cbalt

* Wyczysci¢ wat korbowy (1)

» Wymierzy¢ czop korbowy Srubg mikrometryczng
(2)

* Powtdrzy¢ pomiar w kilku miejscach czopa
korbowego

» Wymiar dla ¢czopa korbowego musi wynosic @
89,98 - 90,00 mm , w razie potrzeby wymieni¢
walt korbowy

Kontrola czopa lozyska gléwnego

md2066cba’t2

= Wyczyscié wal korbowy (1)

+ Wymierzy¢ czop korbowy sruba mikrometryczna
(2)

« Powtdrzy¢ pomiar w kilku miejscach czopa
korbowego

« Wymiar dla czopa ozyska waiu korbowego musi
wynosic & 103,980- 104,00 mm , w razie potrzeby
wymienié¢ wat korbowy
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ZESPOL HORBOWY

Zakladanie walu korbowego

Montaz watu korbowego

AUZDEECDaD?

UWAGA

Stosowanie niewtasciwych narzedzi

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

watu korbowego.

« Do wyciggniecia walu korbowego nie
stosowac lin stalowych ani innych
narzedzi o ostrych krawedziach.

+ Nasadzié panewki fozyska watu korbowego (1)
zgodnie z oznakowaniem
« Wiozyc wat korbowy (3) do skrzyni korbowej (2)

MontaZ tarczy rozruchowej na gorze

md2066chald

2 LA

* Wiozy¢ nowe tarcze rozruchowe (2) na lozysku
gtéwnym 6 z rowkami olejowymi w kierunku walu
korbowego (1) miedzy wat korbowy (1) i skrzynie
korbowa

* Przez lekkie naciskanie wkrecié tarcze
rozruchowe (2) w gniazdo lozyska

B 40

MontazZ tarczy rozruchowej na dole

f ! md2066chals

* Whozy¢ panewki fozyska zgodnie z oznakowaniem
w pokrywe fozyska gidwnego (3)

« Nalozyé pokrywy (3) na lozyska giéwne 1-5i 7
zgodnie z oznakowarniem

« Whozy¢ nowe dolne tarcze rozruchowe {(1)i (2) z
rowkami clejowymi w kierunku watu korbowego w
pokrywe {ozyska gidwnego (3)

= Nasadzié¢ pokrywe lozyska glownego (3) z
tarczami rozruchowymi (1) i (2) na watl korbowy

+ Wkreci¢ wszystkie sruby tozyska gidwnego (4)

Kontrola luzu osiowego

S5 g

Wt d el

» Nasadzi¢ Czujnik zegarowy [127] (2) z uchwytem
czujnika zegarowego [128] (3) na skrzynie
korbowa

» Nasadzi¢ czubek czujnika zegerowego na wat
korbowy (1)

» Przesunac wal korbowy (1) w jedno polozenie
kraficowe

« Nastawi¢ czujnik zegarowy (2) na zero

* Przesunad wat korbowy (1) w drugie polozenie
krancowe i odczytaé roznice

* Dopuszczalny luz osiowy musi wynosié¢ 0,200
- 0,401 mm , w razie potrzeby wymieni¢ tarcze
rozruchowe

ey N
md2086chall
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ZESPOL KORBOWY

Skladanie narzedzia specjalnego

md2066cab07

+ Zalozy¢ wspornikiem [132] (5) z $rubg z them
walcowym M8x20 [134] (4) i tarczg [133] (3) na
podpora [130] (2)

« kgtowa tarcza pomiarowa [131] Nasadzi¢ (9) na
kluczem wzmacniajgcym site i =1 : 3,3 [129] (1)

= Nasadzi¢ wkiadkg do klucza nasadowego SW 27

[137] (7) na kluczem wzmacniajgcym sie i = 1 :
3,3[128] (1) i zabezpieczyé przy uzyciu kotkiem
taczacym [135] (8) i pierscieniem gumowym 42
mm [1386] (6)

Dociagna¢ sruby tozyska gidwnego

UWAGA

Sruby lozyska gléwnego sa $rubami

, | sprezynujacymi.

= Nie wolno stosowac uzywanych srub
fozyska gldbwnego

« Docagnaé sruby tozyska glownego ziozonym
narzedziem przy uzyciu Wstepne dokrecenie
300 +30 Nm

* Dociggnac sruby tozyska gldwnego przy uzyciu
Ostateczne dokrecenie 90° + 10°

- 226
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OEBUDCRAIA BILKIKA

OBUDOWA SILNIKA

md2068ceall

(1 Sruby mocujace tiumika drgan (4) Obudowa kota zamachowego
(2) Tarcza (5) Pokrywa z przodu
(3) Tlumik drgarn
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OBUDOWA SHLRIKA

OBUDOWA KOLA ZAMACHOWEGO
Demontaz i mentaz obudowy kola zamachowego
Zakres prac

- Demontaz | montaz rozrusznika, patrz 3-55
- Demontaz i montaz kola zamachowego, patrz 11-195

md2068adal1

(1) Sruby mocujace obudowy kota (2) Obudowa kola zamachowego

zarmachowego (3) Skrzynia korbowa
Dane techniczne
Sruby moctjace (1) ..o M10X30-10.9.....cccoi e 75 Nm
Sruby mocujace (1) oo MI0xAE-10.9. ... 75 Nm
Srodki zuzywalne
LOCHEE BO00D ...t e e e rae e 04.10394-9292

Wazna informacja
UWAGA
Jezeli pierscien uszczelniajacy z PCFE zetknie sie przed montazem z olejem lub smarem,

stanie si¢ bezuzyteczny.
* Przed montazem wyczyscic¢ wat korbowy i narzedzie do wciagania.
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OBUDOWA SILNIKA

Narzedzia specjalne

[138]

Sciagacz udarowy

+ Demontaz tylnego pierécienia uszczelniajacego
walu korbowego w pefaczeniu z:
* hakiem do wyciggania [139]

80.99602-0016

[139]

hakiem do wyciggania

» Demontaz tylnego pierscienia uszczelniajacego
watu korbowego w polaczeniu z:
« Sciggacz udarowy [138]

80.996802-0175

[140]

uchwytem nasadzahym

= Weiskanie pierscienia uszczelniajacego walu
korbowego w polgczeniu z:
+ urzadzeniem montazowym {141]

80.99617-0137

[141]

urzadzeniem montazowym

« Montaz tylnego pierscienia uszczelniajacego
walu korbowego w polaczeniu z:
« uchwytem nasadzanym [140]

siehe Ankiindi-
gung Spezial-
werkzeug

1R~ 230
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OBUDOWE SILEIKA

Demontaz obudowy kola zamachowego Montaz obudowy kota zamachowego

md2066ada02 md2056ada03

» Wykrecié Sruby mocujace (1) + Nanies¢ $rodek uszczelniajacy Loctite 5900 (2)
= Zdjac obudowe kota zamachowego (2) ze skrzyni na oczyszczong powierzchnie uszczelnienia
korbowej « Nasadzi¢ cbudowe kola zamachowego (3) na
« Oczyscié powierzchnie uszczelnienia koiki centrujace
* Wkreci¢ sruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm
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DRUDOWA SILEIKA

Demontaz pierscienia uszczelniajacego watu Montaz plerscienia uszczelniajacego watu
korbowego korbowego

/o~ -
m¢2066adb0 md2066adh02
« Wyciagnac¢ pierscien uszczelniajgey walu
korbowego (3) przy uzyciu Sciagacz udarowy
{1387 (1) i hakiem do wyciggania {139] (2) z
obudowy kofa zamachowego

Wskazowka

Narzedzie specjalne urzadzeniem
montazowym [141] nie bylo

jeszcze dopuszczone w momencie
zamknigcia redakcyjnego. Tym samym
zastosowanie narzedzia urzgdzeniem
montazowym [141] jest opisane jedynie
zgodnie z sensem.

= Wiozy¢ tuleje prowadzaca (1) w wat korbowy

= Nalozy¢ uszczeitke watu korbowego (2) na
urzadzeniem montazowym [141] (3

« Nasadzi¢ urzadzeniem montazowym [141] (3)
Z pierscieniem uszczelniaigcym (2) na tuleje
prowadzaca (1)

« Wcisnac pierscien uszczeiniaigey (2) w
ohudowe kota zamachowego (4) tak daleko,
az urzadzeniem montazowym [141] (3) bedzie
przylegac do tulei prowadzacej (1)

= Wyciagnaé tuleje prowadzaca (1) z walu
korbowego
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ORUDOWA BILHIKA

POKRYWA
Demontaz i montaz pokrywy
Zakres prac

- Demontaz | montaz paska klinowego Zzebrowanego, patrz 3-57
- Demontaz i montaz tlumika drgan, patrz 11-193

~.
\
J
p
[
N
\
\
\\
4
md2068aab01
H Sruby mocujace pokrywy (4) Naped wentylatora
{(2) Pokrywa (5) Skrzynia korbowa
(3) Uszczelka pokrywy
Dane techniczne
Sruba mocujaca (1) ... MBX25-10.9 ..o e e 35 Nm
Sruba mocujgea (1) ... MA2X70-10.9 .o 115 Nm
Sruby mocujgce wentylatora ... MT0X25-10.9.. .. oo 75 Nm

Wazna informacja
UWAGA
Jezell pierscien uszczelniajacy z PCFE zetknie sie przed montaZzem z olejem fub smarem,

b, | stanie sie bezuzyteczny.
* Przed montazem wyczy&ci¢ wal korbowy i narzedzie do wciagania.
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OBUDOWA SILNIKA

Narzedzia specjalne

[142]

Zestaw montazowy do piercienia
uszczelniajacego walu korbowego

+ Demontaz i montaz pierscienia uszczelniajacego
watu korbowego

siehe Ankiindi-
gung Spezial-
werkzeug

2 -234
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CRUDOWA SILNIKA

Demontaz pokrywy Montaz pokrywy

Demontaz wentylatora Montaz pokrywy

md2066aab03

mci2066hbale

» Wiykreci¢ sruby mocujgce (1) wentylatora (3) z » Natozyé pokrywe z przodu {2) z nowa uszczelka
napedu wentylatora (2) {3) na kolki centrujace skrzyni korbowej

» Zdja¢ wentylator (3) + Wkrecié $ruby mocujace (1).

Demontaz pokrywy Dokrecanie $rub mocujacych

md2066aab02 md2066azb0d

+ Wykrecic¢ sruby mocujace (1) « Dociagnac sruby mocujgce (1) przy uzyciu 35 Nm
» Zdig¢ pokrywe (2) z uszczelky (3) ze skrzyni * Dociagna¢ sruby mocujace M12 przy uzyciu
korbowej 115 Nm
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OBUDGWEA SILHIKA

Montaz wentylatora Demontaz pierscienia uszczelniajacego watu
korhowego

md2066hball

« Nasungac wentylator (3) na koinierz na napedzie
wentylatora (2)

» Wkreci¢ Sruby mocujace (1) i dociagnaé przy
uzyciu 75 Nm

md2086aab0s

Wskazdwka

Narzedzie specjaine Zestaw montazowy
do piericienia uszczeiniajgcego

walu korbowego [142] nie byio

jeszcze dopuszczone W momencie
zamkniecia redakcyjnego. Tym
samym zastosowanie narzedzia
Zestaw montazowy do pierscienia
uszczelniajacego watu korbowego [142]
jest opisane jedynie zgodnie z sensem.

= Adapter (1) z zestawu montazowego Zestaw
montazowy do pierscienia uszczelniajgcego walu
korbowego [142] przykreci¢ do kota zebatego
Srubami z them walcowym (6)

» WkreciC do adaptera trawerse (3) z trzpieniem
gwintowanym (4)

* Wsunaé hak do $ciggania (2) przez trawerse
(3) ptaskg strong miedzy kolo zebate i pierscien
uszczelniajacy walu korbowego (7)

+ Obroci¢ hak do wyciagania (2) o 90° drehen

= Wkreci¢ trzpieft gwintowany kiuczem (5) w
trawerse (3) i wyciagnag¢ pierécien uszczelniajacy
walu korbowego (7} z pokrywy
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OBUDOWA SILNIKA

Montaz pierscienia uszczelniajacego walu
korbowego

Nakiladanie pierscienia uszczelniajacego walu
korbowego

md2066aabCt

» Zamontowac na kole zebatym (1) adapter (4)
{tworzywo sztuczne) za pomoca $rub z them
walcowym

* Przylozyc pierscien uszczelniajacy walu (2) z
tulejg transportows (3) | nasunaé pierscien (2) na
adapter

e Zdjac tuleje transportowa_ (3)

A 4B

Weciagganie pierscienia uszczelniajacego walu
korbowego

md2066aabd7

Wskazowka

Narzedzie specialne Zestaw montazowy
do pierdcienia uszczelniajacego

walu korbowego [142] nie bylo

jeszcze dopuszczone w momencie
zamkniecia redakcyjnego. Tym
samym zastosowanie narzedzia
Zestaw montazowy do plerscienia
uszczelniajgcego walu korhowego [142)
jest opisane jedynie zgodnie z sensem.

* Nasuna¢ tuleje do naciggania (2) {tworzywo
sztuczne) na adapter

« Whkreci¢ w adapter pret gwintowany (4) przez
tuleje do naciagania (2)

« Wkrecaé nakretke szesciokatng (3) kluczem (5)
az tuleja do naciggania (2) bedzie przylegata do
pokrywy (1)
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QBULOWEA SILNIEA

TULEJE CYLINDROWE
Demontaz i montaz tulei cylindrowych

Zakres prac

— Spusci¢ i napeinié chlodziwo

— Spusci¢ i napenic olej

- Demontaz | montaz glowicy cylindra, patrz 7-133

- Demontaz | montaz miski olejowej i rury zasysania oleju, patrz 10-185

- Montaz | demontaz tlokdw i korbowodu, patrz 11-209

- Demontaz i montaz modulu olejowego, patrz 10-175

— Demontaz i montaz kolektora chiodziwa (wariant z retarderem), patrz 2-25

mad20668a01
{1) Skrzynia korbowa 3) Tuleje cylindrowe
(2) o-ringi
Dane techniczne
Wymiary tulei cylndrowych ... e s
Wystep fulel cylindrowyCh ... 0,035 - 0,085 mm
Catkowita wysokos¢ tulel cyfindrowych ... 260+ 0,5 mm
Srednica zewnetrzna tulei cylindrowych na pierscieniu Oporowym......................... & 140,768 - 140,786 mm
Srednica zewnetrzna tulei cylindrowych w dolnym obszarze zakres o-ringu........... 2 135,457 - 135,564 mm
Wysokost koierza oporowego tulei eylindrowych ........coviveeeiiceeee e 8,05-8,07 mm
Srednica wewnetrzna tulei CYIINAIOWYCR .....co.oiiirieiieeee e st eeer s ee e e eeeeee s e esenee s 2120 £ 0,01 mm
Wymiary skrzyni KOTDOWE] ... et er s e s e e sarans
Srednica otworu w pierscieniu oporowym tulei cylindrowej............ccccoveeeveeverene. 140,800 - 140,825 mm
Glebokos¢ otworu w pierscieniu oporowym tulei cylindrowe] ..o, 8,0 £ 0,015mm
Otwor w dolnym ODSZArzZe O-TNQU.....o...ooiiiiceeeee e e aeee s 139,500 - 139,540 mm
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CBEUDOWA SILKIKA

Narzedzia specialne

[143]

Urzadzenie do sciggania

« Scigganie tulei cylindrowej w polaczeniu z:
= plyta do $ciagania [144]

80.99601-6018

[144]

plyta do sciggania

+ Sciaganie tulei cylindrowej w potaczeniu z:
« Urzadzenie do Sciggania [143]

80.99601-0217

[145]

uchwytem czujnika zegarowego

= Kontrola wystepu tulei cylindrowej w potaczeniu
z
* czujnikiem zegarowym [146]

80.99605-0172

[146]

czujnikiem zegarowym

= Kontrola wystepu tulei cylindrowej w pofaczeniu
z
= uchwytem czujnika zegarowego [145]

08.71000-3217

[147]

plytka mikrometryczng

« Kontroia wystepu tulei cylindrowej w polgczeniu
F

» uchwytem czujnika zegarowego [145]

= czujnikiem zegarowym [146]

80.99605-0286

12 - 240
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OBUDOWA SILNIKA

Demontaz tulei cylindrowych Wyciagnac tuleje cylindrowa

Kontrola srednicy tulei cylindrowych

= Oznakowac tuleje cylindrowa (1) wediug

-~ Md206GeckOt przyporzadkowania i polozenia montazowego
*+ Wymierzyc tuleje cylindrows (3) wewnetrznym + Zamocowaé przez obracanie trzpienia
mikrometrem (2) | odpowiednig wkiadka mierniczg, gwintowanego (2) z piyta do Sciagania [144]
(1) narzedzia Urzadzenie do éciagania [143] (4)
« Kilkakrotne powtdrzy¢ pomiar z przesunieciem o kiuczem (3)
120° « Wyciagnaé tuleje cylindrowa (1) przy uzyciu
« Powtorzy¢ pomiar na czterech réznych Urzadzenie do $ciagania [143] (4)

wysokosciach tulei cylindrycznej
Demontaz o-ringow
Montaz urzadzenia do sciagania

= Zdemontowaé o-ringi (1) ze skrzyni korbowej

UWAGA + Oczyscic¢ tuleje cylindrowa i gniazda o-ringow
Uszkodzone dysze wirysku ofeju + Sprawdzi¢ tuleje cylindrowa sprawdzi¢ pod katem
wytaman

powoduja uszkodzenie silnika.
+ Nie uszkodzi¢ dysz wirysku oleju przy
wsuwaniu phyty do éciagania.

» Wsung¢ Urzadzenie do Sciggania [143] (3) ze

ziozonym piyta do &ciggania [144] {2) przez tuleje
cylindrowa (1)
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SRUDOWA SHLNIKA

Montaz tulei cylindrowych

Kontrola wystepu tulei cylindrowych

Zatozyé tuleje cylindrowe zgodnie z
oznakowaniem, bez c-ringdw, do skrzyni
korbowej
plytka mikrometryczna [147] nalozy¢ na tuleje
cylindrowsg
Wkreci¢ sruby M18x2 (4) z nakrgtkami
szesciokatnymi (5) przez plytke mikrometryczng
(1) w skrzynie korbowg
Dociagna¢ nakretki szesciokatne (5) kluczem
dynamometrycznym (8) z momentem 80 Nm
Nasadzi¢ uchwytem czujnika zegarowego [145]
{7) z czujnikiem zegarowym [146] (3) na piytke
mikrometryczng
+ Czubek czujnika zegarowego (2) ustawic
na skrzynie korbowa wyzerowac czujnikiem
Zegarowym [146] (3)
= Ustawi¢ czubek czujnika zegarowego (2) na tuleje
cylindrows i odczytaé réznice
* Dopuszczalny wystep tulei cylindrowej musi
wynosi¢ 0,035 - 0,085 mm , w razie potrzeby
wymienic tuleje cylindrowe

12 - 242

Montaz tulei cylindrowych

- /
// ?;?mdzt)ﬁ’fi?
UWAGA

Niebezpieczenstwo nieszczelnosci.
+ Nie wolno stosowad uzywanych
o-Tingow

i

= Lekko nasmarowac olejem nowe o-ringi (2) i
wiozy¢ w gniazda o-ringdw w skrzyni korbowej

» Zalozyé tuleje cylindrowa (1) zgodnie z
oznaczeniem w skrzynie korbowg i wsunac az
do oporu
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